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BBeeiissppiieell

1) Schmierfett für
G ggeesscchhlloosssseennee GGeettrriieebbee DDIINN 5511 882266
OG ooffffeennee GGeettrriieebbee
K WWäällzzllaaggeerr,, GGlleeiittllaaggeerr,, GGlleeiittffllääcchheenn DDIINN 5511 882255
M GGlleeiittllaaggeerr uunndd DDiicchhttuunnggeenn

2) Code Additive
P EEPP--ZZuussäättzzee
F FFeessttsscchhmmiieerrssttooffffee zz.. BB.. MMooSS22

2) Code Grundöl
E EEsstteerrööllee
FK FFlluuoorrkkoohhlleennwwaasssseerrssttooffffee
PG PPoollyyggllyykkoollee
SI SSiilliikkoonnööllee

4) Verhalten zu Wasser
0 kkeeiinneeVVeerräännddeerruunngg
1 ggeerriinnggeeVVeerräännddeerruunngg
2 mmääßßiiggeeVVeerräännddeerruunngg
3 ssttaarrkkeeVVeerräännddeerruunngg

K PE 2 K -30

--3300 == uunntteerree EEiinnssaattzztteemmppeerraattuurr iinn °°CC
KK == oobbeerree EEiinnssaattzztteemmppeerraattuurr uunndd VVeerrhhaalltteenn zzuu WWaasssseerr 33)),, 44))

22 == NNLLGGII--KKllaassssee
PPEE == CCooddee AAddddiittiivvee uunndd BBaassiissööll 22))

KK == SScchhmmiieerrffeetttt ffüürr 11))

33))oobbeerree TTeemmpp.. 44))VVeerrhh.. WWaasssseerr.. PPrrüüfftteemmppeerraattuurr

C 6600 °°CC 00 ooddeerr 11 40 °C

D 6600 °°CC 22 ooddeerr 33 40 °C

E 8800 °°CC 00 ooddeerr 11 40 °C

F 8800 °°CC 22 ooddeerr 33 40 °C

G 110000 °°CC 00 ooddeerr 11 90 °C

H 110000 °°CC 22 ooddeerr 33 90 °C

K 112200 °°CC 00 ooddeerr 11 90 °C

M 112200 °°CC 22 ooddeerr 33 90 °C

N 114400 °°CC

nnaacchh VVeerreeiinnbbaarruunngg

P 116600 °°CC

R 118800 °°CC

S 220000 °°CC

T 222200 °°CC

U >222200 °°CC

3) Obere Einsatztemperatur

NNLLGGII--KKllaassssee WWaallkkppeenneettrraattiioonn  
nnaacchh  DDIINN  IISSOO  22113377  

000000  FFlliieeßßffeettttee 444455  bbiiss  447755

0000 440000  bbiiss  443300

00 335555  bbiiss  338855

11  wweeiicchhee  FFeettttee 331100  bbiiss  334400

22 nnoorrmmaallee  FFeettttee 226655  bbiiss  229955

33 222200  bbiiss  225500

NLGI-Klassen
KKoonnssiisstteennzz--EEiinntteeiilluunngg  
((PPeenneettrraattiioonnss--KKllaasssseenn))  ffüürr  
SScchhmmiieerrffeettttee  DDIINN  5511881188

Kennzeichnung von Schmierfetten 
nach DIN 51 502

Erläuterung Kurzformen

LS LLuubbee  SShhuuttttllee
EP HHoocchhddrruucckkzzuussäättzzee
PM PPoollyymmeerree  ((VVII--VVeerrbbeesssseerreerr))
F   FFeessttsscchhmmiieerrssttooffff  ((FF110000  ::  GGrraapphhiitt;;  

FF220000  MMooSS22))
CI KKoorrrroossiioonnsssscchhuuttzz
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EMKA Schmiertechnik GmbH
Schmalbachstraße 19
74626 Bretzfeld-Schwabbach

Telefon	 07946 94 470-0
Telefax	 07946 94 470-70
E-Mail	 info@emka-oil.de www.emka-oil.de
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