Hai bisogno di saldare I'alluminio?

Do you need to weld aluminum? PR
pulsed welding

JOB 220P -522P-523P-524T3

Trainafilo a 4 rulli
Wire feeder with 4 rolls

Display grafico a colori
2 Modalita di utilizzo:
« Basic

+ Advanced

B

Color graphic display
2 Mode of use:

« Basic

+ Advanced

« Tre processi: MIG/MAG DC e MIG/MAG Pulsato e Doppio Pulsato, MMA e TIG Lift - Multiprocess power sources: MIG/MAG, MIG/MAG Pulse and Double Pulse, MMA

- Saldatrici sinergiche professionali a inverter con molteplici programmi andTIG Lift
di saldatura installati « Inverter professional welding power sources with several synergic curve included
+ Richiamo programma attraverso il pulsante torcia (JOB 523P - JOB 524 T3) + Welding program recall by torch trigger (Job 523P and 524P T3)
+ Possibilita di memorizzare fino a 128 programmi di saldatura « Saving up to 128 welding jobs
« SD-Card slot per I'aggiornamento ed esportazione dei programmi « SD-Card slot for software upgrading and data import/export
» Regolazione completa di tutti i parametri « Easy and full parameters setting
+ Display grafico multicolore con icone semplici e intuitive + Multicolor graphic display with intuitive user interface

+ Programmi di saldatura differenziati per ogni torcia (JOB 523P e JOB 524 T3) - Different programs for each torch (JOB 523P and JOB 524 T3)
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Documento non contrattuale. DECA si riserva il diritto di modificare senza preavviso le specifiche dei prodotti. / Document not contractual. DECA reserves the right to modify the specifications of the machines without prior notice.

ACCIAIO - STEEL JOB 220P

(0 s o —

JOB 522P

Filo Fe ¢ 0,8 mm - Wire Fe ¢ 0,8 mm

CUSI + ACCIAIO/STEEL

Filo CuSi3 2 0,8 mm - Wire CuSi3 2 0,8 mm

ALLUMINIO

Filo AISi5 1,0 mm - Wire AISi5 ¢ 1,0 mm

JOB 220P - 522P - 523P - 524 T3 LAB

MIG MAG | MMA | TIG

Campo di regolazione - Welding current range 10 - 200A 10 - 160A 10 - 200A
Servizio 40°C - Duty cycle 40°C 200A- 25% 160A - 30% 200A-30%
EN 60974-1 140A - 60% 130A - 60% 140A - 60%
Tensione di alimentazione - Input voltage 1 ph - 230V - 50/60 Hz
Potenza assorbita - Absorbed power: 60% / Max 3/6 kW
Fusibile - Fuse 25A
Modalita MIG- MIG Mode MAN / SYN

Acciaio - Steel Sg2 Sg3 06-08-1,0

Inox AISI ER308 / 309/ 316 08-1,0
Filo s mm Al.Mg 5% 08-10-12
Wires g mm ALSi 5% 10-12

Cu.Si 3% 08-1,0-12

Cu.Al 8% 08-1,0-12

JOB 220P LAB JOB 522P LAB JOB 523P LAB JOB 524 T3 LAB
Bobina @ mm- Wire spool @ mm 200-300x1 200-300x 1 200-300x 2 200x 3
Trainafilo - Wire feeder 4rullix1-4rolls x 1 4rullix1-4rolls x 1 4rullix2-4rollsx 2 4rullix3-4rollsx3
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