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NACHHALTIGE CO2-REDUZIERENDE
LUFTBEHANDLUNG
MIT UV-C-TECHNOLOGIE

Mithilfe der UV-C-Technologie hat sich JIMCO A/S auf
die Eliminierung von Mikroorganismen spezialisiert, die
Geriiche aus Abfall, Kompost und Abwasser in Abluft re-
duzieren und so zu einer saubereren Umwelt beitragen.

Seit vielen Jahren entwickelt und produziert JIMCO A/S
Luftreinigungssysteme, die speziell zur Reduktion von
Fett und Aromen in Abluft bei hohen Temperaturen
(Brat-, Koch- und Frittierprozessen) eingesetzt werden.

Die JIMCO-Systeme basieren auf UV-C- und Ozon-Tech-
nologie und nutzen einen Prozess, der Photolyseoxidation
zur kalten Verbrennung organischer Stoffe genannt wird.

Die Luft durchlauft diesen photolytischen Oxida-
mithilfe der speziellen JIMCO UV-C-
Lampen, die die Molekile in der Luft aufspalten, um

tionsprozess

eine bessere Oxidation zu ermdglichen. Die Kom-
bination aus UV-C-Licht und Sauerstoff (O2) er-
zeugt Ozon (O3), um die verbleibenden Partikel zu
oxidieren und die VOC-Behandlung abzuschlieBen.

Der Einsatz von UV-C-Licht zur Eliminierung von Mikroor-
ganismen in der Luft ist eine Technik, die seit Jahrzehnten
bekannt ist. UV-C-Licht reduziert die Gesamtmenge an
Mikroorganismen in der Luft, indem es die DNA-Bindun-
gen der Organismen zerstort.



IE FUR DIE ZUKUNFT

INNOVATION UND ANTRIEBSKRAFT
ENTWORFEN UND ENTWICKELT IN DANEMARK

JIMCO A/S: Pioniere der Luftreinigung

Seit der Einfihrung unseres ersten Luftreini- Das Unternehmen ist bekannt dafii, gesunden
gungsgerats im Jahr 1992 ist JIMCO A/S fihrend Menschenverstand mit innovativem Denken zu
in der Entwicklung fortschrittlicher, umweltfreund-  kombinieren, was zu Lieferungen an die weltweit
licher Losungen zur Luftreinigung. fuhrenden Lebensmittelindustrien gefiihrt hat.

Im Laufe der Jahre hat JIMCO A/S seine Reichweite
erweitert und liefert nun seine Produkte an eine
Vielzahl von Branchen und Institutionen weltweit.
Unabhangig von der GréfBe des Projekts hat
JIMCO A/S eine Losung

Die bahnbrechenden FLO-K- und FLO-P-Anlagen von JIMCO A/S fir die Industrie sind maf3geschneidert, um wichtige
Herausforderungen in Produktionsanlagen durch eine effektive Reinigung der Abluft anzugehen. Diese Systeme zeichnen
sich dadurch aus, daB sie Geriiche eliminieren und Fett sowie Ol in den Liiftungssystemen abbauen. — Unsere Systeme
sorgen dafiir; da3 der Kunde die NEC-Richtlinie der EU einhilt.

Dies macht JIMCO A/S zu einem bevorzugten Partner fir Unternehmen, die nach einer gezielten und effektiven Lésung
zur Verbesserung der AuBenluftqualitit suchen. Die Reduzierung unerwiinschter Partikel in der Abluft minimiert auf3er-
dem erheblich das Brandrisiko.

Wihrend die Anforderungen an Industrieunternehmen strenger werden, bleibt JIMCO A/S mit innovativen Lésungen an
der Spitze. Der zunehmende Fokus auf die Bedeutung von sauberer Luft hat JIMCO A/S dazu motiviert, diese fortschritt-
lichen Systeme zu entwickeln, die eine effektive Reinigung der Abluft bieten, was in einer Vielzahl von Industrien fiir eine
sichere und gesunde Arbeitsumgebung unerlisslich ist.



DIE TECHNOLOGI

ENTDECKEN SIE DIE KRAFT
VON FLO-K & FLO-P

FUR EINE EFFEKTIVE UND UMWELTFREUNDLICHE LUFTREINIGUNG
IN [HREM UNTERNEHMEN

FLO-K & FLO-P STEHEN FUR:

v Effektive Reinigung der Abluft

Die Technologie von JIMCO ist darauf spezialisiert, die Abluft
aus Produktionsprozessen zu reinigen, wobei Gerliche ef-
fektiv entfernt und Emissionen sowie Kohlenstoffe reduziert
werden.

v'Vermindert Umweltbelastung

Durch die Reinigung der Abluft tragen diese Systeme zu einer
erheblichen Reduzierung des ¢kologischen FuBabdrucks eines
Unternehmens bei und verbessern die Beziehungen zur Ge-
meinschaft, indem sie Geruchsbeldstigungen minimieren.

v'Vorbeugung von Brandrisiken:
Der Abbau von Fett und Ol in den Abluftkanilen reduziert
das Brandrisiko, was ein sichereres Arbeitsumfeld schafft..

v'Energieeffizienz:

Die Losungen von JIMCO nutzen energieeffiziente Prozesse
zur Luftreinigung, was langfristig zu niedrigeren Betriebskos-
ten und einer Verringerung des CO2-Ausstof3es fUhren kann.

e e T S

v'Minimaler Wartungsaufwand:
Automatische Reinigungssysteme verringern den Bedarf an
manueller Wartung und sparen somit Zeit und Ressourcen.

v'Kompatibilitit mit allen Produktionsumgebungen:
Diese Anlagen sind so konzipiert, dass sie in eine Vielzahl
von Produktionsstitten integriert werden kénnen, was sie zu
vielseitigen Losungen fur industrielle Anforderungen macht.

v'Einhaltung gesetzlicher Vorschriften:
Der Einsatz von FLO-K- und FLO-P-Anlagen hilft Un-
ternehmen, Umweltvorschriften einzuhalten, indem sie Emis-

sionen und Verschmutzung reduzieren.

Durch die Implementierung von JIMCO FLO-K oder FLO-P
erhalten Unternehmen eine effektive Lésung, um spezifische
Herausforderungen bei der Reinigung von Abluft zu bewalti-
gen, was einen nachhaltigen Betrieb und die Erfiillung umwelt-

rechtlicher Verpflichtungen gewahrleistet.




ISCHEN FLO-K & FLO-P

Das Foto zeigt 2 stolze ,,/IMCO-Mdnner” neben 3 FLO-K Anlagen.

DER UNTERSCHIED ZWISCHEN
FLO-K UND FLO-P ANLAGEN VON JIMCO

liegt hauptséchlich in ihren Anwendungsbereichen und technologischen Funktionen,
die an spezifische Anforderungen in der Luftreinigung angepasst sind.

FLO-K Anlage:

Die FLO-K Anlage ist dafir ausgelegt, eine breite Palette
von Herausforderungen in der Luftqualitit zu bewadlti-
gen, hauptsachlich durch photolytische Oxidation — ein
Prozess, bei dem verschmutzte Luft UV-C-Licht und
Ozon ausgesetzt wird. Dieses System ist effektiv bei der
Reduktion von Gertichen sowie dem Abbau von Fett, Ol
und anderen organischen Partikeln in der Luft. FLO-K ist
besonders geeignet fir Umgebungen, in denen die Luft
bei hdheren Temperaturen behandelt werden muss, wie
z. B. in Kldranlagen, Fischmehlproduktion, Abfallverarbei-
tung usw. Das System kann Luft mit Temperaturen bis zu
45°C ohne zusitzliche Kihlung bewiltigen.

Es ist moglich, das System mit einem JIMCO-Fre-
quensprihsystem sowie einem Katalysator fir eine zusét-
zliche Luftreinigung zu kombinieren.

FLO-P Anlage:

Das FLO-P Systemkonzentriertsich speziell auf die Reinigung
der Abluft aus industriellen Fritteusen und Ofen, bei denen
Fett und Ol sowie Gertiche in der Abluft eine Herausforde-
rung darstellen und die Temperaturen Uber 45°C liegen.
FLO-P ist besonders effektiv bei der Reduktion von VOC
in der Luft.

Gemeinsame Eigenschaften:

FLO-K und FLO-P verwenden JIMCO UV-C-Licht und
Ozon zur Oxidation von Schadstoffen, sind jedoch auf
spezifische Anforderungen bei der Abluftreinigung opti-
miert. Beide Systeme bieten umweltfreundliche L&sun-
gen zur Luftreinigung ohne den Einsatz von Chemikalien,
reduzieren das Brandrisiko, indem sie Fett und Ol aus
den Luftungssystemen entfernen, und sind mit einem
automatischen  CIP  (Clean-In-Place)-Reinigungssystem
fir minimalen Wartungsaufwand ausgestattet. Beide
Systeme bestehen aus sdurebestdndigem Edelstahl
(316L) und verwenden JIMCOs UV-C Photozone-
Lampen™ sowie Cloud- und Datenlogging-Funktionen.

Hauptunterschiede:

Der Hauptunterschied liegt eindeutig in ihren Anwend-
ungsbereichen und der Optimierung flr spezifische
Herausforderungen: FLO-K bietet eine breitere Anwend-
ung zur allgemeinen Verbesserung der Luftqualitdt bei
niedrigeren Temperaturen, wédhrend FLO-P auf Abluft
aus Fritteusen, Ofen und Produktionsanlagen spezialisiert
ist, mit besonderem Fokus auf hdhere Temperaturen, Fett
und Ol.



FLO-P SYSTEM

Das FLO-P Luftreinigungssystem wird in der Regel nach den spezifis-
chen Anforderungen des Kunden gefertigt. Es gibt zwei Hauptiberle-
gungen bei der Konstruktion des Luftbehandlungssystems.

* Der erste Schritt besteht darin, die GréB3e der Einheit zu be-
rechnen, um die Luft erfolgreich zu behandeln. Dies basiert auf
der Menge der Prozessluft in m’/h, den Luftstrémungsgeschwind-
igkeiten, dem organischen Gehalt, den Lufttemperaturen, den An-
forderungen an Fett- und Geruchsreduzierung usw

* Der zweite Schritt besteht darin, die Installation so zu konfiguri-
eren, dass sie den Platzanforderungen entspricht, da in Produktions-
betrieben oft Platzmangel herrscht.

Im Laufe der Jahre hat JIMCO A/S Gerite entworfen, die an
verschiedenen Orten montiert werden koénnen — sowohl auf
dem Boden, an der Decke, an der Wand oder auf dem Dach
— um die Installationsanforderungen aller Kunden zu erfillen.

Auch der Zugang zur Wartung wird sorgfaltig berticksichtigt..




FLO-P SYSTEM

EINE EINFACHE ERKLARUNG:

Warme Primirluft aus dem Prozess tritt
am unteren Ende des FLO-P ein.

Das Luftregulierungssystem steuert die
Sekundérluft, die zur Kondensation und

J'MGH+ ] Temperaturregulierung der Primérluft
UN-C & DEONE ]
= verwendet wird.

eDie Primarluft strémt durch einen
Baffle-Filter, um Wasser- und Fetttrop-
fen abzutrennen. AnschlieBend stromt
die Luft Uber die Kondensationsblécke,

wodurch weiteres Fett und VWasser aus
dem Luftstrom abgeschieden werden.

c Die Primarluft wird mit der Sekundarluft
gemischt, um das richtige Sauerstoffni-

. veau und die Temperatur fir den pho-
JIMCO . o :
V-G & OZONE tolytischen Oxidationsprozess zu errei-

hen

chen.

e UV-C Reaktionskammer.

eTechnikraum hinter der Tur.

Die Luft durchlduft den photolytischen
Oxidationsprozess mithilfe der speziel-

len UV-C Photozone-Lampen™ von

l JIMCO, die die Molekile in der Luft
zur besseren Oxidation aufspalten. Die

Kombination aus UV-C-Licht und Sauer-
stoff (O2) erzeugt Ozon (O3), um die

@) verbleibenden Partikel zu oxidieren und
die VOC-Behandlung abzuschlieBen.

J - e Nach 3 Sekunden Reaktionszeit im Kanal

m J u-| wird die gereinigte Luft Gber die Abluft

ins Freie abgegeben.




FLO-K SYSTEM

Im Februar 2000 erhielt JIMCO A/S den EU-Um-
weltpreis in der Kategorie ,,Saubere Technologie*.
Man erhielt den Preis, weil man Folgendes
entwickelt hatte:
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behandelt — JIMCO hat keine Einschrankungen. {7
Die industriellen Systeme von JIMCO sind mit einer SPS (speicherprogrammierbaren Steuerung) zur Uberwachung und

Datenprotokollierung aller digitalen Signale ausgestattet.
Die FLO-K-Systeme von JIMCO sind mit automatischen CIP-Reinigungssystemen (Clean-In-Place) ausgestattet.

Das CIP-System wird liber die SPS-Steuerung bedient, bei der die Reinigungssequenz programmiert werden kann

Das JIMCO FLO-K-System kann mit dem JIMCO Frequenz-Spriihsystem kombiniert werden, um an Orten mit Ammoniak-
und H2S-Gehalt (Schwefelwasserstoff) eingesetzt zu werden. Ammoniak wird aus der verunreinigten Luft entfernt, bevor

diese in die UV-C-Reaktionskammer eintritt.
(Siehe unter Ergebnisse der Geruchsreduzierung auf Seite 14).



FLO-K SYSTEM

JIMCO LUFTREINIGUNGSSYSTEM
TYP FLO-K

Das JIMCO FLO-K Luftreinigungssystem hat viele
verschiedene Anwendungsmoglichkeiten bei Luft-
temperaturen von bis zu 45°C.

Das FLO-K-System benétigt keine Sekundarluft,
um die zu behandelnde Primarluft zu kihlen. Der
Prozess wird als Photolyseoxidation bezeichnet, was
bedeutet, dass die verschmutzte Luft einer Kombi-
nation aus UV-C-Licht und Ozon ausgesetzt wird.
Schadstoffe in der Luft werden oxidiert oder kalt
verbrannt. Geriiche und organische Partikel in der
Luft werden auf ein absolutes Minimum reduziert.

DAs FLO-K-SYSTEM KANN SPEZIELL NACH
DEN BEDURFNISSEN DES KUNDEN ENTWORFEN
WERDEN.

Das System kann mit einem JIMCO Frequenz-
spray und einer photolytischen Oxidationsein-
heit kombiniert werden.

Die UV-C- und Ozon-Technologie wird mit
einem Katalysator kombiniert, der Aktiv-
kohle enthdlt. Ein Katalysator darf NICHT
mit einem Kohlefilter verwechselt werden.
Ergebnisse haben gezeigt, da3 Uberschissiges
Ozon, das vom FLO-K-System produziert wird,
die Aktivkohleelemente regeneriert, wodurch
die Lebensdauer der Aktivkohle verlangert wird.

Die typische Reduktion in OU/m’ betrigt bis zu 99 %.

Die Reaktionskammer eines JIMCO FLO-K-Systems
bestehtaussaurebestdndigemEdelstahl(316L)unden-
thélteine Anzahl,,JIMCO UV-CPhotozonelampen™*.

Das FLO-K-System wird nach der gewiinschten
Luftmenge, die gereinigt werden soll, der Menge der
Verschmutzung und den behérdlichen Anforderun-
gen dimensioniert.




UBERWACHUNG & DATE

UBERWACHUNG DES
LUFTREINIGUNGSPROZESSES

Mit JIMCOs Cloud-L&sung kann der Betrieb der Luftreinigungsanlage direkt Gber Telefon,
Tablet oder PC weltweit in der Cloud iberwacht werden.

Die Vorteile der Cloud-basierten Uberwachung:

1. Kontinuierliche Uberwachung: Ermoglicht die Verfolgung des Anlagenbetriebs in Echtzeit mit sofortigem Zugriff
auf wichtige Daten und Statistiken, um sicherzustellen, daB die Luftreinigung wie
geplant verlduft.

2. Effiziente Fehlerbehebung: Ermoglicht eine schnelle und effektive Identifizierung und Behebung von Betriebs-
problemen, wodurch Ausfallzeiten und Produktionsstopps reduziert werden.

3. Datenanalyse: Bietet Einblicke in die Leistung der Anlage Uber einen lingeren Zeitraum hinweg
durch historische Daten, was zur Optimierung der Betriebsprozesse beitrégt.

4. Fernzugriff: Erméglicht die Uberwachung der Anlage jederzeit und von tberall mit Internet-
zugang flir maximale Flexibilitat und Bequemlichkeit.

5. Multi-Site-Uberwachung: Ermaglicht die Uberwachung mehrerer Fabriken und Anlagen von einer zen-
tralen Plattform aus, was den Vergleich von Leistungen vereinfacht und die
Implementierung einheitlicher Luftreinigungsstrategien erleichtert.
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ENDUNGSBEREICHE

EINSATZMOGLICHKEITEN
IN PRODUKTIONSUMGEBUNGEN

LEBENSMITTELINDUSTRIE
v Fast-food produktion

v Fischproduktion

v’ Schlachthofproduktion
v Brotproduktion

v' Chipsproduktion

v" Hihnchenproduktion

v" Garnelenkochen

v Frittieren

KOMMUNALE BEREICHE

v" Abwasseraufbereitungsanlagen
v Pumpenschichte / -stationen
v Kompostieranlagen

v Deponien

v" Klarschlammbehilter

v' Gilletanks
v Sterilisation der Abluft
v' Biogasanlagen

v Abfallentsorgung

TIERZUCHT
v" Abluft aus Stillen
v’ Zoologische Girten

PROTEIN
v Fleisch- und Knochenmehl-

produktion
v" Fischmehl- / Fischdlproduktion

FUTTERMITTEL
v' Getreide- und Futtermittel-

fabriken
v' Tierfutterproduktion

SONSTIGES..

Pharmazeutische Produktion
Chemische Produktion
Biodieselproduktion
Textilproduktion

Medizinisches Cannabis

R

JIMCO A/S FORDERT
NACHHALTIGKEIT MIT
INNOVATIVEN UND
UMWELTFREUNDLICHEN

REINIGUNGSLOSUNGEN.

—_
—_
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NISCHE QUALITAT

Bei JIMCO A/S sind wir stolz darauf, das Beste der dénischen
Ingenieurskunst und Produktion zu reprasentieren.

Unsere FLO-K und FLO-P Luftreinigungssysteme sind das
Ergebnis sorgfiltiger Innovation und Handwerkskunst, gefer-
tigt in unseren Einrichtungen auf Langeland, Danemark.

Jeder Schritt im Prozess, von der Konstruktion bis zur
Montage, zeugt von unserem Engagement fir Qualitdt und
Langlebigkeit.

DANISCHE QUALITAT IST DER KERN UNSERER
UNTERNEHMENS-PHILOSOPHIE.

Wir verstehen die Bedeutung zuverldssiger Losungen in der
Industrie und streben danach, Produkte zu liefern, die nicht
nur die Erwartungen unserer Kunden erfiillen, sondern auch
Ubertreffen. Dies erreichen wir durch griindliche Tests jedes
einzelnen Systems, um sicherzustellen, daB3 sie den héchsten
Standards entsprechen, bevor sie unsere Anlagen verlassen.

Mit der Wahl von JIMCOs FLO-K- oder FLO-P-Systemen
investieren Sie in eine L&sung, die mit Liebe zum Detail und
einem tiefen Verstandnis fur 6kologische Herausforderungen
entwickelt wurde.

Unser Engagement fur danische Qualitdt bedeutet, dass wir
die besten Materialien, modernste Technologien und effi-
zienteste Prozesse einsetzen, um sicherzustellen, daf3 jedes
Produkt ein Symbol fir Innovation und Zuverldssigkeit ist.

In einer Zeit, in der Nachhaltigkeit und Effizienz entscheidend
sind, steht JIMCO als Garant dafir, da3 danische Qualitat in
jede Losung integriert ist, die wir anbieten. Bei unserem welt-
weiten Export arbeiten wir nach dem Prinzip der O-Fehler-
Toleranz, was sicherstellt, daB unsere Kunden immer die
besten und zuverlassigsten Produkte erhalten.

WAHLEN SIE JIMCO
FUR EINE ZUKUNFT,
IN DER SAUBERE LUFT
UND NACHHALTIGE LOSUNGEN
HAND IN HAND MIT
UNUBERTROFFENER QUALITAT GEHEN
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ERGEBNIS DER GERU

FLO-SYSTEM
DEMONSTRIERT BEI DAKA

Effektive Luftreinigung bei DAKA
mit JIMCOs FLO-K System

JIMCO AJS hat bei DAKA eine effektive Luftreini-
gungslésung mit dem FLO-K-System demonstriert,
das Ammoniak, Schwefelwasserstoff und Geriche in
der Abluft deutlich reduziert. Dies beweist das Po-
tenzial der Technologie fir den Umweltschutz und
die Nachhaltigkeit. Analysedaten zeigen eine signifi-
kante Verbesserung der Luftqualitit und erdffnen
neue Moglichkeiten im Emissionsmanagement, was

JIMCO als fiihrend in nachhaltigen Losungen bestétigt.

MeBbare Vorteile

Die Analyse bei DAKA konzentrierte sich auf die Effi-
zienz der JIMCO FLO-K Technologie zur Reduktion der
Konzentrationen von Ammoniak (NH3) und Schwefel-
wasserstoff (H2S) sowie auf die allgemeine Geruchs-
reduzierung in der Abluft ihrer Behandlungsanlagen.
Die Ergebnisse waren beeindruckend und zeigten eine
deutliche Reduktion (belriechender Emissionen sowie
eine wesentliche Verbesserung der Luftqualitit, was die
Starke der fortschrittlichen technologischen Lésungen
von JIMCO deutlich macht.

Die Probenahme und Analyse wurden in Zusammenarbeit mit Force Technology durchgefihrt,
und DAKA flhrte zusatzliche Analysen mit eigener Ausristung durch.

Gemessen in ppm

Die Technologie, die den Unterschied macht

Durch den Einsatz der JIMCO-Technologie wurden die
Emissionen von Ammoniak und Schwefelwasserstoff auf
nicht messbare Werte reduziert.

Noch beeindruckender war die Uberwiltigende Re-
duzierung der Geriche um mehr als 98% nach dem
KatalysatorprozefB.

Messpunkt

Mach Frequenzspray .
Rohgas ppm und vor FLO Vor CaT Reingas
A mmoniak - NH3 150 20 0 0
Schwefelwasserstoff
H2S 110 30 15 8]

Geruchsreduktion

Korrigierte Geruchskonzentra Redulksi
Geruchs- Redultion LE/m” tion Analyse G:..‘H ten
konzentration ou/m® (20°C) m
LE/m? (20°C)
Rohgas 1.466.666 2.366.666
ol FLO - Mach
or ac 850.000 42,05% 1.600.000 32,39%
Frequenzspray
Mach FLO - o o
Vor CAT 376666 74,32% 596666 74.79%
Mach CAT 15.700 98,93% 25.666 98,92%




FALLSTUDIE

Wir nutzen das Luftreinigungssystem von JIMCO
seit tber 20 Jahren.

Mit Hilfe des FLO-P-Systems kénnen wir die Luft in
unserer Frihlingsrollenfabrik auf eine gute und umwelt-

freundliche Wesise reinigen.

Das ist sowohl fur uns als auch ftir
unsere Umgebung von Vorteil.

Peter Madsen, Technischer Leiter, Daloon

DASSELBE FLO-P-SYSTEM

IST SEIT MEHR ALS 28 JAHREN IM EINSATZ

Daloon, eine Lebensmittelproduktionsstitte
in Nyborg, Dinemark,

-stand vor einer grofBBen Herausforderung durch den
iibermaBigen Einsatz von Ol und Fett in ihren indust-
riellen Fritteusen. Die Ansammlung von Fett stellte
nicht nur ein Brandrisiko dar, sondern fihrte auch zu
anhaltenden Gerlichen in der umliegenden Umgebung.

In Zusammenarbeit mit JIMCO A/S beteiligte sich
Daloon an der Entwicklung der FLO-P-Technologie,
die eine Losung fir ihr Ol- und Fettproblem suchte.
Im Jahr 1996 installierten sie das erste FLO-P-System
in voller GréfBe, das sich als sehr effektiv bei der Re-
duzierung des Brandrisikos und der Beseitigung des
Geruchsproblems erwies.

Die erfolgreiche FLO-P-Installation fiihrte dazu, daf3
Daloon seine Produktion von vorgebratenen Friihlings-
rollen ausweitete und nur ein Jahr spater ein weiteres
Fritteusensystem in seine Produktionslinie integrierte.
Um maximale Sicherheit und Geruchskontrolle zu
gewdhrleisten, bestellte sie auch ein zweites JIMCO
FLO-P-System fiir die neue Fritteuse.

Heute, 28 Jahre spéter, floriert die Partnerschaft zwis-
chen Daloon und JIMCO weiterhin, wobei die FLO-
P-Technologie nach wie vor eine entscheidende Rolle
dabei spielt, ein sicheres und angenehmes Arbeitsum-
feld fur alle Mitarbeiter und Anwohner zu gewahr-
leisten. Daloon hat im Jahr 2024 in eine weitere
Anlage investiert.
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FALLSTUDIE

Auf dem Bild ist JIMCOs fortschrittliches
Luftreinigungssystem zu sehen, das installiert
wurde bei:

Schaffelaarbos in Barneveld, Niederlande.

Das System hat sich als nachhaltige L&sung
erwiesen, die unangenehme Geriiche redu-
ziert und den Ruf des Unternehmens als ve-
rantwortungsvoller und umweltbewusster
Akteur verbessert.

JIMCO A/S ist ein umweltfreundliches und nachhal-
tiges Unternehmen, das fortschrittliche Luft-
reinigungssysteme zur industriellen Geruchskon-
trolle liefert. Unsere Technologie ist darauf ausge-
legt, luftgetragene Schadstoffe zu behandeln und
Geriliche effektiv zu neutralisieren, was eine saube-
rere und angenehmere Umgebung gewaihrleistet.

Fallstudie: Schaffelaarbos in Barneveld

Im Herzen eines Industriegebiets in der Nahe eines VWohn-
gebiets liegt Schaffelaarbos in Barneveld, ein Unternehmen,
das sich auf die Produktion von zirkuliren Proteinen fur die
Tierfutterindustrie spezialisiert hat. Trotz ihres Engagements fur
Innovation standen sie vor einer groen Herausforderung: der
Kontrolle der Gertiche, die durch ihre Produktionsprozesse frei-
gesetzt wurden, was sowohl fir das Unternehmen als auch fiir
die lokale Gemeinschaft ein Problem darstellte.

Die Herausforderung

Schaffelaarbos behandelte taglich groBe Mengen Luft, etwa
90.000 m?, was die Geruchskontrolle zu einer kritischen Auf-
gabe machte. Haufige Beschwerden von Anwohnern beein-
trachtigten das Ansehen des Unternehmens und das Verhiltnis
zur Gemeinschaft.
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Die Lésung

Schaffelaarbos installierte das JIMCO Luftreinigungssystem, eine
bahnbrechende Technologie, die Fotolyseoxidation verwendet,
um geruchserzeugende Verbindungen zu eliminieren und in
harmlose Nebenprodukte wie Wasserdampf und Kohlendioxid
umzuwandeln. Das System wurde schnell betriebsbereit und be-
gann effektiv, die groBBe Luftmenge zu behandeln, die wéhrend
der Produktion zirkulierte.

Die Ergebnisse

Innerhalb kurzer Zeit bemerkten die Anwohner eine deutliche
Reduzierung unangenehmer Geriiche. Die Installation der JIM-
CO-Einheit 16ste nicht nur das unmittelbare Geruchsproblem,
sondern verbesserte auch das Ansehen von Schaffelaarbos als
verantwortungsbewusstes und umweltbewusstes Unterneh-
men.

Die Zukunft

Dank des JIMCO Luftreinigungssystems kann sich Schaffelaarbos
nun darauf konzentrieren, hochwertige zirkuldre Proteine fiir die
Tierfutterindustrie zu produzieren, mit dem Wissen, daf3 sie im
Einklang mit ihrer Umgebung arbeiten. Der Erfolg zeigt, wie Te-

chnologie Umweltherausforderungen I6sen und eine nachhaltige
Zukunft schaffen kann.



BIRDSEYE LOWESTOFT

FALLSTUDIE

Wir freuen uns, mit BirdsEye in Gro3britannien (UK) zusammenzuarbeiten.
BirdsEye ist einer der filhrenden internationalen Lieferanten von zuberei-

teten Fisch- und Hithnerprodukten.

Wir haben derzeit 6 JIMCO UVC/Ozon-Systeme,
die bei BirdsEye Geruchsreduzierung liefern.

Uber alle 6 JIMCO-Systeme hinweg erreichen wir
eine Geruchsreduzierung von bis zu 96 % ohne den
Einsatz eines Katalysators. Dies sind wirklich be-
eindruckende Ergebnisse, und sie werden jahrlich
getestet, um eine anhaltende Leistung sicherzustel-
len.

Jimco A/S’ britischer Handler, Elgin Bay, betreibt
und wartet derzeit mehrere Systeme bei Birds-
Eye, darunter:

4 x FLO-P 100 Systeme
2 x FLO-K 126 Systeme
Elgin Bay hat auBerdem mehrere andere Instal-
lationen in ganz GroBbritannien.

Einige der frihen Systeme wurden urspriinglich
im Jahr 2011 installiert, und kiirzlich haben wir 3
Systeme hinzugefiigt, um eine neue Fischproduk-
tionslinie zu behandeln, sowie 2 neue Systeme,
um ein veraltetes Scrubbersystem zu ersetzen.

Unsere FLO-K- und FLO-P-Systeme verwenden
fortschrittliche fotolytische Oxidationstechnolo-
gie, um organische Partikel und Gerliche ohne

den Einsatz von Filtern oder Chemikalien zu zer-
setzen.

DIESE ENERGIEEFFIZIENTE METHODE REDUZIERT DEN
CO2-FussABDRUCK.

Zudem tragen unsere Anlagen erheblich zur Sen-
kung der Betriebskosten bei, da sie den Bedarf an
Chemikalien, Filtern und gegebenenfalls Verbren-
nungsanlagen eliminieren.

(¢

. Birds Eyy
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FALLSTUDIE

EFFEKTIVE

GERUCHSBESEITIGUNG

BEI:

FIORDO AUSTRAL

GROUP

Die Quellen umfassen ein Abluftrohr fiir das JIMCO
FLO-K-System, das die Abluft in zwei Phasen behan-
delt. Zuerst werden UV-Licht und Ozon verwendet,
um den Geruch zu reduzieren, und anschlieBend wird
ein Katalysator eingesetzt, um den Sauregehalt der
Abluft zu senken, indem H2S in SO2 umgewandelt wird.

Fischerei in Calbuco, in der Region Los Lagos.

Um die Effizienz des Systems zu bewerten, wurden an drei
verschiedenen Punkten fir jede Quelle Luftproben ent-
nommen, entsprechend den drei Phasen des Reduktions-
prozesses: vor der Behandlung (A), nach der Behandlung
mit UV und Ozon (B), und nach dem Durchgang durch den
Katalysator (C).

Tabelle Nr. 1 - Ergebnisse der Messung und anschlieBenden olfaktometrischen Analyse
Endkonzentration Durchschnitts- Geruchs-
Quelle B ] (OU/m?) konzentration (OU/m”) beschrelbung

509 11:26 123.093

A S46 11:45 107.767 102135 Meeresnoten
47 11:58 80.316
545 12:10 24.687

'Verdampfer B 544 12:16 26.869 24622 Chemische Moten

543 12:24 22.504
505 11:26 158

C 524 11:45 150 137 Chemische Moten
525 11:58 108

Effizienzerpebnisse

Tabelle Nr. 2 - Effizienzergebnis des

Systems im Scrubber - Verdampferanlage

Scrubber - Yerdampferanlage

Effizienz von Abschnitc AB 75,90%
Effizienz von Abschnitc BC 99 40%
Geszamreffizienz des Systems (Abschnice AC) 99 90%

Die Ergebnisse der Messung und Analyse zeigen eine hohe Effizienz bei der Bekdmpfung von
Gerlichen, die im gunstigsten Fall bis zu 99,9 % erreicht.

Der Einsatz des Geruchsbekdmpfungssystems zeigt eine noch hohere Effizienz in der Verdampfungsanlage,
wobei der Gesamtwert bis zu 99,9 % erreicht.



Iglo Tiefkiihlprodukte werden auf dem
gesamten europdischen Kontinent in den
Landern Osterreich, Deutschland, Un-
garn, den Niederlanden, Portugal, Belgien

und Frankreich verkauft.

Iglo-Produkte:

Fischprodukte, Fischstabchen, Fischburger,
panierter und gebackener Fisch, Frischge-
frorenes Gemuse, Tiefkuhlspinat und
Erbsen, Fertiggerichte, Hihnchenprodukte,
Chicken Nuggets, Vegane Produkte.

FALLSTUDIE

FISCHFABRIK ERZIELT BAHNBRECHENDE

CO2- UND ENERGIEEINSPARUNGEN

MIT DEM JIMCO FLO-P
LUFTREINIGUNGSSYSTEM

ligloistzur gréBten und bekanntesten Marke fiir Tiefkihlkost
in Deutschland, Osterreich, Belgien und Portugal geworden.
Generationen von Kindern sind mit der ikonischen Figur
Captain Iglo aufgewachsen. Iglo Deutschland gehort zu
Nomad Foods Europe.

Die Fischfabrik IGLO hat nach der Implementierung der
innovativen JIMCO FLO-P Luftreinigungssysteme erheb-
liche Einsparungen bei CO2-Emissionen und Energiever-
brauch erzielt.

Seit der Implementierung konnte die Fischfabrik jahrlich
eine Gasersparnis von etwa 10 MWh erzielen, was ei-
ner Einsparung von rund 2.500 Tonnen CO2 entspricht.
Auch der Stromverbrauch hat sich positiv entwickelt,
und die Fischfabrik rechnet mit jahrlichen Einsparungen in
Hohe von etwa 100.000 Euro.

Die JIMCO FLO-P Luftreinigungssysteme sind eine bahn-
brechende Technologie, die nicht nur Kosten spart, son-
dern auch einen positiven Beitrag zur Umwelt leistet.
Seit der Implementierung der JIMCO FLO-P Luft-
reinigungssysteme hat die Fischfabrik keine Beschwerden
von Nachbarn tber Geriiche oder dhnliche Probleme
erhalten. Die Aufsichtsbehérde lobte das Werk auch bei
der ersten Inspektion fur die Installation der Systeme.

,Wir sind sehr zufrieden mit den Ergebnissen unserer Im-
plementierung der JIMCO FLO-P Luftreinigungssysteme.
Es ist nicht nur ein gutes Geschift, sondern ist auch ein
positiver Einfluss auf die Umwelt. Wir hoffen, dass unsere
Erfahrungen andere Unternehmen dazu inspirieren wer-
den, dhnliche Initiativen zu ergreifen, um die CO2-Emissi-
onen zu reduzieren®, sagt Denis Soukup, leitender Projekt-
ingenieur bei IGLO.
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JIMCO

UV-C & OZONE
Technology

BAHNBRECHENDE UV-C- UND OZON-LOSUNGEN FUR EINE NACHHALTIGE ZUKUNFT
- MIT GLOBALEN KUNDEN UND EXPORT.

JIMCO TECHNOLOGIE REFERENZEN
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