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MC-DUR PowerCoat
Extreme Widerstandskraft fiir jeden Boden

Ob Reinigung mit Heildampf, mechanische Belastung durch Hubwagen, Schlagbelastung durch herabfal-
lendes Werkzeug —in der taglichen Praxis miissen Industriebdden einer Vielzahl hartester Beanspruchungen
gleichzeitig widerstehen. Herkdmmliche Spezial-Bdden stoRen hier hdufig an ihre Grenzen, da sich ihre Vor-
teile oft nur auf einen Leistungsbereich fokussieren.

MC-DUR PowerCoat ist fiir alle anspruchsvollen Einsatzbereiche eine dauerhafte Industrieboden-Lésung:
Das PU/Mineral-Hybridboden-System weist eine extrem hohe Bestdndigkeit gegen chemische, mecha-
nische und thermische Beanspruchungen auf. Es wurde speziell dafiir konzipiert, dauerhaft einer Vielzahl
extremer Belastungen gleichzeitig widerstehen zu kénnen.

+ Mechanisch hochbelastbhar
« Chemisch hochwiderstandsfahig
+ Hochtemperaturbestandig




Das neue PU/Mineral-Hybridboden-System

Die Systemprodukte der MC-DUR PowerCoat-Reihe
basieren auf einer Polymer-Emulsion, die aus einer wass-
rigen Polyemulsion und einer polymeren Héarterkompo-
nente besteht. Durch Mischung mit der mineralischen
Komponente entsteht ein FlieBbelag bzw. Madrtel, der
zu einem extrem robusten und langlebigen PU/Mineral-
Hybridboden verarbeitet werden kann.
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MC-DUR PowerCoat 200

Grundierung und Kopfversiegelung

MC-DUR PowerCoat 240

Selbstverlaufender, hoch chemikalienbesténdiger
FlieBbelag

MC-DUR PowerCoat 280

Rakelfahiger, hoch chemikalienbestindiger
PU-Mértelbelag

MC-DUR PowerCoat 260 AS /200 AS

Ableitfahiges, hoch chemikalienbesténdiges
FlieBbelagsystem

MC-DUR PowerCoat Color

Farbpaste, erhiltlich in Rot, Griin, Gelb und Grau

Farbtonabweichungen sind drucktechnisch und materialbedingt méglich.




Einsatzbhereiche
Hochbestandig bei starksten Beanspruchungen

Aufgrund des Eigenschaftsprofils sind Produkte der MC-DUR PowerCoat-Reihe besonders fiir Einsatz-
bereiche geeignet, in denen eine oder mehrere starke Beanspruchungen auftreten. In der Ubersichtsta-
belle finden Sie beispielhaft einige Anwendungsbereiche, in denen MC-DUR PowerCoat als langlebige
Industrieboden-Lésung eingesetzt werden kann.

Industriezweig LUIEL G Beanspruchung
Rohmilchannahme LKW (Lenk- und Bremskréfte), Milchsdure, Reinigungsmittel, Schlauchkupplungen,
Warmwasser
Milchverarbeitung
Kéaserei Milchséure, Reinigungsmittel, Warmwasser
Herstellung pulverformiger .
. Spriihtrocknungsanlagen Hohe Temperaturen, Warmwasser
Lebensmittel

Schlacht- und Zerlegebetriebe Blut, Darm- und Blaseninhalte, Warmwasser, Reinigungsmittel

Fleischverarbeitung
Temperaturschock (Raucher- und Kochkammern), Warmwasser, Reinigungs- und

Warstfabrikation Desinfektionsmittel, harte Polyamidréder, Schlagbelastung durch Wurstwannen

Temperaturschock (Eiswiirfel/crushed ice), Essigsaure, Zucker, 01, Punktlasten

Fischverarbeitung Konservenherstellung durch Fischtanks

Flaschenreinigung, Braukessel, Warmwasser, Reinigungschemikalien, Schlagbelastung, Trebersaft aus Kammer-

Brauereien CIP-Anlage, Abfiillstrecke filterpressen

Warmwasser, Reinigungschemikalien, Schlagbelastung, Korrosion zementgebun-
dener Baustoffe durch Zucker (z.B. Fliesenfugen) und aggressive Chemikalien wie
z.B. Natron- und Kalilauge

Flaschenreinigung, Zuckerldsung,

Getrankeabfiillung Abfiillstrecke




Anlagenteil Beanspruchung

Weinherstellung

Abfiillanlagen

Chemische Beanspruchung durch organische Sauren; Wasser, Reinigungs-
chemikalien

Tanks

Thermische Belastung durch Sterilisierung mit Dampfkondensat

SiiBwarenproduktion

Ansatzbereiche

Korrosion zementgebundener Baustoffe durch Zucker (z.B. Fliesenfugen),
Warmwasser, Zuckerlésungen bei hohen Temperaturen

Zuckerraffinerien

Produktionsflachen

Korrosion zementgebundener Baustoffe durch Zucker (z.B. Fliesenfugen),
Warmwasser, Zuckerlésungen bei hohen Temperaturen, mechanische Belastung

Marmeladen- und
Konfitiirenherstellung

Rohwarenaufbereitung, Sterilisierung,
Verladung

Fruchtsauren, Zuckerlosungen, Warmwasser und Reinigungschemikalien,
Flurférderzeuge

Fruchtsaftherstellung

Produktion, Abfiillung

Fruchtsduren, Zuckerldsungen, Warmwasser und Reinigungschemikalien,
Flurférderzeuge

Backwarenherstellung

Ofenzone, Teigbereitung

heiBe Ofenwagen, Punktlasten durch Teigwannen

Convenience-Produkte

Ofenzone, Kochbereiche in GroBkiichen

extreme Temperaturen, schroffe Temperaturwechsel (z. B. beim Entleeren von
Kochkesseln), Punktlasten

Dienstleistungen

LKW-Waschanlagen

LKW (Lenk- und Bremskréfte), Reinigungsmittel, Warmwasser, chemische
Belastung durch KfZ-Betriebsstoffe

Innenreinigung fiir Tank- und Silo-
fahrzeuge

Chemische Beanspruchung durch Reste der Ladung, Temperaturbelastung
durch Reinigung mit HeiBwasser, Lenk- und Bremskréfte, Schlagbelastung durch
Schlauchkupplungen

Mechanische Werkstétten,
allgemeiner Maschinenbau

Instandhaltungswerkstatten

Beanspruchung durch Funkenflug bei Schwei- und Trennarbeiten, mechanische
Beanspruchung durch Metallspéane und hohe Einzelteilgewichte, chemische Bean-
spruchung durch diverse Hilfsstoffe (Kaltreiniger, Kiihlschmierstoffe etc.)

Grundstoff-Chemie

Anlagen-Betriebsflachen, Instandhal-
tungs- und Reinigungsflachen,
z.B. Warmetauscher

LN

Chemische Beanspruchung bei Leckagen (z.B. Spaltverluste von Pumpen),
Betonkorrosion durch Reinigung mit Dampfkondensat, hohe Temperaturen;
Punktbelastung durch Flurférderzeuge und durch herunterfallende Werkzeuge
bei Wartungsarbeiten



Systemlosungen

Fiir jede Aufgabe der passende Boden

Die Anforderungen an Industrieb6den in der Lebensmittelindustrie sind so unterschiedlich, wie die

Belastungen, denen sie standhalten miissen. MC-DUR PowerCoat bietet lhnen mit unterschiedlichen

Produktsystemen die Mdglichkeit, entsprechend lhren individuellen Anforderungen die optimale,

wirtschaftliche Losung umzusetzen.

MC-DUR PowerCoat 240
Hochbelastbarer FlieBbelag

Polyurethan-Mineral-Hybridboden, bestédndig gegen Hochdruckreinigung
und leichte Dampfreinigung mit Temperaturbesténdigkeit bis 80 °C.

MC-DUR PowerCoat 280
Extrem belastharer Mortelbelag

Polyurethan-Mineral-Hybridboden, bestidndig gegen Hochdruck- und
Dampfstrahlreinigung mit Temperaturbesténdigkeit bis zu 120 °C ab einer
Schichtdicke von 9 mm und sehr hoher Schlagbelastbarkeit.

MC-DUR PowerCoat 200

Hochbelastbare Grundierung
und Versiegelung

Auf Basis des Polyurethan-Mineral-Hybridsystems,
hoch chemikalienbestédndig und mechanisch hoch belastbar.

MC-DUR PowerCoat 260 AS /200 AS
Ableitfahiges FlieBbelagsystem

Elektrostatisch ableitfahiges Polyurethanharz-Mineral-System,
hoch chemikalienbestédndig und mechanisch hoch belastbar,
bestehend aus MC-DUR PowerCoat 260 AS und MC-DUR PowerCoat 200 AS.

MC-DUR TopSpeed
UV-bestindige Kopfversiegelung

Farbige, zweikomponentige Rollbeschichtung auf Basis der
KineticBoost-Technology®, 100 % UV-stabil, groRe Farbauswahl,
schnelle Aushartung, mechanisch hochbelastbar




MC-DUR PowerCoat 240
Hochbelastbarer FlieBbelag

Selbstverlaufender PU/Mineral-Hybridboden in einer Schichtdicke von 4 — 6 mm. Bei starken mecha-
nischen Belastungen und thermischer Beanspruchung bis 80 °C bleibt das System dauerhaft voll
funktionsfahig.

Schichtdicke von 4 — 6 mm
FlieBfahig
Bis zu 80 °C Temperaturbestandigkeit

Geeignet fiir heiBe Hochdruckreinigung
Chemisch und mechanisch stark belasthar
Hohe Schlagbelastbarkeit

Rutschhemmung individuell einstellbar

SYSTEMAUFBAU PRODUKT VERBRAUCH
KD Grundierung MC-DUR PowerCoat 200 ca. 400 g/m?

F3 Abstreuung Quarzsand, KorngroBe 0,5—1,2 mm 1.000-2.000 g/m2

EJ Beschichtung MC-DUR PowerCoat 240 2.000 g/m2 pro mm Schichtdicke
OPTIONALE RUTSCHHEMMUNG

n Abstreuung z. B. Quarzsand, KorngréBe 0,5—-1,2mm  5.000 g/m?

5 | Deckversiegelung MC-DUR PowerCoat 200 600 —800 g/m?




MC-DUR PowerCoat 280
Extrem belastharer Mortelbelag

Wenn die Anforderungen an die thermische und mechanische Belastung steigen, bietet MC-DUR
PowerCoat 280 mit einer Schichtdicke ab 8 mm die maximale Sicherheit. Das extrem belasthare System
hélt auch bei Temperaturen bis zu 120 °C stand.

Schichtdicke von 8 — 12 mm
Rakelfahig
Bis zu 120 °C Temperaturbestandigkeit ab 9 mm Schichtdicke

Geeignet fiir Hochdruck-Dampfreinigung
Chemisch und mechanisch sehr stark belastbhar
Sehr hohe Schlagbelastharkeit

Rutschhemmung individuell einstellbar

SYSTEMAUFBAU PRODUKT VERBRAUCH

KN Grundierung MC-DUR PowerCoat 200 ca. 400 g/m?

F3 Abstreuung Quarzsand, KorngroBe 0,5—1,2 mm 1.000-2.000 g/m?

EJ Beschichtung MC-DUR PowerCoat 280 2.100 g/m2 pro mm Schichtdicke
OPTIONALE RUTSCHHEMMUNG

n Abstreuung z. B. Quarzsand, KorngréBe 0,5—-1,2mm  5.000 g/m?

3 Kopfversiegelung MC-DUR PowerCoat 200 600—-800 g/m?




MC-DUR PowerCoat 260 AS /200 AS
Ableitfahiges FlieBbelagsystem

Fiir alle sensiblen Bereiche, in denen das Risiko einer elektrostatischen Aufladung be-
steht, ist das hoch chemikalienbestdndige, ableitfadhige Polyurethanharz-Zement-System,
basierend auf MC-DUR PowerCoat 260 AS und MC-DUR PowerCoat 200 AS die zuverldssige Losung.

Der Erdanschluss erfolgt durch Einbau von . .
Erd-Anschlusspunkten des , MC-Earthing Kit". Schichtdicke von 6 mm
FlieBfahig

Elektrostatisch ableitfahig

Temperaturbestéindig bis zu 60 °C in Kombination mit einem
Unterbau auf Basis von Epoxidharz

Chemisch und mechanisch sehr stark belasthar
Sehr hohe Schlagbelastbarkeit

Rutschhemmend

SYSTEMAUFBAU PRODUKT VERBRAUCH
EB Grundierung (optional Kratzspachtelung) MC-DUR 1200 VK 300 g/m?

FA Leitschicht MC-DUR GLW 150 g/m?

EJ Ableitfahiger FlieBbelag MC-DUR PowerCoat 260 AS 12,6 kg/m?2

4| Ableitfahige Abstreuung z. B. ASR-N 24, KorngrélRe 0,5— 0,85 mm 5.000 g/m?

EAbIeitf'éhige Kopfversiegelung MC-DUR PowerCoat 200 AS 600 — 800 g/m?




Dauerhaft farbechte Oberflachen
Schnell eingebaut — schnell nutzbar

Mit der Hochleistungsbeschichtung MC-DUR TopSpeed als farbige Kopfversiegelung kénnen alle
MC-DUR PowerCoat-Bdden individuellen Farbvorgaben angepasst werden. Durch kurze Einbau- und
Trocknungszeiten ist MC-DUR TopSpeed zusatzlich die ideale Lésung fiir hochbelastbare Bodenmar-

kierungen — die auch im laufenden Betrieb ausgefiihrt werden kénnen.

Langfristige Sicherheit durch dauerhafte Wahrnehmbarkeit. Kinetic

Boost A
Technology
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MC-DUR TopSpeed

UV-bestandige Kopfversiegelung

Uberall dort, wo mechanisch belastbar und chemisch bedingt belastbare, gleichzeitig dauerhaft

farbechte Oberflaichen umgesetzt werden miissen, ist als Kopfversiegelung MC-DUR TopSpeed die ide-

ale Losung. Die 100%-ige UV-Bestandigkeit und eine groRe Farbvielfalt ermdglichen individuelle, dauer-

haft dsthetische Oberflachenergebnisse.

H Schichtdicke von 4 —12 mm
(mit MC-DUR PowerCoat 240 oder 280)

H Bis zu 95 °C Temperaturbestindigkeit

(in Kombination mit MC-DUR PowerCoat 280)

Geeignet fiir heie Hochdruckreinigung

Chemisch und mechanisch belasthar

Rutschhemmung individuell einstellbar

|
|
m Sehr hohe Schlagbelastbarkeit
|
|

Individuelle Farbgestaltung

SYSTEMAUFBAU PRODUKT

VERBRAUCH

KB Grundierung MC-DUR PowerCoat 200

ca. 400 g/m?

F3 Abstreuung Quarzsand, KorngroBe 0,5—1,2 mm

1.000 - 2.000 g/m?

EJ Beschichtung MC-DUR PowerCoat 240/280

2.000/2.000—2.100 g/m?2 pro mm Schichtdicke

OPTIONALE RUTSCHHEMMUNG

ﬂ Abstreuung z. B. Quarzsand, KorngroBe 0,5—1,2 mm

5.000 g/m?

3 Kopfversiegelung MC-DUR TopSpeed

ca. 800 g/m?




Verarbeitungsdetails

Verankerung in den Randbereichen Fiir den Verbund zum Untergrund erhdlt MC-DUR
PowerCoat eine Verankerung zum Beton. Diese ist dann
wirksam, wenn sie in mdglichst geringem Abstand paral-
lel zur AuBenkante des Systems eingeschnitten wird.

Ausfiihrung der Verkrallnut

1 Abstand zur AuBenkante: < 4 cm

2 Dimensionierung der Verkrallrille: B und H je doppelte Schichtdicke
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Anschluss an Rinnen

S

Bei der Einleitung von Fliissigkeiten in Entwésserungssyste-
me muss die Temperatur sowie die Einleitdauer beriicksich-
tigt werden. Dabei spielt auch die Warmeausdehnung des
Entwésserungssystems eine wichtige Rolle. Bei ldnger
andauernder Einleitung von Fliissigkeiten mit hoher Tempe-
ratur sind Rinnen und Bodeneinldufe mit elastischen Mate-
rialien abzustellen, damit keine zusétzlichen Spannungeniin
den umgebenden Untergrund eingetragen werden.

1 Angeschliffene Rinnenflanke

2 PE-Rundschnur

3 Verguss mit z. B. Mycoflex 488 MS oder Mycoflex 4000 VE

4 Grundierung und Beschichtung mit MC-DUR PowerCoat

5 Elastische Beklebung, z. B. Moosgummiband




Verarbeitungsdetails

Dehnungsfugen Dehnungsfugen im Untergrund sind ausnahmslos in die
Beschichtung zu {ibernehmen. Sie kénnen durch dauer-
elastische Fugendichtstoffe verschlossen werden.

1 PE-Rundschnur
2 Verguss Mycoflex 488 MS oder 4000 VE

3 Grundierung und Beschichtung mit MC-DUR PowerCoat




Hohlkehlen Zur Erhaltung der hygienischen Bedingungen, z. B. in Bereichen
der Lebensmittel- und Pharmaindustrie wird die reinigungs-
gerechte Gestaltung der Ubergange vom Boden zu aufgehen-
den Bauteilen durch Einbau von Hohlkehlen sichergestellt.

Aufbau
1 Grundierung und Beschichtung mit MC-DUR PowerCoat (ausgehértet)

2 Befestigung der Winkelschiene

3 Grundierung mit thixotropiertem Epoxidharz
4und 5 Verspachteln von Mértel aus MC-DUR PowerCoat 280 Martel
6 Ausbilden der gerundeten Hohlkehle aus MC-DUR PowerCoat 280

MC-DUR PowerCoat ist ein Beispiel unserer kontinuierlichen Forschung und Weiterentwicklung hoch- -

widerstandsfahiger Industriebdden, die — wie das gesamte Leistungsangebot der MC — nicht nur aus dem
Produktsystem selbst bestehen: Mit kompetenten Fachberatern steht lhnen MC von der Planungsphase
bis zur Ausfiithrung als Ansprechpartner weltweit zur Verfiigung. Profitieren Sie von unserer jahrzehnte-
langen Erfahrung als Technologiefiihrer im Bereich der Bodenbeschichtungssysteme fiir anspruchsvolle
Anforderungen. In jedem Detail.




MC-DUR PowerCoat
PU/Mineral-Hybridbdden
fiir extreme Beanspruchungen

m Mechanisch hochbelasthar
m Chemisch hochwiderstandsfahig
m Hochtemperaturbestédndig

m Ableitfahig ausfiihrbar

MC-Bauchemie Miiller GmbH & Co. KG
Infrastructure, Industry & Buildings
Am Kruppwald 1-8

46238 Bottrop

Deutschland

Telefon: +49 2041 101-190
IN@mc-bauchemie.de
mc-bauchemie.de

Osterreich:

Telefon: +43 2236 387 020
austria@mc-bauchemie.at
mc-bauchemie.at

Schweiz:

Telefon: +41 56 616 68 68
support@mc-bauchemie.ch
mc-bauchemie.ch

MC

BE SURE. BUILD SURE.

Kontaktdaten

akut 240445 DE



