Mobile Hygiene, die Uberzeugt = " HCSA]
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Goliath Trans-Lining

Hygieneausbau fiir den untemperierten Transport von Lebensmitteln
Konformitat nach Lebensmittelhygieneverordnung und GHP

0 robuste, fugenfreie und einteilig verarbeitete
PU-Beschichtung auf Hohlkammerplatten mit
Edelstahlabschlussleisten

rundum laufende Airline-Zurrschienen zur
Ladungssicherung

Querbellftung des Laderaums bestehend aus
zwei Seitenwandluftern

Laderaum-Deckenleuchte(n) in LED-Technik,
spritzwassergeschutzt

Optional mit vielen Extras méglich:
Zwischenboden

Regalsysteme

Ladehilfen (hydraulisch/ mechanisch)
Mehrkammersysteme

Stromversorgung im Laderaum (12V/230V)
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Einsatzgebiete

v sehr pflegeleicht, extrem belastbar,
langlebig und wartungsfrei

Backerei/Konditorei
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v geprufte Eignung durch den Bundes- etzgerei/Catering
verband der Lebensmittelkontrolleure - Lebensmitteltransport
Deutschlands e. V. (BVLK)

Obst/Gemuse
v/ qualifiziert und validiert entsprechend Frihstticksmobil
der LMHV & HACCP - Mendlieferservice
- J
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