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Ucrete — die widerstandsfahigsten
Boden der Welt seit 1969

Leistung auf hochstem Niveau seit mehr als 50 Jahren. Ucrete steht fiir
innovative, nachhaltige und praktische Systemlésungen. Wenn Sie den richtigen
Boden fur Ihr Projekt suchen, finden Sie bei Ucrete Leistung und Reputation,
die sich unsere Systeme Uber Jahrzehnte in aggressiven Prozessumgebungen
der Lebensmittel-, Pharma- und chemischen Industrie sowie im Maschinenbau
erarbeitet haben.
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Die wichtigsten Vorteile

auf einen Blick

Ucrete Industriebdden setzen den Maldstab bei attraktiven Schwerlastboden.

Sie lassen sich schnell und praktisch verarbeiten und erflllen alle Anforderungen
der modernen verarbeitenden Industrie. Die Produktreihe umfasst einzigartige
Boden, die sich durch ihre Leistung in der Lebensmittel-, Pharma- und che-
mischen Industrie sowie im Maschinenbau in mehr als funf Jahrzehnten einen
unvergleichlichen Ruf erarbeitet haben. Ucrete Boden minimieren Ausfallzeiten
und gewahrleisten eine sichere, hygienische und effiziente Arbeitsumgebung
wahrend ihrer langen Lebensdauer. Dies macht sie zu einer der kosteneffektivsten

Bodenlosungen.

Langlebigkeit
Es gibt viele 20 bis 30 Jahre alte Ucrete Boden in aggressiven
Umgebungen, die noch heute in Benutzung sind.

Schnelle Verarbeitung und Aushartung

Auch bei niedrigen Temperaturen. Es sind Systeme erhaltlich,
die bereits nach funf Stunden bei 10 °C vollstéandig belastbar
sind und sich damit ideal fur Sanierungen eignen.

Feuchtigkeitstolerant

Sie kdénnen ohne spezielle Grundierung auf sieben Tage altem
Beton verarbeitet werden und erleichtern damit die plnktliche
Fertigstellung von Projekten mit kurzen Laufzeiten.

Temperaturbestandigkeit
Widerstehen je nach Spezifikation Spillagen bis 150 °C.

Chemische Bestandigkeit

Von starken Sauren bis hin zu Alkalien, Fetten, Olen und
Lésungsmitteln, die klassische Kunstharzbdden rasch
angreifen wirden.

Sicher und sauber

Fur lhre Mitarbeiter, Ihre Produkte und die Umwelt. Zertifiziert
nach dem Eurofins Indoor Air Comfort Gold-Standard fir
niedrige Emissionen.

Hygiene

Sind genauso reinigungsfahig wie Edelstahl, hemmen
biologisches Wachstum und erleichtern damit die Einhaltung
hygienischer Standards.

Geschmacks- und geruchsneutral

Von Ucrete Systemen geht kein Risiko von Produktkontamina-
tion aus. Die Béden eignen sich sogar fur die Applikation

in offenen Lebensmittelbereichen.

© www.ucrete.com
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Eine klare
Entscheidung

Eigentumer von Produktionsbetrieben, Architekten und Ingenieure, die sich in
den 1970er und 1980er Jahren fur Ucrete Boden entschieden haben, wirden
wieder so entscheiden — aus einem simplen Grund: Die meisten dieser Boden
sind heute immer noch in Benutzung. Vertrauen Sie der Reputation von Ucrete
aus Uber funfzig Jahren und vielen Millionen Quadratmetern Boden fur grol3e
und kleine Unternehmen in mehr als hundert Landern weltweit.

Eine einfache Entscheidung

Wenn Sie einen Boden mochten

...der aggressiven Produktionsumgebungen widersteht

...der Bakterienwachstum und Schimmelbildung verhindert

...der dieselbe bakterielle Reinigungsfahigkeit wie Edelstahl besitzt

...der bereits nach funf Stunden bei 10 °C benutzt werden kann

...der einem breiten Spektrum aggressiver Chemikalien widersteht

...der gut aussieht

...der stetig austretendem kochenden Wasser widersteht

...der auf sieben Tage altem Beton und anderen Untergriinden mit hohem Feuchtigkeitsgehalt schnell verarbeitet werden kann
...der Ausfallzeiten minimiert

...der Instandhaltungskosten senkt

...der mithilfe von rutschfesten Oberflachen Unfalle in nassen und schmierigen Umgebungen verhindert
...der langlebige Losungen bietet

...der die Umwelt schiitzt

...der sich nachweislich seit mehr als 50 Jahren bewahrt hat

Dann ist die Entscheidung einfach, denn es kommt nur ein Ucrete Boden in Frage. © www.ucrete.com

Wir kdnnen helfen

Die Expertise, die wir uns mit Ucrete Béden in der verar- Rutschfestigkeit, in der richtigen Schichtdicke fiir
beitenden Industrie wahrend der letzten 50 Jahre ange- Ihre Temperaturanforderungen und mit der Robustheit,
eignet haben, kann lhnen helfen, die kosteneffektivsten, die eine langlebige Lésung garantiert. AuBerdem kénnen wir

elegantesten und langlebigsten Lésungen zu finden. Sie beim Entwerfen und Gestalten des Untergrunds beraten,
um den bestmdglichen Boden fiir Sie zu finden.

Ihr Ucrete Experte von Master Builders Solutions bespricht
die Bodenlosung mit Innen und findet das richtige Produkt Wenn Sie weitere Informationen wiinschen, wenden Sie sich
mit dem richtigen Erscheinungsbild und der richtigen bitte an Ihren lokalen Master Builders Solutions-Experten.
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Boden fur lhre speziellen

Anforderungen

Seit Uber 50 Jahren investieren wir in unser technisches Know-how
und Marktverstandnis, um eine Palette hochleistungsfahiger und
nachhaltiger Boden mit verschiedenen asthetischen und technischen
Oberflachen anzubieten. Ucrete Boden erfullen die hochsten

Anforderungen unserer Kunden.
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Glatte Boden

= Ucrete MF 4—6 mm

= Ucrete MF40AS 4—6 mm, antistatisch

= Ucrete MFAS-C 4—-6 mm, leitfahig

= Ucrete TZ 9—-12 mm, Terrazzo

= Ucrete TZAS 9-12 mm, antistatischer Terrazzo

Leicht strukturierte B6den

= Ucrete DP10 4—-9 mm

= Ucrete DP10AS 6 mm, antistatisch
= Ucrete HF60RT 6 mm

= Ucrete HF100RT 9 mm

= Ucrete HPQ 4—6 mm, farbiger Quarz

= Ucrete HPQAS 6 mm, antistatischer farbiger Quarz
= Ucrete IF 9 mm (Zuschlag von Eisenspanen)
= Ucrete UD200 6—12 mm

Rutschfestigkeit

Die optimale Oberflachenstruktur flr eine bestimmte An-
wendung hangt von den erwarteten Spillagen, den Arbeiten
im betreffenden Bereich sowie den geltenden Ordnungs- und
Reinigungsvorgaben ab. Weitere Informationen zur Rutschfe-
stigkeit finden Sie auf Seite 10.

Hygiene

Ucrete Boden hemmen biologisches Wachstum und lassen
sich genauso einfach wie Edelstahl reinigen. Weitere Infor-
mationen finden Sie auf Seite 16.

Temperaturbestandigkeit

Die Temperaturanforderungen entscheiden Uber die
erforderliche Bodenschichtdicke und die Auswahl des
geeigneten Systems. Weitere Informationen finden Sie
auf Seite 8.

Chemische Bestéandigkeit
Alle Ucrete Boden bieten hervorragende chemische
Bestandigkeitswerte (siehe Tabellen auf Seite 12).

Antistatisch

Wenn Sie empfindliche elektronische Gerate schiitzen
oder Explosionsgefahren minimieren muissen, kdnnen Sie
aus einer Reihe von antistatischen Systemen wahlen (siehe
Seite 14).

Mechanische Widerstandsfahigkeit

Fur Bereiche, in denen mit starken mechanischen Stolien
und einer intensiven Beanspruchung durch hartbereiften
Verkehr zu rechnen ist, sollten dickere Systeme mit mehr
Zuschlagstoffen verwendet werden.

Mittelstrukturierte Boden

= Ucrete DP20 4-9 mm

= Ucrete DP20AS 6 mm, antistatisch
= Ucrete UD200SR  6—12 mm

= Ucrete UD100AS 9 mm, antistatisch

Stark strukturierte Boden
= Ucrete DP30 4—-9 mm

Vertikale Flachen
= Ucrete RG 4—-9 mm, Hohlkehlen und Verputz
= Ucrete TZ COVE 6—9 mm, Terrazzo-Hohlkehlen

Geschmacks- und geruchsneutral

Ucrete Bodensysteme sind auch wahrend der Verarbeitung
geschmacks- und geruchsneutral, sodass sie auch fur
Wochenend- und Instandhaltungsarbeiten eine sichere
Wahl sind.

Schnelle Verarbeitung

Wir wissen, dass es nicht immer einfach ist, Produktions-
linien abzuschalten. Deshalb kénnen viele unserer Systeme
an nur einem Wochenende oder sogar tUber Nacht verarbeitet
werden. Durch die Minimierung der Stillstandszeiten

werden Zeit- und Kostenaufwand reduziert. Ucrete UD200
beispielsweise kann bei 10 °C schon nach fiinf Stunden
benutzt werden.

Eine maRgeschneiderte L6sung

Durch die grof’e Auswahl an Ucrete Systemen kdnnen Sie
lhren Boden exakt so konfigurieren, dass er alle Ihre Anfor-
derungen erflllt. Wir beraten Sie bei der Auswahl der besten
und kosteneffektivsten Bodenldsung fur lhren Standort.
Wenden Sie sich einfach an lhren lokalen Master Builders
Solutions-Experten.

© www.ucrete.com



8 Ucrete Industrieboden
Die widerstandsfahigsten Béden der Welt seit 1969

Ucrete Industrieboden 9
Die widerstandsfahigsten Béden der Welt seit 1969

Temperaturbestandigkeit

Im Gegensatz zu klassischen Kunstharzbodensystemen, die
oft schon bei 60 °C weich werden, bleiben die einzigartigen
Ucrete Hochleistungsbdden bis zu einer Temperatur von
130°C stabil.

Dank dieser hohen Temperaturbestandigkeit bei gleichzei-
tiger Erhaltung des Verbunds zum Untergrund halt Ucrete
sowohl heil’en Spillagen und extremen Temperaturschocks
stand.

Ucrete Boden sind in vier verschiedenen Schichtdicken von
4 mm bis 12 mm erhaltlich, die sich fir die extremsten Umge-
bungen mit gelegentlichen bis zu 150 °C heiRen Spillagen
eignen (siehe oben).

Immer zuverlassig

Je dicker Ucrete ist, desto besser wird die Haftflache mit dem
Untergrund vor der enormen Belastung eines plétzlichen
Temperaturschocks geschitzt.

Schichtdickenspezifikationen

Die Auswahl des passenden Systems hangt auch immer von
der tatsachlichen Nutzung ab. Eine verschittete Tasse 90°C
heilRen Kaffees wird einen 4-mm-Boden nicht schadigen,
eine 90 °C heilke 1000-Liter-Spillage hingegen wahrschein-
lich schon.

Ein 9 mm dicker Ucrete Boden kann zum Beispiel dem regel-
maRigen Ablassen von kochendem Wasser widerstehen.

Umgebungen mit pl6étzlichen Temperaturschocks erfordern
einen qualitativ hochwertigen, tragfahigen Untergrund, der
genugend Reserven fur die erwarteten Temperaturspriinge
bietet.

Tieftemperaturschock

Kryogene Spillagen stellen eine besonders groRe Heraus-
forderung fiir Béden dar. 9 mm dicke Ucrete Béden uber-
stehen gelegentliche kryogene Spillagen, z.B. bis zu 5 Liter
flussigen Stickstoffs, laut Spezifikation unbeschadet.

4 mm

= Voll bestandig bis +70°C

= Gefriertemperaturen bis —15°C
= Ucrete DP, HPQ, MF, RG

9 mm

= Voll besténdig bis +120°C

= Hochdruck-Dampfreinigung

= Gefriertemperaturen bis —40°C

= Ucrete DP, HF100RT, IF, RG, TZ, UD200, UD200SR

6 mm

= Voll bestandig bis +80°C

= Leichte Dampfreinigung

= Gefriertemperaturen bis —25°C

= Ucrete DP, HF60RT, RG, UD200, UD200SR

Bewadhrte Erfahrung aus tiber 50 Jahren

12 mm

= Vol besténdig bis +130°C

= Gelegentliche Spillage bis 150°C
= Hochdruck-Dampfreinigung

= Gefriertemperaturen bis —40°C

= Ucrete TZ, UD200, UD200SR

Es gibt kein einfaches Prifverfahren, um zu garantieren, dass ein Bodensystem wiederholten extremen Temperatur-
belastungen in einer Werksumgebung tber Jahre hinweg standhalt. Unsere Daten basieren auf mehr als 50 Jahren
Erfahrung mit Ucrete Béden in aggressiven Prozessumgebungen weltweit.
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Rutschfestigkeit

In nassen und schmierigen Prozessumgebungen ist das
richtige Oberflachenprofil entscheidend fir ein sicheres und
effizientes Arbeitsumfeld. Ucrete Boden bieten viele verschie-
dene Oberflachenprofile, von glatten bis hin zu stark struktu-
rierten Boden mit definiertem Profil.

Bodengefille

Bdden werden haufig mit Gefélle verarbeitet, sodass Wasser
und flissige Spillagen zu einem Entwasserungspunkt hin
ablaufen kénnen. Frei ablaufende Bdden erfordern ein ent-
sprechendes Gefalle, das zu der Oberflachenstruktur des
Bodens und der Arbeitsumgebung passt. So entsteht ein dau-
erhaft sicheres und hygienisches Arbeitsumfeld.

OPTIMALE

LOSUNG

Schuhwerk

Reinigung

Beeinflussende Faktoren der Rutschfestigkeit

Ausrutschen, stolpern und stiirzen

Um diese Gefahren zu minimieren, ist einen ganzheitlicher
Ansatz erforderlich. Lésungen, die die Verunreinigung des
Bodens verhindern, oder veranderte Arbeitspraktiken und
-methoden kénnen genauso wirksam sein wie die Reinigung
oder geeignetes Schuhwerk. Dabei muss ein Kompromiss
zwischen Reinigung und Rutschfestigkeit gefunden werden.
Glattere Béden missen u. U. éfter, rauere Béden dagegen
aggressiver gereinigt werden.

Hygiene

Sie miissen keine Kompromisse bei der Asthetik oder Hygiene
eingehen, wenn Sie nach einem rutschfesten Boden suchen.
Ucrete DP-Systeme bieten R12- und R13-Profilbéden, die ge-
nauso wie Edelstahl gereinigt werden kénnen.

PlanmaRige Reinigung

Die Haufigkeit und Art der Reinigung sollte in einem formalen
Reinigungsplan fiir jeden Standort festgelegt werden. Die
Reinigung des Bodens sollte auf die Reinigung der Maschinen
und der Anlagen abgestimmt werden, damit Riickstande ent-
fernt werden, bevor sie auf dem Boden antrocknen.

MaRgeschneiderte Losungen

Nicht jeder Bereich erfordert dieselbe Rutschfestigkeit.
Darum bieten wir Ucrete mit einer Reihe von Oberflachen-
strukturen an. So kann der Boden genau auf lhre Bedurfnisse
zugeschnitten werden. Fir eine individuelle Beratung kontak-
tieren Sie bitte lhren lokalen Master Builders Solutions-
Experten.

Eignung nach DIN 51130

= Ucrete IF R11/R12*
= Ucrete DP10 R11
= Ucrete DP20 R11/R12*

= Ucrete MF R10
= Ucrete TZ R9
= Ucrete HPQAS R11

= Ucrete HF6ORT ~ R10/R11* = Ucrete UD200SR R13
= Ucrete HF100RT R10/R11* = Ucrete DP30 R13
= Ucrete UD200 R10/R11*

*abhangig von der Spezifikation

EN 13036-4 Pendeltest **

= Ucrete MF 35 = Ucrete IF 40-45
= Ucrete TZ 35-40 = Ucrete DP10 45-50
= Ucrete HPQ 35-45 = Ucrete DP20 45-55
= Ucrete HF60RT ~ 40-45 = Ucrete UD200SR  50-60
= Ucrete HF100RT  40-45 = Ucrete DP30 50-60
= Ucrete UD200 40-45

** Pendeltestwert auf nassem Boden mit 4S-Gummi

EN 13036-4 Pendeltest
Interpretation der Ergebnisse

Bis 24
25-35
Ab 35

Hohes Rutschvermégen
Mittleres Rutschvermdgen
Schwaches Rutschvermdgen
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Chemische
Bestandigkeit

Ucrete Boden verfligen Uber eine ausgezeichnete Bestandig-
keit gegenuber einer Vielzahl von Chemikalien, einschlieRlich
zahlreicher Stoffe, die Kunstharzbdden und andere Polyure-
thanbetonsysteme rasch angreifen wiirden.

Ucrete Boden zeigen selbst bei Dauereinwirkung keinerlei
Reaktion auf die in der Tabelle mit R bezeichneten Stoffe.

Es gibt nur sehr wenige Chemikalien, die Ucrete Boden schnell
angreifen. Diese sind in der Tabelle mit NR gekennzeichnet.

Ucrete kann — allgemein Ubliche Reinigungsstandards voraus-
gesetzt — in Nassbereichen eingesetzt werden, in denen die in
der Tabelle mit ,L“ gekennzeichneten Chemikalien verwendet
werden. Auftretende Lecks an Ventilen und Pumpendichtun-
gen sollten jedoch behandelt und behoben werden. Anderen-
falls kdnnten sich die Leckagen zu einer stéandigen Beauf-
schlagung mit der Chemikalie ausweiten, die zu
Oberflachenerosion fihren kann.

Bei einer langfristigen Beaufschlagung mit Loésungsmitteln
kann Ucrete erweichen. Allerdings erholt sich das System
haufig, sobald das Lésungsmittel entfernt wird und der
Boden abtrocknen kann. In der Praxis verdunsten die meisten
Lésungsmittel jedoch, bevor sie Schaden anrichten kénnen.

Eine ausfihrlichere Tabelle mit Informationen zur chemischen
Bestandigkeit stellen wir Ihnen auf Anfrage zur Verfligung.

Durch Salzablagerungen, verunreinigte Losungsmittel, starke
Farbemittel und aggressive Sauren kdnnen Verfarbungen
entstehen. Sie haben jedoch keine Auswirkungen auf die Leis-
tungsfahigkeit des Bodens. Solche Verfarbungen kénnen
durch entsprechende Sorgfalt weitgehend vermieden werden,
insbesondere wenn die Entstehung von Pflitzen vermieden
wird und verschuttete Flissigkeiten nicht antrocknen.

Grundsatzlich verlangern effektive Reinigungsmethoden das
Leben jedes Bodens und verbessern sein Erscheinungsbild.

Essigsaure, 50 %:
Als Branntweinessig in der Nahrungsmittelindustrie
haufig zur Reinigung von Flachen mit Lebensmittel-
kontakt verwendet.

Milchsaure, 30 % bei 60°C:
Stellvertretend fiir Milch und Milchprodukte.

Olséure, 100 % bei 60°C:

In organischen Sauren, die durch Oxidation von pflanz-
lichen Olen und tierischen Fetten entstehen (haufig in der
Nahrungsmittelindustrie anzutreffen).

Zitronensaure, 50 %:
In Zitrusfriichten, stellvertretend fiir Fruchtsauren im
weiteren Sinne, die Kunstharzbdden schnell zerstoren

Natronlauge, 50 % bei 60 °C:
Verbreitet in der Reinigung und in CIP-Bereichen.

Chemikalien in der Lebensmittelindustrie

Ucrete Bdden sind bestandig gegen die folgenden
gangigen Chemikalien in der Nahrungsmittelindustrie:

Unsere Referenz in Royston (GroRbritannien):

Johnson Matthey

Widerstandsfahigkeit gegenuber gangigen Industriechemikalien

Ucrete Industrieboden
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Medium Konzentration %  Temperatur °C Ucrete Medium Konzentration %  Temperatur °C Ucrete
Acetaldehyd 100 20 R Methylenchlorid 100 20 L
Aceton 100 20 L Methylethylketon 100 20 L
Adipinsaure gesattigt 20 R Methylmethacrylat 100 20 R
Ameisensaure 40 20 R Milch - 20 R
70 20 R Milchsaure 5 20 R
90 20 L 25 60 R
100 20 L 85 20 R
Ammoniumhydroxid 28 20 R 85 60 R
Anilin 100 20 R Mineraléle - 20 R
Aqua regia - 20 L Motorél - 20 R
Benzin - 20 R N,N-Dimethylacetamid 100 20 NR
Benzoeséaure 100 20 R Natriumhypochlorit 15 20 R
Benzol 100 20 L Natronlauge 20 20 R
Benzoylchlorid 100 20 R 20 90 R
Bier - 20 R 32 20 R
Blut - 20 R 50 20 R
Bremsflissigkeit - 20 R 50 60 R
Butanol 100 20 R 50 90 L
Calciumchlorid 50 20 R N-Methylpyrollidon 100 20 NR
Calciumhypochlorit gesattigt 20 R Oleum - 20 L
Caprinsaure 100 20 R Olsaure 100 20 R
100 60 R 100 80 R
Chloressigsaure 10 20 R Paraffin - 20 R
50 20 L Perchlorethylen 100 20 R
Chloroform 100 20 L Pflanzliche Ole - 80 R
Chlorwasser gesattigt 20 R Phenol 5 20 L
Chromsaure 20 20 R Phenylschwefelsaure 10 20 R
30 20 R Phosphorsaure 40 85 R
Cyclohexan 100 20 R 50 20 R
Diethylenglycol 100 20 R 85 20 R
Dimethylformamid 100 20 NR Pikrinsaure 50 20 R
Essigsaure 10 85 R Propylenglycol 100 20 R
25 20 R Rohdl - 20 R
25 85 L Salpetersaure 5 20 R
40 20 R 30 20 R
99 (Eisessig) 20 L 65 20 L
Ethanol 100 20 R Salzlake (NaCl) gesattigt 20 R
Ethylacetat 100 20 L Salzsaure 10 60 R
Ethylenglycol 100 20 R 37 20 R
Fette - 80 R Schwefelkohlenstoff 100 20 L
Flugbenzin - 20 R Schwefelsaure 50 20 R
Fluorwasserstoffsaure 4 20 R 98 20 L
20 20 L Skydol® 500B4 - 20 R
Gefrierschutzmittel 100 20 R Skydol® LD4 - 20 R
Heptansaure 100 60 R Spiritus - 20 R
Hexan 100 20 R Styrol 100 20 R
Isopropanol 100 20 R Terpentin - 20 R
Kaliumhydroxid 50 20 R Testbenzin - 20 R
Kaprolactam 100 20 R Tetrachlorkohlenstoff 100 20 R
Kerosin - 20 R Tetrahydrofuran 100 20 L
Kresole 100 20 L Toluol 100 20 R
Kupfer(ll)sulfat gesattigt 20 R Toluolsulfonséure 100 20 R
Laurinsaure 100 60 R Trichloressigsaure 100 20 L
Maleinséure 30 20 R Wasser (destilliert) - 85 R
Maleinsaureanhydrid 100 20 R Wasserstoffperoxyd 30 20 R
Methacrylsaure 100 20 R Xylol 100 20 R
Methanol 100 20 R Zitronensaure 60 20 R
R = besténdig L = begrenzt bestandig NR = unbestandig Eine umfassendere Tabelle zur Chemikalienbestandigkeit von Ucrete

erhalten Sie auf Anfrage bei Ihrem lokalen Master Builders Solutions Ansprechpartner.
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Antistatische
Boden

Schutz von elektrischen Bauteilen

Da die elektronischen Gerate immer kleiner werden und in
immer mehr Bereiche vordringen, riickt auch der Schutz vor
den Auswirkungen elektrostatischer Entladungen mehr in
den Vordergrund.

Explosionsschutz

Wenn Loésungsmittel in der Verarbeitung oder Reinigung
zum Einsatz kommen, besteht potenziell die Gefahr, dass
explosive Dampf-Luft-Gemische entstehen.

Dasselbe gilt in Bereichen, in denen organische Pulver
verarbeitet oder produziert werden. Auch dort kénnen sich
gefahrliche Pulver-Luft-Gemische bilden, die durch eine
elektrostatische Entladung genug Energie flr eine Entziin-
dung finden und explodieren kénnen.

Die Systemlésung

Antistatische Ucrete Béden besitzen die erforderliche Leitfa-
higkeit, um unerwiinschte statische Elektrizitat zu kontrollieren.
Ein antistatischer Boden allein reicht jedoch nicht aus!

Sie brauchen einen langlebigen Boden mit einer Bestandigkeit

gegen Losungsmittel, Chemikalien, Temperaturen und mecha-
nische StoRe. Zudem muss sich der Boden u. U. einfach reini-
gen lassen, hygienisch sein und eine Rutschfestigkeit bieten,
die eine sichere Arbeitsumgebung gewahrleistet.

Wir bieten viele verschiedene antistatische Ucrete Systeme:
von glatten Boden und Terrazzo-Systemen bis hin zu extrem
rutschfesten Boden mit definiertem Profil. Wir wollen, dass der
Boden alle Ihre Anforderungen erfillt und Ihnen die

Kontrolle Uber die statische Elektrizitat gibt.

Hinweis: Damit sich Personen nicht aufladen, miissen sie in
elektrischem Kontakt mit dem Boden stehen. Daflr bendtigen
sie antistatische Schuhe.

Unerwiinschte statische Elektrizitat

= Schadigt elektrische Bauteile

= FUhrt zu unerwiinschten Staubablagerungen

= [st unangenehm und verursacht Unfélle

= Entzindet Explosivstoffe, Losungsmittel-Luft- oder
Luft-Pulver-Gemische

Erdungs- Erdungs- Erdungs- Korperspannungs-
widerstand widerstand widerstand aufbau
EN 1081 EN 61340-4-1 EN 61340-4-5 EN 61340-4-5
= Anforderungen
in ENG1340-5-2 n.a. <1GQ <1GQ <100V
= Ucrete MFAS-C <50 kQ <50 kQ <35 MQ <50V
= Ucrete MF40AS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <50V
= Ucrete DP10AS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <100 V
= Ucrete DP20AS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <100V
= Ucrete HPQAS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <100V
= Ucrete TZAS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <50V
= Ucrete UD100AS <1 MQ <1 MQ <35 MQ <100V
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Statische Elektrizitat vermeiden

Am besten lassen sich elektrostatische Entladungen, die emp-
findliche elektronische Gerate schadigen oder Staub- und
Lésungsmittelexplosionen verursachen kénnten, vermeiden,
indem der Aufbau statischer Elektrizitdt vermieden wird.

Antistatische Ucrete Béden minimieren Kérperspannungen
und erleichtern ihre Ableitung zur Erde, sofern das Personal
antistatische Schuhe tragt. Je leitfahiger der Boden, desto
weniger statische Elektrizitat baut sich auf.

Explosivstoffbereiche

In allen Bereichen, in denen mit Explosivstoffen
gearbeitet wird, sollte das leitfahige Bodensystem Ucrete
MFAS-C verwendet werden.
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Die hygienische
Losung

Hygiene muss in ihrer Gesamtheit betrachtet werden.
Optimale Ergebnisse erfordern die richtigen Ausristungen
und Reinigungsmethoden, aber auch hygienische Arbeitsprak-
tiken.

Der richtige Boden hilft zusatzlich. Ucrete Boden sind
dicht und undurchlassig und erleichtern die Einhaltung
von Hygienestandards.

Genauso reinigungsfreundlich wie Edelstahl

Alle Ucrete Bdden sind dicht und undurchlassig und haben
bewiesen, dass sie dieselbe bakterielle Reinigungsfreund-
lichkeit wie Edelstahl bieten.

Hemmt biologisches Wachstum

Ucrete Bdden sind im Grunde inert, nicht biologisch abbaubar
und hemmen das Wachstum von Bakterien oder Pilzen. Dies
ist einer der Griinde, warum die gesamte Pharma- und Nah-
rungsmittelindustrie Ucrete Bdden seit vielen Jahren fur Um-
gebungen nutzt, die die héchsten Anforderungen an die Hygi-
ene stellen.

Reinigungspraxis

Ein gutes Reinigungsregime sorgt dafir, dass lhre Boden in
allen Umgebungen optimal aussehen, sowie eine sichere und
attraktive Arbeitsumgebung bieten.

FUr optimale Ergebnisse sollten, insbesondere bei grofen
Flachen, mechanische Reinigungsgerate genutzt werden
und Aerosolbildungen sollte verhindert werden.

Ohne Besténdigkeit keine Hygiene

Ein schlechter Boden kann nicht hygienisch sein. Jeder
Riss, jede Delaminierung und jede Porositat im Boden
begtinstigt das Wachstum von Bakterien, wenn sie von
der Reinigung nicht erreicht werden kann.

Dank unserer widerstandsféhigen Ucrete Béden,
konnen Sie Hygienestandards ohne standige
Instandhaltung erfullen.

Hygienische
Arbeits-

praktiken

Zertifizierte,
lebensmittel-
echte Boden
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RegelmaBige
und grundliche

Sichere, hygienische,
widerstandsfahige
Ucrete Bodenlosungen

Reinigungs-
freundlich wie
Edelstahl

Langlebig:
Bewahrt
seit 1969

Reinigung

Hemmt das
biologische
Wachstum

Zertifizierte Hygiene

Unabhéangige Prifungen von Campden BRI in GroRbritan-
nien haben gezeigt, dass Ucrete Béden effektiv auf ahnlich
hohem Niveau wie Edelstahl desinfiziert werden kénnen.

2018 hat das Polymer Institut (Deutschland) unab-

hangige mikrobiologische Tests mithilfe des Test-
organismus Bacillus subtilis durchgefiihrt.

Anfanglicher Keimgehalt: 1.500.000 KbE /25 cm?

KbE/25 cm? nach Reaktionszeit von

Desinfektionsmittel

1h 24 h 72h

p-Chlor-m-Kresol, 0,3 % 647/403 195/252 <10/<10
Alkyldimethylbenzyl-

ammoniumchlorid, 0,1% R 270/59 <10/<10
p-Toluolsulfon-

chloramid-Na, 5% 155/165 <10/<10 <10/<10
Formaldehyd, 5% <10/<7 <10/<10 <10/<10
Ethanol, 70 % 313/282 30/34 <10/<10
Wasser 4.400/2.800 402/379 <10/<10

Dabei wurde die Wirksamkeit verschiedener indus-
trieller Desinfektionsmittel auf einem Ucrete UD200-
Boden nachgewiesen. Nach 72 Stunden war kein
Wachstum festzustellen, selbst wenn nur mit Wasser
gereinigt wurde. Dies bedeutet, dass Ucrete das
biologische Wachstum hemmt und dass der Boden von
der Reinigung bis zur Wiederaufnahme der Produktion
hygienisch bleibt.

Warum fugenlose Béden?

Fugen sind Schwachstellen jedes Bodens. Ucrete an
sich ist fugenlos und muss nur die Fugen im Beton
Ubernehmen. Wir helfen Ihnen auch bei der Planung des
Untergrundes, damit Sie diese Fugen soweit wie moglich
vermeiden kénnen, um einen fugenlosen, hygienischen
Boden zu erhalten. Fliesenfugen beispielsweise zerset-
zen sich bei Belastung mit der Zeit, selbst wenn sie mit
Epoxidharz verfiillt werden. AuRerdem dehnen sie sich
bei HeiRwasser-Spillagen aus. Dies beglinstigt das
Wachstum von Bakterien in Bereichen, die nicht von der
Reinigung erreicht werden.
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Langlebigkeit

Bester Wert

Wenn man bedenkt, wie gefahrlich schlechte Béden fir die
Hygiene und Sicherheit sind und welche Kosten bei einer
Unterbrechung der Produktion und einem Austausch des Bo-
dens entstehen, dann wird schnell klar, wie preiswert ein
Ucrete Boden tatsachlich ist. Ucrete bieten lhnen viel Leistung
fur Ihr Geld, denn Sie erhalten einen langlebigen Boden. Doch
woher kommt diese Widerstandsfahigkeit?

Die Widerstandsfahigkeit basiert auf einer Kombination aus
verschiedenen Faktoren, die von einem ausgewogenen Ver-
haltnis zwischen grof3er Festigkeit und Belastbarkeit bis hin
zur chemischen und mechanischen Widerstandsfahigkeit des
Bodens reichen. Zuschlagstoffe werden unter besonderer
Berucksichtigung ihrer Widerstandsfahigkeit und Abriebfestig-
keit ausgewahlt. Dabei verwenden wir nur die besten Grund-
stoffe, nicht die billigsten.

Bewahrt seit 1969

Typisch fir die Nahrungsmittelindustrie sind zum Beispiel
organische Sauren, die in Milch, Obst und pflanzlichen Olen
vorkommen. Wenn Spillagen verdunsten, steigen die Konzen-
trationen und damit ihre Aggressivitat. Die Wirkung dieser
Chemikalien verstarkt sich mit der Zeit und tritt dann auch
optisch zutage. Die hervorragende chemische Bestandigkeit
eine Ucrete Bodens ist die Sicherheitsreserve, die einen Ucre-
te Boden 20 Jahre oder langer leben lasst.

Dickere Boden halten langer als dinnere Boden, weil die zu-
satzliche Schichtdicke die Haftflache im Betrieb vor Belastung
schitzt. Umfangreichere Zuschlagstoffe verleihen eine
bessere Kratzfestigkeit, sodass der Boden sein rutschfestes
Profil erhalten kann, insbesondere bei mechanischer Bean-
spruchung oder haufigen Bewegungen von hartplastik- oder
stahlbereiftem Verkehr.

Langlebigkeit kommt von unten

Die optimale Performance lhres Ucrete Bodens setzt einen
gewissenhaft definierten Untergrund voraus. Detailzeichnun-
gen und Anleitungen sind erhéltlich. Wir kdnnen unsere Erfah-
rung aus Uber 50 Jahren Ucrete Boden einsetzen, um lhnen
die bestmoglichen Ergebnisse zu liefern.

© www.ucrete.com

Auch nach 35 Jahren noch in Benutzung

1984 hat die Brauerei Magor 2800 m? Ucrete Boden in
ihrer Keg-Abfillhalle verlegt (oben). Der Boden nimmt es
mit HeiRwasser- und chemischen Spillagen unter den
Keg-Waschmaschinen sowie mit mechanischen StélRen
durch gelegentliche Ausreifter-Kegs auf. Die Linie fllt bis
zu 1000 Fasser pro Stunde rund um die Uhr ab. Das
Anhalten der Linie ist keine Option.

Im Vergleich zu den enormen Kosten, die durch eine
Schliefung des Werks flr einen Austausch des Bodens
entstanden waren, war die Anfangsinvestition in einen
hochwertigen Ucrete Boden die deutlich gunstigere
Variante. Nach diesem Boden hat die Brauerei noch viele
weitere tausend Quadratmeter Ucrete Boden verlegt
und setzt diesen Weg weiter fort.
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Die widerstandsfahigsten Boden der Welt seit 1969

Nachhaltigkeit

Begrenzte Ressourcen gut nutzen

Bau und Unterhalt bedeuten bei jedem Bauwerk, dass man
sich mit einem wichtigen Nachhaltigkeitsproblem auseinan-
dersetzen muss: dem Verbrauch naturlicher Ressourcen.

Kosten des gesamten Lebenszyklus

Ucrete Industriebodenlésungen leisten wahrend ihres
Lebenszyklus in vieler Hinsicht einen Beitrag zur Nachhal-
tigkeit. Die Langlebigkeit von Ucrete Béden, von denen
viele nach 20 bis 30 Jahre immer noch genutzt werden,
spart kostbare Ressourcen. Kann man sich eine grof3ere
Verschwendung an Rohmaterial, Zeit und Energie vorstel-
len, als einen Boden nach fiinf oder zehn Jahren wieder
aufzurei’en und zu entsorgen?

Klimaschutz

Den Beitrag von Ucrete Boden zum Klimaschutz und zur
Einsparung von Energie zeigen unabhangige Analysen der
Umweltvertraglichkeit.

BMG Engineering, Zirich hat eine solche Analyse fir
Ucrete Béden durchgefiihrt. Betrachtet wurde das Szenario

einer Grol¥kiiche, wie z. B. in einer Justizvollzugsanstalt
oder einem Krankenhaus. Dabei wurde eine Ucrete UD200-
Spezifikation mit der Spezifikation eines typischen traditio-
nellen Fliesenbodens fiir diese Anwendung verglichen.

Die Ergebnisse sind eindeutig: Im Vergleich zu einem 9 mm
dicken Ucrete UD200-Boden ergab jeder Quadratmeter
eines aquivalenten Fliesenbodens einen 50 % hoheren
Gesamtenergiebedarf, ein 70 % hoheres Wirkpotenzial fiir
die globale Erwarmung, ein 200 % hdheres Wirkpotenzial
fur die Ozonschicht und einen 50 % héheren Wasserver-
brauch. Damit bietet Ucrete deutlich mehr Vorteile fur die
Umwelt.

Nachhaltiges Bauen

In der Baubranche spielen Systeme zur Bewertung der
Nachhaltigkeit eines Gebaudes eine immer gréRere
Rolle. Sie bestatigen den Beitrag von Ucrete Bdden fiir
nachhaltiges Bauen.

Das Green Building Rating System der Leadership in
Energy & Environmental Design LEED® priift, ob Projekte

nachhaltig entwickelt und gebaut wurden. Es analysiert
wichtige Aspekte des Gesundheits- und Umweltschutzes:
nachhaltiges Standortkonzept, sparsamer Wassereinsatz,
Energieeffizienz, Materialauswahl und umweltfreundlicher
Innenausbau.

Im Zusammenhang mit der Materialauswahl werden einige

Punkte vergeben, um die Nutzung nachhaltigerer und umwelt-

freundlicherer Materialien attraktiver zu machen. Fir alle
Ucrete Bodenprodukte und -systeme ist ein Produktinformati-
onsblatt verfugbar, das die Bewertung gemaR LEED® New
Construction (NC) Version 3.0 dokumentiert.

Wir schiitzen die Luft, die wir atmen

Uns wird immer bewusster, wie wichtig saubere Luft ist. Emis-

sionen, die die Luftqualitat beeinflussen, werden durch ver-
schiedene nationale Vorschriften und freiwillige Standards
kontrolliert.

Die Indoor Air Comfort Gold Zertifizierung von Eurofins kombi-

niert die striktesten Spezifikationen aus allen europaischen
Vorschriften und freiwilligen Kennzeichnungen. Die Prifung

der Produktion und Qualitatskontrolle gewahrleistet, dass
Ucrete alle Anforderungen in Bezug auf Produktemissionen
erfiillt. Die verschiedenen Ucrete Boden verursachen

sehr niedrige Emissionen und erflillen alle europaischen
Emissionsanforderungen fiir Béden in Innenbereichen,
einschlieflich AgBB in Deutschland, M1 in Finnland und
Afsset in Frankreich. Ucrete wurde mit A+, der besten
franzdsischen Note fir Emissionen, bewertet.

Dies bedeutet, dass Ucrete Bdden keine fllichtigen Verbin-
dungen enthalten, die Lebensmittel verunreinigen oder die
Gesundheit gefahrden kénnen.

Sicherheit

Ucrete Boden helfen unseren Kunden in vielen Branchen
Tag fur Tag, ihre Anforderungen an die Nachhaltigkeit zu
erfillen. Ucrete verhindert z. B., dass aggressive und
schadlichen Chemikalien wahrend ihrer Verarbeitung in
die Umwelt entweichen. Nichts ist unnétiger als ein Unfall
am Arbeitsplatz. Rutschfeste und antistatische Ucrete
Bdden leisten einen standigen Beitrag flr die Sicherheit
aller Personen.
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Pharmaindustrie

Funktionalitat

Die Pharmaindustrie stellt komplexe Anspriiche an Béden.
Dabei muss er vor allem Hygiene und die Sicherheit der
Arbeiter gewahrleisten.

Reinrdume, in denen Medikamente hergestellt und verpackt
werden, missen steril und staubfrei sein, was eine hervorra-
gende Reinigungsfahigkeit des Bodens voraussetzt.

Hier kénnen die Ucrete Béden mit ihren Reinigungsqualitaten
besonders glanzen: Aufgrund ihrer Dichtheit und Undurchlas-
sigkeit kdnnen sie ebenso gut wie Edelstahl gereinigt werden.
Dies macht sie zu einer aulerst hygienischen Lésung fir die
Pharmaindustrie.

Bdden kénnen ihre Reinigungsfahigkeit und hygienischen
Eigenschaften jedoch nur bewahren, wenn sie Lé6sungsmit-
teln, Chemikalien und starker Abnutzung durch den weitver-
breiteten hartplastik- oder stahlradbereiftem Verkehr widerste-

hen. Ucrete ist bekannt fiir seine langjahrige chemische
Bestandigkeit und Haltbarkeit, die langlebige Losungen er-
moglichen, hygienische Standards gewahrleisten und den
Instandhaltungsaufwand minimieren.

In vielen pharmazeutischen Produktionsbereichen wird mit
extrem feinen organischen Pulvern gearbeitet. Dies birgt
Potenzial fur Staubexplosionen. Zudem kommen in der Verar-
beitung sowie in der Reinigung und Desinfektion verbreitet
fliichtige organische Verbindungen vor. Folglich ist die Kont-
rolle der statischen Elektrizitat ein kritischer Sicherheitsfaktor,
den Sie mit einer unserer antistatischen Ucrete Bodenldsun-
gen angemessen bertcksichtigen kénnen.

Von Tankannahmebereichen und Metallschranken Uber die
Verarbeitung bis hin zu Reinrdumen und Tablettierungshallen
bieten Ucrete Losungen geeignete Bdden, die die verschiede-
nen BedUrfnisse der Pharmaindustrie erfillen.

Typische Einsatzbereiche

Seit mehr als 40 Jahren stellt Ucrete widerstandsfahige
Bdden fur die gesamte Pharmaindustrie bereit.

Beispiele sind die Primar- und Sekundarfertigung,
Waschplatze, Reinraume, aseptische Bereichen, Mihlen
und Mischanlagen, Pilotanlagen und Tablettiereinrich-
tungen.

© www.ucrete.com

Asthetik

Der Fuboden als wichtiger Teil des Alltags soll nicht nur
funktionell und wirtschaftlich, sondern auch asthetisch sein
— auch in Industrieeinrichtungen.

Ucrete TZ-Bbden zeigen, dass selbst der
widerstandsfahigste Boden gut aussehen kann!

Sie bieten nicht nur die mechanische und chemische
Performance, die von einem Ucrete Boden erwartet wird,
sondern auch die Asthetik eines fugenlosen Terrazzo-
Bodens von Hohlkehle zu Hohlkehle. Ucrete TZ widersteht
regel- oder routinemafRigen Spillagen kochenden Wassers
und ist I6sungsmittelbestandig. Eine antistatische Version ist
ebenfalls erhaltlich.
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Chemische
Industrie

Funktionalitat

Die chemische Industrie stellt verschiedene Anforderungen an
die Bdden. Wenn es bei gefahrlichen Chemikalien z. B. haufig
zu Leckagen oder Spillagen kommt, missen diese in Schach
gehalten werden, bis sie effektiv und sicher beseitigt werden
kénnen. Dazu mussen die Boden dicht und undurchlassig
sein, die erforderliche chemische Bestandigkeit aufweisen,
reinigungsfreundlich sein und die geeignete Rutschfestigkeit
bieten.

Ucrete erflllt diese Anforderungen seit mehr als 50 Jahren.
Unsere Boden lassen sich schnell und einfach verlegen,
bieten viele verschiedene rutschfeste Oberflachen und ein
breites Spektrum chemischer Bestandigkeiten, gegen Sauren,
Alkalien, Fetten, Olen, Lésungsmitteln und Salzlésungen.
Somit eignen sie sich ideal fur alle Bereiche, in denen chemi-
sche Bestandigkeit ein Muss ist.

Eine fugenlose Schutzabdichtung

Ucrete bietet ein dichtes und undurchlassiges Oberflachen-
schutzsystem flr nasse und trockene Prozessbereiche,
aber auch fur die Abdichtung von Auffangwannen, Sockeln,
Kanalen und Abflissen. Dadurch kénnen Chemikalien inner-
halb der Raume gehalten werden und nicht in die Umwelt
entweichen.

Auch fiir ATEX-Bereiche

Dort wo entziindliche Pulver, Losungsmittel oder Gase ver-
wendet werden, besteht reale Explosionsgefahr. Antistatische
und leitfahige Ucrete Boden bieten nicht nur die erforderliche
Bestandigkeit gegen Chemikalien und Losungsmittel, sondern
halten auch die statische Elektrizitat unter Kontrolle.

Typische Einsatzbereiche

Seit mehr als 50 Jahren stellt Ucrete widerstandsfahige
Bdden fir die gesamte chemische Industrie bereit.
Beispiele sind die chemische Massenfertigung, Galvanik,
Gerbung, Textilherstellung, Bergbau, Schwermetall-
raffination, Herstellung von Haushaltschemikalien und
Toilettenartikeln, Biodieselproduktion, Auffangwannen,
Nassbereiche und Tankerladebuchten.

Wirtschaftlichkeit

Ucrete Systeme tolerieren Untergrundfeuchtigkeit
und lassen sich unter den verschiedensten Standort-
bedingungen schnell verarbeiten. So lassen sich
Ausfallzeiten minimieren.

© www.ucrete.com

Praktisch denken

Fugen im Untergrund bedeuten Schwachpunkte im Ucrete
Boden, die fortwahrende Instandhaltung erfordern. Weniger
Fugen bedeuten weniger Instandhaltungskosten und eine
bessere Boden-Performance.

Betonbodenplatten werden oft in 6-m-Felder unterteilt, um
das Schwinden des Betons unter Kontrolle zu halten. Wenn
Sie lhre Bodenplatte dagegen mit einer geeigneten Beweh-
rung konstruieren, um das Schwinden zu kontrollieren,

entfallen die Fugen.

Fugen sind haufig bei Entwasserungsrinnen erforderlich,
z.B. wenn ein Ucrete Boden auf eine Metallkanalabdichtung
oder auf Gitterrostauflagen ftrifft. In vielen Fallen kénnen
Rinnen durchgangig mit Ucrete abgedichtet werden, sodass
keine Fugen nétig sind, wie Fruit of the Loom gezeigt hat.

Wenn dennoch Fugen erforderlich sind, sollten sie so
platziert werden, dass sie flr Inspektions- und Instand-
haltungszwecke zuganglich sind.
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Lebensmittelindustrie

Funktionalitat

Die Lebensmittelindustrie stellt eine anspruchsvolle
Arbeitsumgebung fur Boden dar. Hartbereifte Behalter und
Kisten, Spillagen mit hohen Temperaturen und Umgebungen
mit plétzlichen Temperaturschocks stressen den Boden.
Haufig bewegen sich viele Arbeiter auf schmierigen Boden,
deren Sicherheit zu gewahrleisten ist.

Keine Hygiene ohne Widerstandsfihigkeit

Oberste Pramisse ist die Wahrung der Lebensmittelqualitat.
Hygiene ist entscheidend. Damit ein Boden hygienisch bleibt,
muss er den Chemikalien, mechanischen Einfliissen und dem
Abrieb in der Prozessumgebung widerstehen. Ein schlechter
Boden kann niemals hygienisch sein. Jede Ausbesserung,
jede ersetzte Fliese, jeder Instandhaltungsbesuch kompromit-
tiert die Hygiene und Lebensmittelsicherheit. Deshalb machen
wir Ucrete Béden so widerstandsfahig.

Hygiene

Sie wissen, dass |hr Boden gereinigt werden muss. Wahlen
Sie daher einen Boden, der sich genauso gut reinigen lasst
wie Edelstahl. Wahlen Sie darliber hinaus einen Boden, der
keine Feuchtigkeit absorbiert. Dann mussen Sie auch keine
Energie damit verschwenden, dem Boden diese Feuchtigkeit
wieder zu entziehen. Und wéhlen Sie schliellich einen Boden,
der das Wachstum von Bakterien und Pilzen hemmt, damit ein
einmal gereinigter Boden auch sauber bleibt. Entscheiden Sie
sich firr einen Ucrete Boden.

Ucrete Bdden entsprechen dem International Food Standard
(IFS), erfiillen die strengsten VOC-Emissionsstandards und
sind selbst wahrend der Verarbeitung geschmacks- und ge-
ruchsneutral.

Typische Einsatzbereiche

Seit mehr als 50 Jahren stellt Ucrete widerstandsfahige
Boden fir die gesamte Nahrungsmittelindustrie bereit,
Beispiele sind Schlachthofe, Airline Catering, Backereien,
Brauereien, GroRRkiichen, StiRwaren, Koch- und Raucher-
fleisch, Molkereien, Destillerien, Gefrierraume, Fruch-
saftpressen, Vorbereitung und Verarbeitung von Fleisch,
Fisch und Geflugel, Milchpulver, Soft Drinks, Fertigge-
richte, Zuckerraffinade, Gemuseverarbeitung, Pflanzen-
Iverarbeitung, Waschbuchten.

© www.ucrete.com
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Ucrete Farbpalette

Standardfarben

Ucrete DP-, HF-, UD-, MF- und RG-Systeme

Ucrete DP20 Ucrete DP20 Ucrete DP20
Creme Hellgelb Knallgelb
Ucrete DP20 Ucrete DP20 Ucrete DP20
Orange Rot Hellgriin

Optische Unterschiede einzelner Systeme

Ucrete DP10 Ucrete DP10 Gloss Ucrete DP20
Rot Rot Rot

Ucrete DP30 Ucrete DP30 Gloss Ucrete HF60RT
Rot Rot Rot

Ucrete MF Ucrete RG Ucrete UD200
Rot Rot Rot

Unsere Bilder dienen nur als Beispiel. Die endgliltige Farbe eines Ucrete Bodens hangt von dem gewahlten System und den
ortlichen Gegebenheiten ab. Unter UV-Einstrahlung vergilben die hier dargestellten Ucrete Systeme. Fir weitere Informationen

und Ansichtsmuster kontaktieren Sie bitte lhren Master Builders Solutions Experten.

Ucrete DP20
Gelb

Ucrete DP20
Griin

Ucrete DP20 Gloss
Rot

Ucrete HF100RT
Rot

Ucrete UD200SR
Rot

Ucrete Industrieboden
Die widerstandsfahigsten Boden der Welt seit 1969
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Master Builders Solutions

Unter der Marke Master Builders Solutions bieten wir hoch
entwickelte chemische Losungen fir Neubau, Instand-
haltung, Reparatur und Renovierung von Bauwerken an.
Die Marke steht fir mehr als ein Jahrhundert Erfahrung in
der Bauindustrie. Das Know-how und die Erfahrung unserer
Bauexpertinnen und -experten in aller Welt bilden den Kern
von Master Builders Solutions.

Um die Herausforderungen unserer Kunden von der Planung
bis zur Fertigstellung eines Bauprojekts zu I6sen, bindeln
wir unser Know-how und unsere Expertise lUiber Fachgebiete
und Regionen hinweg und bringen unsere Erfahrung aus
zahllosen Bauprojekten weltweit ein. Wir nutzen globale
Technologien wie auch unser fundiertes Wissen lokaler
Baubedurfnisse, um Innovationen zu entwickeln, die unsere
Kunden erfolgreicher machen und nachhaltiges Bauen
vorantreiben.

Unser umfassendes Leistungsangebot beinhaltet Beton-
zusatzmittel, Zementadditive, chemische Losungen fiir

den Untertagebau, Abdichtungen, Systeme fir Schutz und
Reparatur von Beton, Hochleistungsmortel und Boden-
systeme sowie Losungen fir On- und Offshore Windenergie.

Unser umfassendes Portfolio

= Betonzusatzmittel

= Zementadditive

= Chemische Lésungen fiir den Untertagebau

= Abdichtungslésungen

= Dichtstoffe

= Ldsungen fiir Betonsanierung und Betonschutz
= Hochleistungsvergussmortel

= Vergussmortel fiir Windenergieanlagen

= Hochleistungsbodenlésungen
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Zukunft gestalten mit den digitalen Services
von Master Builders Solutions:
schnell, einfach und intelligent

Online-Planungstool

Das Online-Planungstool richtet sich speziell an Entwickler,
Planer und Ingenieure. Es hilft bei der Definition der gewiinschten
Lésung anhand der Branche und des Gebaudetyps sowie beim
Download eines benutzerdefinierten Spezifikationsberichts
einschliellich BIM-Objekte, Zertifikate und der gesamten
Produktdokumentation in nur drei Schritten. Starten Sie jetzt!

online-planning.master-builders-solutions.com

Solunaut

Solunaut ist ein Tool fiir alle Profis in der Baubranche. Es bietet einen Uberblick iber unsere
Lésungen fir die verschiedenen Anwendungsbereiche in der Nahrungsmittel-, chemischen und
Abwasserindustrie, einschlieRlich TDS und der Mdglichkeit uns bei eventuellen Fragen direkt
zu kontaktieren.

solunaut.master-builders-solutions.com

BIM

Mit mehr als 200 BIM-Objekten und demnachst mehr als 400 Revit-Modellen besitzt Master
Builders Solutions mit dem BIM-Portfolio das grofite Angebot in der bauchemischen Industrie.
Es deckt 13 Segmente der Baubranche ab, z. B. Abdichtungssysteme, Hochleistungsboden,
Beschichtungen fir die Reparatur und den Schutz von Beton, sowie Dehnungskontrollsysteme
und Wandsysteme.

bimobject.com/de/product?brand=mbcc-group

Master Builders Solutions in den sozialen Medien

Folgen Sie unseren Social Media-Kanalen, um die neuesten Informationen zu unseren
Produktldsungen, -daten, -videos und -veranstaltungen zu erhalten.



Master Builders Solutions
fur die Baubranche

MasterAir
Lésungen fiir kontrollierte
Luftporenbildung in Beton

MasterBrace
Lésungen fir Betonverstarkungen

MasterCast
Lésungen fir die Fertigteil-
und Betonwarenindustrie

MasterCem
Losungen fir die Zementherstellung

MasterEase
Lésungen fir niedrigviskosen
Hdchstleistungsbeton

MasterEmaco
Lésungen flr Betonreparaturen

MasterFinish

Loésungen fir die Schalungs-
behandlung und hochwertige
Betonoberflachen

MasterFlow
Lésungen fir Prazisions-
vergussmortel

MasterFiber
Umfassende Losungen
fir faserverstarkten Beton

MasterGlenium
Lésungen fir Hochleistungsbeton

Masterinject
Lésungen fiir Betoninjektionen

MasterKure
Lésungen fir die
Betonnachbehandlung

MasterLife
Lésungen flr hervorragende
Dauerhaftigkeit

MasterMatrix
Lésungen fiir die hochentwickelte
Rheologiesteuerung von Beton

MasterPel

Lésungen zur Hydrophobierung,
Reduzierung von Ausblihungen
und fiir den Oberflachenschutz

MasterPolyheed
Lésungen fur Standard-Beton

MasterPozzolith
Lésungen fir wasserreduzierten
Beton

MasterProtect
Lésungen fiir den Betonschutz

MasterRheobuild
Lésungen fir hochfesten Beton

MasterRoc
Lésungen fir den Untertagebau

MasterSeal
Lésungen fir Abdichtungen

MasterSet
Lésungen fir die Abbinde-
steuerung von Beton

MasterSphere
Lésungen flr garantierten
Frost-Tausalz-Widerstand

MasterSuna
Lésungen fir Sand und Gestein
in Beton

MasterSure

Lésungen flr aufRergewdhnlichen
Erhalt der Verarbeitbarkeit von
Beton

MasterTop
Dekorative Bodenbeschichtungen
und Lésungen fir Industriebéden

Master X-Seed
Innovative Erhartungs-
beschleuniger flr Beton

Ucrete
Widerstandsfahige Industriebdden
flr extreme Belastungen

> QUANTIFIED SUSTAINABLE BENEFITS
ADVANCED CHEMISTRY BY MASTER BUILDERS SOLUTIONS

Wir lassen die Zahlen sprechen: Wir moéchten Ihnen einige unserer energieeffizientesten
Produktldsungen fir die Bauindustrie vorstellen. Erfahren Sie, wie Sie Geld, Zeit und Energie
sparen konnen.

sustainability.master-builders-solutions.com

Schweiz

PCI Bauprodukte AG

Master Builders Solutions

Im Schachen

5113 Holderbank

T +41 58 958 22 44

F +41 58 958 32 55
info-as.ch@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.ch

Osterreich

Master Builders Solutions GmbH
Construction Systems
Roseggerstrale 101

8670 Krieglach

T +43 3855 2371 280

F +43 3855 2371 283
office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.at

Deutschland

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Construction Systems

Donnerschweer Stral3e 372

26123 Oldenburg

T +49 441 3402 251

F +49 441 3402 333
construction-systems-de@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de

Die in diesem Dokument enthaltenen Daten basieren auf dem aktuellen Stand unseres Wissens und unserer Erfahrungen. Sie stellen aufgrund der zahlreichen Faktoren, die die Bearbeitung
und Anwendung unserer Produkte beeinflussen kénnen, nicht die vertraglich zugesicherte Produktqualitat dar und befreien den Bearbeiter nicht von eigensténdig auszufiihrenden Recherchen
und Priifungen. Die vereinbarte Produktqualitdt zum Zeitpunkt des Gefahreniibergangs wird einzig im aufgestellten Spezifikationsdatenblatt aufgefiihrt. Alle Beschreibungen, Zeichnungen,
Fotos, Daten, Verhaltnisse und Gewichte o. &. kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Es obliegt der Verantwortung des Abnehmers unserer Produkte, sicherzustellen, dass alle
Eigentumsrechte und gesetzlichen Bestimmungen befolgt werden (06/2021).
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® eingetragene Marke von Unternehmen der MBCC Group in vielen Landern



