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JBT TIPPERTIE TCV Tisch-Einzelclipper

TIPPER TIE TCV & TCNV

Tischclipper

Die Tischclipper der Serie TCV werden
Uberall dort eingesetzt, wo es auf einen ab-
solut sicheren Verschluss ankommt. Wurst,
Geflugel, Wild, Muscheln, Frischfleisch- und
Kasepackungen sind mit diesen Geréaten zu
verschlieBen.

Geréate der TCV Serie eignen sich weiter-
hin sehr gut fur die Vorkonfektionierung von
Darmen, das Verpacken von Chemikalien
und allen anderen Produkten, die in einem
Netz, einem Beutel und den verschiedens-
ten Darmen verpackt werden.

Diese Maschinenserie TCV und TCNV wer-
den sowohl in groBen als auch in kleineren
Unternehmen eingesetzt. Je nach Erfor-
dernis konnen die robusten Helfer in ver-
schiedenen Bereichen eingesetzt werden.
Es gibt die vielfaltigsten Anwendungen. Die
folgenden Einsatzbeispiele zeigen, wie uni-
versell der Clipverschluss vor, in oder nach
dem Prozess einsetzbar ist.

Prozessverpackung

= Ein Produkt wird nach dem Verclippen gekocht
oder eingefroren. Es kann danach weiter verar-
beitet oder verschickt werden.

= Ein verclipptes Netz ermdglicht das Rauchern
des Produkts in einer gewiinschten Form und
Oberflachenstruktur.

Horizontale
Version TC406H
fiir stehende
Beutelsicherheit.

Schutzverpackung

= Ein Produkt wird aus Hygienegriinden mit einer
Schutzhille versehen.

= Produkte werden in dicken Schutzbeuteln ver-
sandt.

= Produkte werden vor Staub geschitzt zwi-
schengelagert.

Endverpackung

= Das verschlossene Produkt ermdglicht eine
vorteilhafte Kundenprésentation. Etiketten, Pro-
duktformen, Farben des Verpackungs- und Ver-
schlussmaterials lassen viel Spielraum bei der
Gestaltung von Produkten.

Standby-Maschine

= Hochflexibel kann mit diesen Maschinen auf
Kapazitatsspitzen, Nacharbeiten, Ausfall ande-
rer Linien oder Uberraschende Tagesproduktio-
nen reagiert werden.

= Die Verpackung von Spezialprodukten kann
hiermit kostenglinstig durchgefihrt werden.

Verpackungsmaterial

= Die TCVx06 Serie ist einsetzbar fir Beutel,
Netze und kleine Kunststoffdarme.

= Die TCVxQ7 und die TCNV-Serie sind einsetz-
bar fir Beutel, Netze, kleine Kunststoffdarme
und alle anderen handelsiblichen Darme.

* Die TCNV-Serie ist einsetzbar fur Natur-, Colla-
gen-, Faser- und Kuststoffdarme.
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Modell TCNV mit automatischem Schlaufeneinleger
und Modell TCNV mit pneumatischem Abschneide-
messer

Vorzige

= Geringe Lebenszykluskosten durch robuste
Konstruktion

* Der Instandhaltungs- und Wartungsaufwand ist
minimal

* Maschine erreicht die hochsten Standards bei
Hygiene und Sicherheit

* Hohe Standfestigkeit des Gerats bei gleichzei-
tiger Beanspruchung einer sehr geringen Pro-
duktionsflache

= Maschine ubersteht die hartesten zugelasse-
nen Reinigungsroutinen

= Hygienisches Design, glatte Oberflachen, rost-
freie Materialien helfen beim Einhalten der ge-
wlnschten Betriebssauberkeit, einer schnellen
und leichten Reinigung

= Der TCNV Flachclip eignet sich besonders gut
zum VerschlieBen von empfindlichen Naturdar-
men

Design

Tischclipper der TCV-Serie bestehen aus Chrom-
Nickel-Stahl und Kunststoff, sie entsprechen den
neuesten Anforderungen an Sicherheit und Hy-
giene, die in den verschiedensten Normen defi-
niert sind. Z.B. Europaische Maschinenrichtlinie
und Clipmaschinennorm EN13885.

Tasthebelauslésung und abschaltbares
Abschneidemesser.

Schwenkbares Absaugrohr fiir Vakuumverpackungen

Ausstattungsvarianten

= Soll die Wurst hangend verarbeitet oder pra-
sentiert werden, kommt der Schlaufeneinleger
zum Einsatz

= Ein Messer sorgt fir gerade und gut aussehen-
de Zipfel

= Eine Wartungseinheit sorgt fiir saubere Ar-
beitsluft mit dem richtigen Druck; das mindert
die Wartungskosten

= Einige Geréte der TCV Serie sind mit einer
schwenkbaren Luft-Absaugvorrichtung liefer-
bar. Mit dieser Vorrichtung werden die zu ver-
schlieBenden Beutel luftleer gesaugt und dann
in den Clipper geschwenkt und verschlossen.

= Fir Sonderanwendungen und flissiges Fillgut
sind einige TCV Geréate in horizontaler Bauwei-
se lieferbar.

= Die Maschine TCV106 ist in der Sonderaus-
stattung mit Etiketteneinleger lieferbar. Hier
wird ein Etikett wahrend des VerschlieBens be-
druckt und falschungssicher unter dem Clip be-
festigt.




Technische Daten
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Spezifikationen
Maschine Abmessungen LxBxH (cm) Gewicht (kg) LpA [dB(A)]* Cliptyp
TCNV 75 27x21x87 9 64 50, 75K+(T)
TCNV 100 27x21x87 9 74 (T)90, 100
TCNV 200A 27x21x87 9 74 175, 200G +(T)
TCNV 200B 27x21x87 10 74 175, 200, 250G +(T)
TCNV RF200 27x21x87 10,5 74 G175, 200, 250
TCNV E220R 27x21x87 10 74 E210, 220, 230, 240
TCNV 400 27x21x87 11 74 390, 400, 425
TCNV 400R 27x21x87 12 74 370, 380, 390, 400, G400,
G410, K400, K410
TCV 106-100 25x22x87 10 83 K90-K150, T90-T150
TCV 106-E220 25x22x87 10 83 E210-E240
TCV 206 25x22x87 10 83 G175-G250
TCV 406 25x22x87 10 83 390-450
TCV 507 25x22x87 10 83 E510-E540
TCV 206H (HF) 52x25x64 11 83 G175-G250
TCV406H (HF) 52x25x64 11 83 390-450
TCV 407H (HF) 52x25x64 11 83 390-450
TCV 4062 65x50x111 26 73 Z401, Z411
m
*Schallmessung nach EN ISO 3744 / Schalldruckpegelmessung nach EN ISO 11204 g
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