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Das Qualitdtsmanagement INH von Groz-Beckert

Groz-Beckert ist weltweit fithrender Anbieter von industriellen Maschinennadeln, Prazisionsteilen und Feinwerkzeugen sowie Systemen
und Dienstleistungen fiir die Herstellung und Fiigung textiler Flachen. Mit rund 70.000 Produkttypen bedient Groz-Beckert die Bereiche
Stricken und Wirken, Weben, Filzen, Tuften, Kardieren und Nahen. Bereits seit 1852 steht Groz-Beckert fiir Vielfalt, Prazision und Qualitat

— und unterstiitzt seine Kunden und Partner umfassend innerhalb der textilen Wertschopfungskette.

Seit mehr als 30 Jahren bietet Groz-Beckert ein
umfangreiches Sortiment an Nah- und Schuh-

maschinennadeln an. Aufgrund der hohen Produkt-

qualitat und zahlreicher Weiterentwicklungen und
Innovationen gehort Groz-Beckert mittlerweile zu
den fihrenden Anbietern in diesem Bereich.

Groz-Beckert macht sich jedoch nicht nur mit einem
hochwertigen Produktprogramm unverzichtbar, sondern
auch mit zahlreichen Serviceangeboten. Neben dem
nah- und fiigetechnischen Service stehen den Kunden
auch die unterschiedlichsten digitalen Services

zur Verfligung, die sie vor, wahrend und nach dem
Produktionsprozess unterstiitzen.

Zu diesen Serviceangeboten zahlt auch das

Qualitatsmanagement INH, das der nahenden
Industrie eine passgenaue Lésung fiir den Umgang
mit Ndhmaschinennadeln bietet. Nicht nur die
Vorschriften der Markeninhaber hinsichtlich
Kontaminierung kénnen somit besser eingehalten
werden, sondern die gesamte Handhabung von
Nadeln innerhalb des Produktionsprozesses wird
effizienter, sicherer und geordneter.
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Herausforderungen in der ndhenden Industrie

Heutzutage muss sich die ndhende Industrie vielen Herausforderungen stellen. Neben einer moglichst hohen Produktivitét spielen auch eine
maximale Arbeitssicherheit und zunehmende Umweltaspekte eine groBe Rolle. Zudem legen die Auftraggeber bzw. Markeninhaber hochsten
Wert auf ein sicheres Endprodukt, weshalb sie den ndhenden Betrieben viele Vorgaben machen (= Compliance), die eine maglichst hohe

Sicherheit fiir den Endverbraucher gewiéhrleisten.

Die groBte Herausforderung im Produktionsprozess: Eine gebrochene Nadel

N —/,Z-»

Hoher Zeitaufwand Eventuell droht
- fiir die Suche nach Maschinenstillstand
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des Nahprozesses

Nadelbruchstiicken

Kommt es dennoch zu einem Vorfall, drohen dem Produktionsbetrieb
hohe Strafen und gegebenenfalls der Verlust von Auftragen.



Die Bedeutung der Néhmaschinennadel im Produktionsprozess

Der Ndhmaschinennadel kommt innerhalb des Produktionsablaufes eine groBe Bedeutung zu: Sie ist fiir den Nahprozess

an sich unerlésslich. Gleichzeitig stellt die Handhabung der Nahmaschinennadel jedoch eine groBe Herausforderung dar.

Hoher Aufwand

© Hoher Verwaltungsaufwand in den Nadelausgabe-
stationen fiir die Lagerung und Ausgabe von Nadeln

© Hoher Zeitaufwand fiir den Nadelaustausch

 Hoher Aufwand fiir die umweltgerechte Entsorgung
der Nadeln und ihrer Verpackung

© Hoher Zeit- und Platzaufwand fir die Dokumentation
und physische Aufbewahrung der Nadelbriiche

Keine Kontrollmoglichkeit

e Nadelverbrauch kann nicht eindeutig
bestimmt werden

e Graubestand an Nadeln innerhalb des
Produktionsbereiches mdglich

e Keine Garantie, dass jeder Nadelbruch
gemeldet wird

Gebrochene und beschadigte Nadeln

e Strenge Vorgaben der Auftraggeber hinsichtlich
des Umgangs mit gebrochenen Nadeln

e Dokumentationspflicht fiir Nadelbriiche

e Zum Teil lange Suchzeiten nach Nadelbruchsticken

e Engpéasse in der Fertigung maglich

Kein einheitlicher Standard

e Unterschiedliche Vorgaben der jeweiligen
Auftraggeber

¢ \Wechsel des Auftraggebers bedeutet
Anpassung des Arbeitsprozesses

e \orschriften sind teils nicht durchgéngig
und fiihren zu Liicken im Prozess

781682 10 Nm 65/9
UY 128 GAS 025
UY 128 GBS
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Fazit:

Wo Nahmaschinennadeln zum
Einsatz kommen, bedarf es eines

durchgéngigen Prozesses, der eine
ltickenlose Dokumentation und ein

sicheres Endprodukt gewahrleistet.



Das Qualitaitsmanagement INH als Losung

Das von Groz-Beckert entwickelte und patentierte Qualitatsmangement INH steht fiir ,,Ideal Needle Handling”.
Es erleichtert die Handhabung von Ndhmaschinennadeln innerhalb des Produktionsprozesses und unterstiitzt

bei der Einhaltung der Compliance-Vorschriften.

Umgang mit Nadeln:
Allgemeingiltiger Prozess, der die Compliance-Vorschriften der
Auftraggeber beriicksichtigt und den Aufwand deutlich reduziert

Sicheres Endprodukt:
Nadelriickstande in Textilien werden nahezu komplett vermieden
und somit Strafzahlungen reduziert

Effizienz:
Erhohung der Effizienz im gesamten Produktionsablauf

Umwelt:
Umweltgerechte Entsorgung von Nadeln vor Ort wird ermdglicht
und Verschwendung und Abfall reduziert

Arbeitssicherheit:
Ergonomisches Arbeitsmittel und eigenverantwortliches Handeln

s
24

Arbeits-
sicherheit

Umgang mit
Nadeln

Sicheres
Endprodukt

Effizienz

IO IJETJE IO IO T IE JEIJE T T IO IO I T T T T T I T T T T I
\ IR SRS T T T T T T T N Y N T UL NN TR TR N R SR
JOIJEIA IR IR IR IR IR IR IR I IR I T T IO I I I TN TN T T I N

A IR SR AR SR IR T T T T T N N T N N N N T N N N R R S
JRIJEIA IR IR IE IR IR IR IR IR IR TR TR I IR IR T TN T T TN
A IR RN SR SR IR T T T T N T N N T N N N N N N SR
JRIJEIEIE IR IE IR IR IR IR IR IR TR TR I TR T TN T T T N
A IR SR SR SR T T T T T N N N N N N T N N N N N R R S
JRIJEIEIE IR T TR IR IR IR TR TR T I T I T T T T T N

A\ IR R S T T I T T T N Y N T TR TN TR R N N SR

a

o

a

a

o

o

a

a

a

a

a

a

a

o

a

a

a

o

a

a

o

V¥

a

a

o

a



Das Qualitditsmanagement INH und seine Komponenten

Im Rahmen des Qualitatsmanagements INH wird ein individueller Prozess zur Handhabung von Nadeln aufgebaut.
Dieser umfasst die Lagerung und Ausgabe von Nadeln sowie ein detailliertes Vorgehen bei der Suche nach
Nadelbruchstiicken. Zudem ermoglicht INH die digitale Dokumentation und Archivierung aller Nadelwechsel.

Zur Einhaltung des Prozesses umfasst das Qualitatsmanagement INH die folgenden Komponenten:

Mot

Length: £0.000

Digitale Dokumentation aller Nadelwechsel

Mit Smart INH werden alle Nadelwechsel digital dokumentiert.
Das Aufkleben und Aufbewahren der Nadelbruchstiicke entfallt
und beschadigte bzw. gebrochene Nadeln kdnnen sofort entsorgt
werden. Die erzeugten Bilddatensatze der ausgewechselten
Nadeln sind jederzeit digital abrufbar.

Der Nadelausgabewagen ersetzt den Nadelaus- Die Nadelriickgabebox dient zum Einsammelnund ~ Mit der App INH@site werden alle Nadelwechsel Im Verwaltungsprogramm INH@office werden
gabeschalter und dient der Aufbewahrung von neuen  zur Riickgabe von gebrochenen und beschadigten digital dokumentiert. Die notwendigen Daten alle relevanten Daten wie Produktionsauftrage
Nadeln und verschiedenen Werkzeugen sowie als Nadeln. Der eingelegte Nadelpass halt alle Daten fir ~ stammen vom Nadelpass und von der Verwaltungs- oder Maschinenbestand gepflegt. Zudem werden
Sammelstelle fiir gebrauchte und gebrochene Nadeln.  die digitale Dokumentation bereit. software INH@office. tagesaktuelle Daten zu den Kennzahlen sowie

verschiedene Auswertungen zur Verfligung gestellt.



Der Nadelausgabewagen im Detall

Details zum
Nadelausgabewagen

. - . T . im Datenblatt
Der Nadelausgabewagen (Trolley) ist optimal auf den INH-Prozess abgestimmt und erméglicht so einen Nadelausgabewagen”

reibungslosen und schnellen Nadelwechsel.

DAMAGED - UNBROKEN NEEOLES 5 NEW NEEDLE STOCH

Arbeitsplatte Schublade 1 Schublade 2: Schublade 3
mit Halterung fiir ein Tablet, auf dem die digitale Zwei getrennte Sammelbehélter fiir gebrauchte bzw. Lagerplatz fiir neue Nadeln Verschiedene Werkzeuge fiir den Nadelwechsel
Dokumentation der Nadelwechsel durchgefiihrt wird ~ gebrochene Nadeln

Schublade 4: Schublade 5: Schublade 6: Magnethesen
Elektronisches Equipment, z. B. Metalldetektor Individuell nutzbar, z.B. als zusétzlicher Lagerplatz Hangeregister fiir Dokumentationen und Sammelplatz ~ fiir die Suche nach Nadelbruchstiicken und zur
flir neue Nadeln fiir leere Verpackungen Aufnahme von Metallteilen



NEEDI ES

RECYCLING CONTAINER

Die Nadelriickgabebox

Die patentierte Nadelriickgabebox dient zum Einsammeln und zur Ubergabe von gebrochenen
bzw. gebrauchten Nadeln. Uber den Datamatrix-Code auf dem eingelegten Nadelpass wird bei
der Dokumentation des Nadelwechsels eine Verbindung zu INH@office hergestellt.

Die Details:

e Jede Nahmaschine in der Fabrik wird mit einer Nadelriickgabebox
ausgestattet.

e In die Box wird ein Nadelpass eingelegt, auf dem ein Datamatrix-Code
aufgedruckt ist. Dieser Datamatrix-Code verweist auf die Nahmaschine,
zu der die Box gehért. Uber INH@office werden der Maschine die
aktuell eingesetzte Nadel sowie der laufende Produktionsauftrag
zugeordnet.

e Bei der Dokumentation eines Nadelwechsels/Nadelbruchs wird tiber
den Datamatrix-Code eine Verbindung zu INH@office hergestellt und
die fiir die Dokumentation benétigten Daten herangezogen.

Weitere Vorteile:

e Anhand der aufgedruckten Skala I&sst sich leicht erkennen, ob schon
alle Nadelbruchstiicke gefunden wurden.

¢ Die Box enthélt einen starken Magneten, sodass die Nadelbruchstiicke
sicher in der Box liegenbleiben.

e Die Box kann fest und sicher verschlossen werden. So wird verhindert,
dass Nadelbruchstiicke beim Transport oder bei der Ubergabe verloren
gehen. Aufierdem besteht keine Verletzungsgefahr durch spitze Nadelteile.

Nadelriickgabebox mit
Nadelpass und Nadel

= Geschlossene
//" Nadelriickgabebox



INH@office und INH@site

Damit die manuelle Dokumentation von Nadelbriichen und die physische Aufbewahrung von Nadelbruchstiicken nicht notwendig ist, wird das
Qualitatsmanagement INH durch zwei Software-Komponenten komplettiert: die mobile App INH@site fiir iOs und die fiir einen Browser konzipierten
Webanwendung INH@office. So kann die Dokumentation aller Nadelwechsel komplett digital erfolgen.

Wie funktioniert Smart INH?

e Die App INH@site wird auf dem Tablet installiert, das auf dem Nadelausgabewagen

angebracht ist.

(Nahlinien, Maschinenpark, Produktionsauftrage, .. .)

e Wird eine Nadel gewechselt, werden die Nadelbruchstiicke bzw. die beschadigte
Nadel mit der App fotografiert. Die dazugehérige Dokumentation erfolgt in einfachen

Schritten direkt in der App.

Beschadigte Nadel bzw. Nadelbruchstiicke werden
fotografiert

e Dazu wird tiber den in der Nadelriickgabebox eingelegten Nadelpass eine Verbindung zu

INH@office hergestellt. Die fir die Dokumentation benétigten Daten werden automatisch
e In der Webanwendung INH@office werden alle relevanten Daten zur Fabrik gepflegt herangezogen.

¢ Die App INH@site erzeugt einen Bilddatensatz. Darin enthalten sind das Bild der Nadel

Cloud gespeichert.

Durchfiihrung der Dokumentation in INH@site

bzw. der Nadelbruchstiicke, Zeitpunkt und Ort des Nadelwechsels sowie der dazugehdrige
Produktionsauftrag. Der Bilddatensatz wird an INH@office {ibertragen und sicher in einer

s

INH@office liefert die bendtigten Daten fiir die
Dokumentation. Der erzeugte Bilddatensatz wird
dort gespeichert.

Details zum
Nadelausgabewagen
im Datenblatt
.Smart INH”



Der INH-Prozess im Uberblick

Das Qualitatsmanagement INH gibt einen durchgéngigen Prozess fiir den Austausch von Nahmaschinennadeln vor.
Dazu zéhlt eine engmaschige Vorgehensweise fiir die Suche nach Nadelbruchstiicken sowie die detaillierte und

sichere Dokumentation jedes Nadelwechsels.

Ausziige aus einem beispielhaften INH-Prozess im Falle eines Nadelbruches:

Eine Nadel bricht.

Die Nadelausgabeperson macht mithilfe
von INH@site ein Bild der gebrochenen
Nadel und fiihrt die Dokumentation durch.

Die Naherin sucht nach Nadelbruchstiicken und sammelt sie in Sind alle Bruchstiicke gefunden, tibergibt die Néherin die

der Nadelriickgabebox.

Die Nadelausgabeperson schiebt die
Nadelbruchstticke durch den Schlitz in
den Sammelbehalter.

geschlossene Riickgabebox an die Nadelausgabeperson. Dies
erfolgt wahlweise direkt an der Nahmaschine oder an einem
festen Standort des Trolleys.

Die Nadelausgabeperson entnimmt Die Néherin nimmt die geschlossene Box
eine neue Nadel und legt sie in die und setzt die neue Nadel in die Maschine
Nadelrtickgabebox. ein.



Der INH-Prozess im Uberblick

Fiir die Suche nach Nadelbruchstiicken sieht das Qualitdtsmanagement INH die folgende Vorgehensweise vor:

1. Die Naherin entnimmt den hinteren Tell 2. Die Naherin sucht den Boden rund um die 3. Die N&herin untersucht ihren Arbeitsplatz
der Nadel aus der Nahmaschine sowie Nahmaschine ab, ohne dabei aufzustehen. mit dem Magnetstift.
den vorderen Nadelteil, der am Faden
hangt.

5. Die Naherin sucht mit dem Magnetbesen 6. Die Naherin sucht mit dem Hand-Scanner 7. Die Naherin geht mit dem Kleidungssttick
unter dem Tisch nach Nadelbruchstiicken. zuerst an der zuletzt gendhten Stelle und zum Metalldetektor und priift es dort.
dann im gesamten Kleidungsstiick.

Details zum
Nadelausgabewagen
im Datenblatt
.Smart INH”

Anmerkung:

Werden trotz intensiver
Suche nicht alle Nadel-
bruchstiicke gefunden,
bestatigt eine autorisierte
Person, dass der Nahprozess

fortgefiihrt werden kann.

4. Die Naherin steht auf und klopft sich
vorsichtig ab.

8. Der Mechaniker sucht in der Néhmaschine
und im Olbad nach Nadelbruchstiicken.



Das Qualitaitsmanagement INH — ein Zugewinn auf ganzer Linie

Der Einsatz des Qualitaitsmanagements INH hilft nicht nur dabei, die Compliance-Vorgaben der Auftraggeber
einzuhalten, sondern trégt auch zur Verbesserung der gesamten Effizienz und zu einem sicheren Endprodukt bei.

O
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Gewinnmaximierung Erhohung der Effizienz Transparenz Verbesserung des Erhohte Sicherheit
CO,-FuBabdruckes und Verantwortung

Nahezu vollstandige Vermeidung von
Nadelbruchriickstanden im Endprodukt und
somit Vermeidung von Strafzahlungen

Reduzierung von Stillstanden in der
Produktion

Sicherung von Neuauftrégen

Einheitlicher und durchgangiger
Prozess

Deutliche Reduzierung des Aufwands
im Umgang mit Nadeln

Audits von Auftraggebern kénnen
problemlos durchgefiihrt werden
(auch digital).

Liickenlose Dokumentation, da
nicht nur Nadelbriiche, sondern auch
alle Nadelwechsel erfasst werden.

Detaillierter Uberblick tiber den
Nadelverbrauch und Aufdeckung von
Problemstellen

Nur Nadeln, die aktuell im Einsatz sind,

befinden sich innerhalb der Nahlinien.

Vermeidung von Abfall und Lagerplatz
aufgrund der digitalen Dokumentation
von Nadelbriichen

Sofortige Entsorgung gebrauchter
und gebrochener Nadeln gemal
ortlicher Vorgaben mdglich

Sicheres Endprodukt

Der Nadelvorrat befindet sich an einem
sicheren Ort, zu dem nur autorisierte
Personen Zugriff haben.

Eigenverantwortliches Handeln der
Mitarbeiter

Ergonomisches Arbeitsmittel



AbschlieRende Informationen

Im Lieferumfang des Qualitdtsmanagements INH ist enthalten:

¢ Nadelausgabewagen inkl. Zubehor

e Analyse des bestehenden Prozesses und Festlegung eines
individuellen INH-Prozesses

e nstallation und Schulung seitens Groz-Beckert

e Kostenlose App INH@site

e Kostenloser Zugriff auf INH@office

e Kostenloser Cloud-Speicherplatz

e Technischer Support fiir INH@site und INH@office

e Kontinuierliche Weiterentwicklung

Als weiteres Zubehor erhaltlich sind:

¢ Nadelriickgabeboxen

o INH-Ausweise ﬂ )
* Nadelpésse “ fi

* Recyclingboxen Mﬂ' ._ ‘
-
o ’\__

INH-Ausweise mit Band

e

Recyclinghoxen



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland
Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777
contact-inh@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

R

Die Darstell unserer Produkte sind nicht und dienen
nur zur Veranschaulichung. Sie entsprechen daher nicht dem Original.

® = Registrierte Marke der Groz-Beckert Unternehmensgruppe.
© = Diese Publikation ist urheberrechtlich geschiitzt.

Alle Rechte, inshesondere das Recht der Vervielféltigung und Verbreitung
sowie der [bersetzung sind vorbehalten. Kein Teil der Publikation darf in

irgendeiner Form — in welchem Verfahren auch immer — ohne ausdriick-
liche schriftliche Genehmi von Groz-Beckert reproduziert oder unter
Ver lek Sy gespeich bearbeitet, vervielfaltigt

oder verbreitet werden.
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