ZUBEHOR - SPULEN

far DHI-120E LKW fur DHI-44E LKW fur DCI-12 PKW und DHI-15 PKW

fur DHI-190E LKW
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UNSER ANGEBOT

DCI-12 PKW

FLEXI, PAD, Spulen rund Standard und
rund Front @ 15 - 45 mm
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DHI-15 PKW

FLEXI, PAD, Fokussierspulen, Spulen rund
Standard und rund Front @ 15 - 45 mm
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DHI-44E LKW

Ringspulen @ 20 - 53 mm, Fokussierspulen
Maximale Materialstérke: bis zu 8 mm
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DHI-120E LKW

Ringspulen @ 20 - 80 mm, Fokussierspulen
Maximale Materialstérke: bis zu 40 mm
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DHI-190E LKW

Fokussierspulen rund @ 38 mm, eckig 33x52 mm
Maximale Materialstarke: bis zu 120 mm
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DAWELL CZ - SPEZIALIST FUR MOBILE
INDUSTRIE-INDUKTIONSHEIZGERATE

sales@dawell.cz Hauptsitz: Budischowského 1073
. +420 725 536 306 674 01 Trebic
. www.dawell.cz Tschechische Republik
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Vel INDUSTRIAL HEATING TOOLS
produziert

KFZ 6§ WARTUNG
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INDUKTIONSHEIZGERATE

fur den Einsatz in Kfz-Werkstatten
zur Instandhaltung/Wartung

Effektive und wirtschaftliche
Alternative zur Erwdrmung
mit offener Flamme

lhren Handler
J

DAWELLING 1S YOUR FUTURE, NOT THE FLAME



ZEIT FUR EINEN WECHSEL

ANWENDUNG: BOLZEN, RAHMEN und dgl. PROBLEMLOSUNG

Vorteile der DAWELL-Induktionsheizgerate
im Vergleich zu offener Flamme:

e Reduziert das Risiko einer unbeabsichtigten Erwarmung

FLEXI Spule

der Umgebung und das damit verbundene Risiko eines Brandes
bzw. der Beschadigung von Kunststoffteilen
e Erhdhte Sicherheit am Arbeitsplatz, geringere Versicherungskosten -
e Geringe Grole, geringes Gewicht, hoher Arbeitskomfort ~ ERSETZEN SIE
e Schnell und einfach zu bedienen - PLUG & PLAY = | e TR R ERET

e Keine Schweilerausbildung erforderlich INDUKTIONSHEIZGERATE!

e Deutlich niedrigere Betriebskosten
e Punktgenaue Erwarmung Eine jahrhundertalte Technologie
auf dem absteigenden Ast

Nach der Erfindung des Autogenbrenners zu Beginn des 19. Jahrhunderts
wurden Autogenbrenner zum Schweil’en, Schneiden und Erwérmen
verwendet. Im 20. Jahrhundert wurde diese Methode nach und nach
T — durch modernere Schweil3- und Plasmaschneidmaschinen ersetzt.

e Umweltfreundlich - minimiert die Verschmutzung am Arbeitsplatz

PAD Spule e Keine Oxididation der Oberflache des zu erhitzenden Materials

Keine Gefahr der Beschédigungen von SRS ENeE S aEaiis Diese Innovationen brachten mehr Genauigkeit, Effizienz und Sicherheit.
Kunststoffteilen in unmittelbarer Ndhe Nun fragen Sie sich selbst: Sie haben ein Schweil3gerat zum Schweilden,
Geringere Energiekosten ' einen Plasmaschneider zum Schneiden... Warum sollten Sie immer noch
Einfache und sichere Anwendung eine 110 Jahre alte Methode der offenen Flamme zum Erhitzen
Punktgenaue Erwérmung verwenden? Probieren Sie die DAWELL-Induktionsheizgerate!
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ERWARMEN MIT OFFENER FLAMME

-

Fokussierspule Front Spule

Risiko der Besch&digung
der umliegender Kunststoffteile

UMSTELLUNG AUF FLAMMENLOSE TECHNOLOGIE
Hohe Brandgefahr durch offene O
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Hoéhere Energiekosten HIGH TECH HIGH TECH HIGH TECH
Langere Vorbereitungs- und Schweil3- Plasmaschneid- Induktions-
maschine gerét heizgerat

SCHWEISSEN SCHNEIDEN HEIZEN

Besuchen Sie unseren
YouTube-Kanal

fiir weitere
Anwendungsbeispiele!

www.dawell.cz

Erhitzungszeiten




