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Entrostung und
Innenbeschichtung
von Tanks

TAPOXfindetAnwendungzurlnnen-Beschichtung
von Tanks wie Kraftstofftanks aus Stahl und
Aluminium, Erdol- bzw. Heizol- Tanks, Ballast-
Tanks von Schiffen, Wasser-Tanks (nicht fur
Trinkwasser) usw.

TAPOX kann auch verwendet werden zur
Beschichtung stark belasteter Betonbdden,
Industrie.

Vergleichssieger
SEHR

Fertan
Tankversiegelungs-Set
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Liebe Oldtimerfreunde,

durch Rost und Korrosion werden Jahr fiir Jahr Schaden in Milliardenh6he
verursacht.

Deshalbist es nurzu verstandlich, dassimmer mehr Besitzer bemht sind,
ihrmetallenes Eigentum vor diesem Ubel zu schiitzen. Bitte bedenken Sie,
dass KFZ-Karosserien zu mehr als 75% von innen nach auf8en rosten.

Ein wirklich wirkungsvoller Schutz muss deshalb dort beginnen, wo die
Wurzel des Ubels zu suchen ist: in den Hohlrdumen, Uberlappungen und
Schweil3punkten:

Mit unserem Produkt FERTAN® Rostkonverter, welches durch seine
Viskositat optimal in Hohlrdumen, Falzen, usw. eindringt, ist es erstmals
maoglich, selbstvorhandenen Rost zu beseitigen und das Metall oder Eisen
wirkungsvoll vor neuem Rost zu schiitzen.

Dies gilt nicht nur fiir Automobile, sondern selbstverstandlich auch
fur alle anderen Metallkonstruktionen. Deshalb liefern wir FERTAN®
Rostkonverter auch zum Schutz von Industrieanlagen, Rohrleitungen,
Schiffen, Hafenanlagen u.v.m..

Mit freundlichen
GruBen

die Profis von
FERTAN®




Miissen unsere
Klassiker rosten?

Diese Frage stellt sich praktisch jeder,
der einen oder mehrere Klassiker sein Eigen nennt
und der sich bestimmt mit dem Thema Rost beschaftigt hat.

Darum ist die Frage erlaubt: Was ist Rost?

Viele Wissenschaftler hatten sich mit dieser
Frage auseinandergesetzt und sind leider zu
unterschiedlichen Ergebnissen gekommen.
Doch verbleiben wir der Einfachheit halber bei
dem Rost an Klassikern, also an metallenen
Konstruktionen, welche der Fortbewegung
dienen.

Hier scheint die Theorie von Whitney und
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Woody als ionisches Problem, aber auch
die elektronische von Walker mehr oder
minder als zutreffend zu erscheinen.
Dadurch entsteht das Phdnomen des
Eisenrostes durch die Auswirkung von
lonen und elektrischen Ladungen oder
der Potenzialdifferenz  zwischen den
Feldern der Metalloberfldche. Die Tatsache,
lonisierungen des Metalls unter Freisetzung




von Elektronen ins Spiel zu bringen, die vom
Wasser- und Sauerstoff-System abgefangen
werden und Hydroxylionen verbinden, um
eisenhaltiges Hydroxyd zu ergeben, tragt
nicht gerade dazu bei, ein Phanomen zu
erkldren, das durch weitere Faktoren noch
viel komplizierter wird. Grundsatzlich soll
dies erklaren, dass der Rost nicht, chemisch
ausgedriickt, als eine klar bestimmte und
statische Verbindung des Eisens angesehen
werden darf, sondern als heterogenes und
dynamisches System, das
in standiger Umwandlung
begriffen ist. Doch was kann
gegen dieses heterogene
und dynamische  System
unternommen werden, um
diesem nicht das Feld oder gar
den Klassiker zu (berlassen.
Wichtig erscheint aus allen
wissenschaftlichen  Studien,
dass bereits vorhandener
Rost, ganz gleich wo auch
immer, zur Vorbereitung einer
langerfristigen Schutzschicht
entfernt werden muss, um
nicht weiter, auch nichtim Verborgenen, sein
dynamisches System fortzusetzen.

Wie also in aller Welt riicke ich dem Rost
zulLeibeundwiekannichdasGanze auch noch
halbwegs wirtschaftlich bewaltigen?

Wenn wir einmal wissenschaftlich dieinnere
Oberflache an einem Klassikeruntersuchen,
sei es eine selbsttragende

Karosserie mit vielen SchweilSndhten
oder ,nur” ein auf den Rahmen gesetzter
Aufbau, so finden wir z.B. unter anderem
im Rost: l6sliches Eisen, Kalziumkarbonat,
Magnesiumkarbonat und Kalziumchlorid.In
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diesen Rostpartikeln ist jedoch zusatzlich
Feuchtigkeit und Luftsauerstoff gebunden.
Wird nun Uber diese heterogene und
dynamischeSchichteinSchutzappliziertund
zwarganzgleich aus wasauchimmerdieser
besteht,umdurchSauerstoffabsperrungdie
Dynamik zum erliegen zu bringen, so wird
dies nur oberflachig gesehen erfolgreich
sein kénnen, denn unter diesem ,Schutz”
eingeschlossene Rostpartikel, mit den oben
angegebenen Bestandteilen, werden, wenn

auchjetztverlangsamt,einfachweiterrosten
miussen! Wenn Sie das an lhrem Klassiker
so machen, sollten Sie sich gleichzeitig
damit abfinden, diesen friher oder spater
eventuellmitnichtganzsogutem Gewissen,
zu verkaufen.

Zwangslaufig fuhrt also kein Weg daran vorbei,
das heterogene und dynamische System, vor
jederAnwendungeinesSchutzsystemsvollstan-
digzueliminieren.Wiedieszu geschehen hat st
naturlich von den jeweils zu entrostenden Stel-
len abhdngig.




Doch sollten wir zwei Mdglichkeiten
unterscheiden:

1. Die mechanische Entrostung.
2. Die chemische Entrostung.

Die ,Mechanische” hat den Vorteil, dass
mit  modernen Verfahren, zB. dem
Trockeneisstrahlen  eine fast perfekte
Oberflache erreicht wird, die dann mit
hochwertigem Endschutz versehen, neuen
Korrosionsangriffenlangerfristigwiderstehen
kann.DochisteinemechanischeAblosungder
RostschichtnichtanallenStellenmachbar, wie
vieleaus der Praxis und aus eigener Erfahrung
wissen. Einen korrodierten Hohlraum mit der
Flexauftrennen,ihn mechanisch sdubernund
entrosten aber dabei doch nicht zwischen die
Uberlappungen,inQuerverbindungen,Nihte
usw. zu kommen, macht keinen Sinn, zumal
durch das spater erforderliche Verschweien
erneutSchadstoffe,welchekorrosionsfordernd
sind, auf das Metall gelangen, wo diese aber
ganzbestimmt nichterwiinschtsind. Anallen
mechanisch nicht zugdnglichen Bereichen,
hilft also nur eine chemische Entrostung,
um das heterogene und dynamische System
vollstandig zu entfernen.

Dies kann mit erheblichem Aufwand und
Kosten darin bestehen, die Karosserie vom
Fahrgestell und allen Anbauteilen zu trennen
und diese im Tauchbad zu entlacken, wobei
die Entlackung auch alte Spachtel-, Farb-
Unterboden-und Hohlraumschutz Schichten
ablost und der wirkliche IST-Zustand der
Karosserie zutage kommt. Bei einem sehr

feigon

hochwertigenKlassikersicherlichinErwagung
zu ziehen, speziell dann, wenn wirtschaftlich
diehohen Aufwendungenspaterirgendwann
wieder in Form eines hohen Verkaufspreises
zu erlésen sind.

Was aber wenn z.B. der ,normale” Kafer,

Kadett, Spitfire usw. oder die eigene
Méoglichkeit, auch aus Kostengriinden, solche
Uberlegungen nicht zulasst? Hier muss, um
imnormalenBudgetzubleiben, mitmaoglichst
geringen Kosten ein moglichst hoher Erfolg
sichergestellt werden, was durchaus moglich
ist. Ein erfolgversprechender Weg ist die




Verwendung von chemischen Produkten zur
Entrostungundidealerweiseauchgleichzeitig
zur Beschichtung, also eines Rostkonverters.
Wobei dieser auch haufig unmittelbar nach
dem Tauchbad aufgetragen, atmosphdrische

Korrosion in der Trocknungsphase der
Karosserie verhindert und diese schiitzt.

Ein moderner Rostkonverter hat den Vorteil
den eigentlichen Rost Fe® auf- und abzulésen
und gleichzeitig die behandelte Oberflache
mit einer Zinkphosphatierung zu schitzen.
So entsteht kein neuer Rost, auch kein
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atmosphdrischer Rost durch z.B. Wasser
oder Luftfeuchtigkeit. Die wasserloslichen
Schadstoffe, z.B. Salze, miissen unbedingt mit
Wasserabgespult,bzw.abgewaschenwerden.
Ist dadurch das heterogene und dynamische
System eliminiert, kann mit dem Auftrag des
eigentlichenSchutzesbegonnenwerden, was
imauBerenKarosseriebereichmitdemAuftrag
von Spachtel, Grundierung und Lackierung
beginnt. In Hohlrdumen, Schwellern, A-,
B-, und eventuell C-Sdulen, Hauben usw.
usw. ist ein grofStmaoglicher Schutz dadurch
erreichbar, dass mehrere diinn applizierte
Schichten Wachs, bei Raumtemperatur in
zeitlichen Abstanden von mehreren Stunden
oder Tagen, feinste Risse in den einzelnen
SchichtenverschlieBtundeinesehrhomogene
und duflerst stabile Endschicht diese
besondersgefdhrdetenStellenlangfristigund
dauerhaft schiitzt. Zusammengefasst ist also
festzuhalten, dass sowohl die mechanische
Entrostung, wo technisch machbar, aber
auch die chemische Entrostung oder gar eine
Kombination aus beiden die beste Lésung ist,
einen langfristigen Schutz auf metallene und
vorherkorrodierte Oberflachen aufzubringen
und unsere Klassiker ldnger leben zu lassen.




FERTAN Rostkonverter ist ein seit Jahren
bewdhrtes Produkt und ermoglicht das
Lackieren auf den vorher rostigen Stellen. Es
ist nicht mehr notig, den Rost mechanisch
zu beseitigen, denn FERTAN Rostkonverter
zersetzt und entfernt ihn. Es lasst sich auch in
Hohlrdumen optimal verarbeiten.
Mechanische Rostentfernung oder Sand-
strahlen konnen entfallen, weil nur der
lose Rost entfernt werden muss. Gemaf}
der giltigen Norm in Korrosionsschutz von
SA 2,5 - 1 wird eine erhebliche Kosten-
ersparnis  bei  mindestens  gleichem
Ergebnis erzielt.

Was bedeutet FERTAN?

Die chemische Formel steckt bereits
im Namen:

FER = Eisen;

TAN =Tannin.

Was ist der FERTAN Rostkonverter?

FERTAN Rostkonverter ist
ein wassriges Produkt,
welchesindenRosteindringt,diesenchemisch
zersetzt und auf der Oberflache “briiniertes”
Metall zurtickldsst. Im Gegensatzzu anderen
Produkten, iberdecktFERTANRostkonverter
den Rost NICHT, sondern 16st den Rost
vollstdndig auf. Das dabei entstehende
schwarze Pulver kann einfach abgewaschen
werden unddiedarunterliegende Schichtist
durch eine neue Metallverbindung optimal
geschitzt.




FERTAN Rostkonverter hat eine doppelte
Wirkung:

Es zersetzt den Rost solange, bis es
sich mit dem darunterliegenden Metall
verbunden hat. Auf der Oberfldche bildet es
eine kompakte Schicht, eine Eisen-Tannin-
Verbindung, die wasserunldslich ist und die
als Basis fiir nachfolgende Schutzschichten
die optimale Grundierung darstellt.

FERTAN Rostkonverter kann auf leicht
verrostetem Metall, hartndckigem Rost und
rostfreiemEisenalsSchutzverwendetwerden.
Da FERTAN Rostkonverter wasserhaltig ist,
dringt es in Uberlappungen, Verbindungen
undsogarunterrissigen Lackeinundreagiert.
Es kann auf trockene und feuchte Flachen
aufgetragen werden. Es ist unschadlich fur
Gummi, Chrom, Kunststoff, Glas und rissfreie
Lackflachen. FERTAN Rostkonverter wird nur
aktiv, wenn es auf Metall oder Rost trifft. Von
allen anderen Flachen kann es einfach mit
Wasser abgewaschen werden. Es ist nicht
gesundheitsschadlich, weder bei Beriihrung,
noch bei Einatmung und nicht entflammbar.
Unter der Bedingung, dass die behandelte
Oberflache zusatzlich mit einer Schutzschicht
versehen ist, halt die Wirkung von FERTAN
Rostkonverter jahrelang an.

FERTAN Rostkonverterkannbeijedem Wetter,
auBer bei Frost, auch im Freien verwendet
werden.

Gebrauchsanweisung:

Mit einer Burste, einem rauen Tuch, starkem
Wasserstrahl 0.4. zundchst den losen Rost,
Fett, Ol und Schmutz entfernen. Dann FERTAN
Rostkonverter mit Pinsel, Rolle, Schwamm
oder geeigneter Sprihpistole auftragen. Bei
extremer Hitze die behandelten Flachen nach
ca.1Stundeleichtanfeuchten.Nichterforderlich
beivorhandener Feuchtigkeit (z.B. Hohlrdume).
Nun FERTAN mindestens 24 Stunden, (bei
niedrigerenTemperaturen48Stundeneinwirken
lassen), einwirken lassen. Nicht unter 5°C
anwenden.Vor der weiteren Nach-behandlung
die Flache immer mit Wasser reinigen!

Das so behandelte Eisen oder Metall kann nach
24 Stunden oder maximal 6 Monaten nach-
behandeltwerden.VorderNachbehandlung(z.B.
Lackierung) die Flache mit Wasser abspritzen,
oder den durch die Auflésung des Rostes
entstandenen schwarzen Staub mit einem
weichen Schwamm abreiben.

Ein Liter FERTAN Rostkonverteristausreichend
fir eine Fliche von 12-15m? Auf hellen
FlachenkannderFERTANRostkonverterFlecken
verursachen. Deshalb Untergriinde abdecken
undSpritzerumgehendmitWasserabwaschen.
FERTAN Rostkonverter ist eine dunkle
Flussigkeit mit typisch aromatischem Geruch,
leicht sduerlich und mit einem spezifischen
Gewicht von Uber 1,18. Bei Beriihrung mit
der Haut genligt einfaches Abspilen unter
flieBendem Wasser. Nicht einnehmen! In der
verschlossenen Doseist FERTAN Rostkonverter
praktisch unbegrenzt haltbar. Frostfrei lagern!
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Die 3 wichtigsten Schritte bei der

Restaurierung

1. Reinigung
2. Die Fertan® Rostkonverter-Behandlung
3. Die Nachbehandlung

1. Die Reinigung

Vor der Anwendung des FERTAN Rostkonverters sollte der lose Rost entfernt werden. Zusatzlich
muss das Metall frei von Schmutz, O, Fett und Silikon sein, da der FERTAN Rostkonverter sonst
nicht zu 100 % reagieren kann.

Die Vorreinigung sollte hierzu mit den FERTAN Reiniger erfolgen, um ein perfektes Ergebnis zu
gewadbhrleisten.

Achtung:
NichtsichtbareSilikonesetzensichoftin Metallporenfest.Diese sollten miteinemSilikon Entferner
gelost werden, um eine perfekte Reaktion des FERTAN Rostkonverters zu gewahrleisten.
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2. Rostkonverter-Behandlung

Die FERTAN® Rostkonverter-Behandlung
ist zwar denkbar einfach - speziell dann,
wenn die Flachen vorher gereinigt wurden.
Aber in Hohlrdumen z.B. geht nichts ohne
Kompressor- und Hohlraumpistole mit 360°-
Dise. Entsprechende Hohlraumdruck- und
Saugbecher-Pistolenfinden SieamEndedieser
Broschure.

Dort finden Sie auch gezielte Ver-
arbeitungshinweise fiir alle Bereiche der KFZ-
Restaurierung.

Weitere Fragen richten Sie bitte an unseren
technischenKundendienst. (verkauf@fertan.de)

Gegen Rost
Destroys rust
Confre la rouille
Contro la ruggine
Tegen rmest
Pasa karsi

FERTAN® Rostkonverter gibt es in den
unterschiedlichsten Gebindegrof3en.

Vom 30 ml Flaschchen mit Pinsel bis hin zum
1.000 Liter Industriecontainer. Die 1-Liter-Dose
hat einen entsprechenden Normanschluss,
passend fir alle handelstiblichen Hohlraum-
und Unterbodenschutz-Pistolen.
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3. Die Nachbehandlung

DieNachbehandlungistbesonderswichtig,weil
sie nicht nurden Schutz des Objektes, sondern
dartiber hinaus auch den Schutz der FERTAN®
Rostkonverter-Schicht selbst lbernehmen
muss!

Bitte beachten Sie:

In einem Hohlraum sollte nach der FERTAN®
Rostkonverter-Behandlung  wirklich  nur
Hohlraum-Wachs und nichts anderes benutzt
werden. Verwenden Sie dort niemals ein
aushdrtendes Produkt, wie zB. Farbe,
Grundierung usw.

Bei Unterboden sollten die kiinftigen
Anforderungen an das Objekt
beriicksichtigt werden. Ein  Sommer- und
Ausstellungsfahrzeugbrauchtbeispielsweise
keine drei Schichten Unterboden Schutz. Aber
vielleicht eine optisch schéne Lackschicht in
Wagenfarbe, geschiitzt durch ein glasklares
und aushdrtendes Wachs. Entscheiden Sie

selbst, bedenken Sie aber bitte, dass Wachs als
Endschutz wesentlich bessere Bestandigkeit
aufweist, als dies Bitumen- oder Teerprodukte
koénnen. Beachten Sie bitte auch die korrekte
Schichtstarke.
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Beseitigung von Rost u.
Korrosion in Falzen 1

Zunachst werden die &ufleren Stellen
der Falze als Vorbereitung der spateren
Abschlussarbeiten glatt geschliffen.
Eventuelle Rostnarben und Rostlocher
werden erst nach Abschluss der Arbeiten in
den Falzen nachbehandelt, um eventuelle
Haftungsprobleme, zB. der Spachtel-
masse auszuschlieBen.

Bei Turfalzen ist ein Ablosen der inneren
Verkleidung zu empfehlen, da erstens besser
gearbeitet werden kann und zweitens kénnen
Verschmutzungen derVerkleidung vermieden
werden.

20

Direkt auf die innere Falz wird FERTAN
RostkonvertermiteinerSpriihpistolemiteinem
Druck von ca.4 bar aufgespriiht, wobei es
aufgrund seiner Viskositat die Falz teilweise
durchdringt und auBBen bzw. am unteren Teil
wiederaustritt.UmFleckenzuvermeiden,sollten
dieRestedesFERTANRostkonvertersmoglichst
gleich mit Wasser abgewaschen werden,

dies ist jedoch unerheblich, wenn spdter neu
lackiert wird.

InderFalzsollte FERTAN 24 Stunden einwirken
koénnen, danach wird die Falz mit reichlich
klaremWasserausgespllt, wobeihierebenfalls
miteinerSpruhpistolegearbeitetwerdenkann.

Kantenschutz durch
Falzen und Versiegeln

Sichtkante

Falzversiegelung

Abdichtmasse

~711

Das Wasser sowie Schmutz und Staub laufen
durch die Wasserablaufbohrungen, welche
unbedingtoffen seinmiissen, ab. Die Falze sind
absolutrostfreiund werdenzum Abschluss mit
Wachs geschiitzt.

Bei Hohlrdumen in Hauben und Tiren
muss mit einer Hohlraum-Pistole, wenn
moglich mit einer Hohlraum-Druckbecher-
Pistole, in den jeweiligen Hohlrdumen
vorgegangenwerdenwiebeijedemanderen
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Beseitigung von Rost u.
Korrosion in Falzen 2

Hohlraum. Haufig sind an Tiren, Hauben,
Kofferdeckel usw. kleine Hohlraume, in
welche mit einer normalen Sonde kein
Schutz eingebracht werden kann. Hier erst

mit FERTAN Rostkonverter einspriihen,
dabei die Handpistole und der nur 4,2 mm
Sonde verwenden. Zur Nachbehandlung,
nach dem Rost auswaschen und abtrocknen
FERTANHohlraumSchutzwachsoderFERTAN
Karosserie Fett aus der Spraydose mit der
ebenfalls diinnen 360° Sonde verwenden.
Uberschiissiges und ausgetretenes Wachs
oder Fett mit Losemittel abwischen.

Um die Falz in der Tir, Haube oder
Kofferdeckel optimal zu entrosten erst
FERTAN Rostkonverter mit Druck in die Falz
sprihen und 24 Stunden / 20° C einwirken
lassen. Dann mit gleicher Pistole die Falz
mit klarem Wasser ausspilen. Dabei wird
der geloste Rost, sowie die Schadstoffe
ausgespult und die Falz ist rostfrei.

Nach diesem Schritt an der Falznaht das
ProduktPREWAXspriihen.DabeidieSondean
der Naht entlang ziehen. Das Produkt bleibt
dann elastisch in der Falz und verhindert
nachhaltig jede Kontaktkorrosion.
ACHTUNG: Nach Abschluss der Wachs- oder
FettbehandlungdieWasserablaufbohrungen
unbedingt mit einem Draht o6ffnen,
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um so eindringendes Wasser, z.B. vom
Fensterschacht, abflieBen zu lassen.
Eventuell angerostete Teile im Turinnern,
z.B. Teile von Fensterheben, Schloss usw.
konnen einfach im Bad in FeDOX entrostet
werden. Zum nachhaltigen Schutzdann erst
eine sehr diinne Schicht M M 30 und nach
48 Stunden UBS 240 diinn aufspriuhen.
Auch das Tur-Innenblatt so behandeln
und schitzen. Dieses spezielle Wachs
ist nicht klebrig und l3dsst auch spatere
Arbeiten in der Tur problemlos zu. Dabei
ist UBS 240 auch diinnschichtig appliziert
wasserbestdndig und in den Fensterschacht
einflieBendes Wasser kann keinen Schaden
verursachen. Bei Fahrzeugen, welche keine
Tlrverkleidung haben, ist anstelle von UBS
240 Konservierungswachs die optimale
Losung.

AuBere Stellen der vorher korrodierten
Turbleche koénnen vor der eigentlichen
Lackierung auch sehr gut mit einer sehr
dinnen Schicht FERPOX ( 1-K Epoxy-Primer
) oder auch M M 30 vorbehandelt werden,
da so auch bei einer ldnger anstehenden
Gesamtrestauration kein Flugrost auf der
Flache entstehen kann und diese geschiitzt
ist.




Rostbeseitigung in
Hohlraumen

In Hohlrdumen der Karosserie, aber auch in
Hohlrdumen anderer Metallkonstruktionen,
finden wir Rost und Korrosion. Um diese so
effektiv wie moéglich zu beseitigen und um
kiinftige Korrosion so lange wie méglich zu
verhindern, miissen wir zundchst wissen, wie
und warum diese entstanden ist. Denn nur mit
einer nachvollziehbaren Diagnose werden wir
erfolgreich handeln kénnen.

Entstehung

Korrosion entsteht durch einen
elektrochemischen Prozess, welcher
zunehmend starker fortschreitet, wenn

nicht durch geeignete MaBnahmen fir
eine Entrostung gesorgt wird. Der elektro-

chemischeProzessbeginntdurchdieBetauung
imInnerenund durchKondenswasser, welches
sichandenMetallflachenablagert.Dortreichert
sich diese Feuchtigkeit mit Salzen an. Diese
Salze verbinden sich zu einer Saure, welche
das Metall aggressiv, ja sogar vorhandene
Schutzschichten angreift und im Verlaufe
von Jahren massiv schadigt. Das Eindringen
von Feuchtigkeit ldsst sich in der Praxis nicht
verhindern, sie wird zusatzlich verstarkt, wenn
das Fahrzeug im Winter, bei salzgestreuten
StraBBen,benutztwird.BeimanchenFahrzeugen
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werden, durch die Fahrdynamik, Schmutz-
partikel hochgeschleudert, welche sich
ablagern, regelrecht ,festbacken” und dann
mit Feuchtigkeit durchdringt, fir verstarkte
Korrosion sorgt. Durch Untersuchungen
konnte festgestellt werden, dass selbst
grofle Mengen an Wasser in Hohlrdumen
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Rostbeseitigung in
Hohlraumen

zufindensind.DabeikonnendieTem-peraturen
im Sommer fast 90° C erreichen und bei einem
Absinken der Temperaturen in der Nacht
wird die Luftfeuchtigkeit erheblich ansteigen
mussen, da sich die relative Luftfeuchtigkeit
z.B. im Temperaturbereich von 20°-30°C
entgegengesetzt um ca. 6,5 % je Grad Celsius
anreichert. Dies bedeutet, dass Hohlrdume fast
immer feucht, je nach Tages- und Nachtzeit,

Schmutzablagerungen
durch Radbewegungen

(Sauerstoff
vorhanden)

Anode Rost bis zur
(sauerstoffarm) Feuchtigkeitsgrenze
mit Schmutz

sogar als nass bezeichnet werden missen.
Dies trifft haufig auf Oldtimer zu, da bei
diesen Fahrzeugen der konstruktive Korro-
sionsschutz nicht oder nur unvollstandig
beachtet war. Dies bedeutet, dass gerade
an den kritischen Stellen Schweindhte
oder Uberlappungen sind. Dieser fehlende
konstruktive Korrosionsschutz lasst sich durch
keine MaBnahme nachtraglich ,einbauen’, da
die Konstruktion der Karosserie vom Hersteller
so festgelegt worden war.

Wenn die Hohlrdume eines Fahrzeuges
geschitztwerdensollen,soisteinemechanische
Reinigung und Entrostung praktisch nur dann
moglich, wenn alle () Hohlrdume gedffnet
werden. Das bedeutet, dass diese auch wieder
verschweil3t werden missen, was zusatzliche
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Probleme anden Schwei3ndhten zur Folge hat.
Einen bereits angerosteten Hohlraum
nur mit einem versiegelnden Material vor
neuer Feuchtigkeit und Rost zu schitzen,
bedeutet dass der vorhandene Rost und
die im Rost vorhandenen Schadstoffe
mit eingeschlossen werden. Dies kann
niemals der richtige Weg sein! Denn Rost,
angereichert mit Schadstoffen in einer
nur abdeckenden Schicht fiihrt dazu, dass
sich Blaschen (chemische Osmose) bilden,
in welchen sehr schnell neue, verstarkte
Korrosion entsteht.

Deshalb muss zundchst entrostet und die
Schadstoffe abgelost werden. Dabei ist vor
jederMaBBnahmezunéachstderlst-Zustandder
Karosseriezuermitteln,dennstarkkorrodierte
Bleche mussen zwangsldufig ersetzt werden,
um die Stabilitat der Karosserie dauerhaft
gewahrleisten zu kdnnen.

Durchrostungen




Rostbeseitigung in
Hohlraumen

Die  Bestandsauf-
nahme sollte, wenn

moglich, mittels
einem  Endoskop
erfolgen.

Ist die Stabilitdt der Karosse vorhanden, so
ist eine Rostbeseitigung und Ablésung der
Schadstoffe mittels FERTAN Rostkonverter, zur
Vor-bereitung des spater folgenden Endschut-
zes, vorzunehmen.

Dazu wird das Produkt mit einer Hohlraum
Pistole und 360° Dise in alle Hohlrdaume
eingespritzt. Hierbei ist zu beachten, dass der
VerarbeitungsdruckbeieinerSaugbecherPistole
beica.7-9bar,beieinerHohlraumDruckbecher
Pistole bei ca. 3 - 4 bar liegt. Die Verwendung
einer Handpistole ist nur bei sehr kleinen
Hohlrdumen, wie z.B. an Tiren, Hauben usw.
zu empfehlen, da mit dieser nur ein Maxi-
maldruck von ca. 1,2 - 1,5 bar erzeugt werden
kann, was zur vollstandigen Vernebelung
des FERTAN Rostkonverters in normalen

feien

Hohlrdumen nicht ausreicht. Denn das
Produkt mussauchin alle Zwischenrdume und
Uberlappungengelangen,umseineWirkungzu
entfalten.

Bei Fahrzeugen mit abgelosten Rost-
schuppen, welche sich haufig am Grund des
Hohlraumes ablagern, ist eine zweifache
FERTAN  Rostkonverter-Anwendung  zu
empfehlen, da diese Schuppen zunachst
soweit aufgelost werden missen, dass sie
spater durch die Wasserablaufbohrungen
ausgespllt werden kénnen. Dazu FERTAN
Rostkonvert fiir die erste Behandlung mit
maximal 50% Wasser verdiinnen, einspritzen
und bei 20° C mindestens 48 Stunden
reagieren lassen. Dabei kann das Fahrzeug
normalbenutztwerden.SinddieTemperaturen
niedriger als 20° C, z.B. in der Nacht, so ist die
Reaktionszeit mindestens zu verdoppeln.
Anwendungen bei Temperaturen unter 5° C
sollten nicht erfolgen.

Spulung

Nach der Reaktionszeit die Hohlrdume
grundlich mit Wasser sauber spiilen. Dabei ca.
15 Liter Wasser je Liter eingespritztem FERTAN
Rostkonverter, mit einem Druck von ca. 6 bar
beieiner Saugbecher Pistole und 4 bar beieiner
Druckbecher Pistole, verwenden. Zu diesem
wichtigen Spillvorgang das Fahrzeug nicht
auf hellen Untergrund, Verbundsteine, Platten
usw. stellen, da eine Verfarbung durch das
Schmutzwasser erfolgt.

In den jetzt noch feuchten Hohlraum FERTAN
Rostkonverter, wie oben beschrieben,
unverdiinnteinspritzenunderneutbei20°Cflir
mindestens 24 Stundenreagieren lassen. Auch
hier kann das Fahrzeug véllig normal benutzt
werden und die Reaktionszeit kann, z.B. im
Sommer, problemlosauf6 Monateausgedehnt
werden.
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Rostbeseitigung in
Hohlraumen

Vor der Endbehandlung des Hohlraumes mit
Hohlraumschutz Wachs ist der Hohlraum
unbedingt erneut mit viel klarem Wasser

auszuspdilen.

Diese Arbeitenerscheinenaufwendig,abernur
so lasst sich erreichen, dass der Hohlraum rost-
und schadstofffrei ist und optimal gegen neue
Korrosion geschitzt werden kann.

18 f@n

Wirkung

Dabei wollen wir die Wirkungsweise des
Produktes FERTAN Rostkonverter, speziell im
Hohlraum, erldutern.

Das Produkt selbst hat drei Hauptbestand-
teile, welche durch lhre Zusammensetzung die
Auflésung des vorhandenen Rostes Fe3, sowie
die Auflésung der Salze und Sauren erméglicht.
Dabei wird das blanke Metall freigelegt und
gleichzeitig mit einer Zinkphosphatierung als
kathodische Schutzschicht versehen. Diese
wird dann zusétzlich durch einen Fe3-freien
Tannin Komplex (HOPEITE Zn3(P0O4)2 4H20 und
Phosphophyllite Zn2Fe(P04) 4H20 geschiitzt.
Diese Schicht ist absolut wasserunldslich und
schiitzt das Metall mindestens fiir 6 Monate,
wobei in dieser Zeit die Versiegelung des
Hohlraumes erfolgen soll. Um die aufgeldsten
Rostpartikel, sowie die geldsten Schadstoffe aus
dem Hohlraum zu entfernen, muss dieser immer
sehr griindlich mit Wasser ausgespilt werden,
wobei auch hier die Faustregel: je Liter FERTAN
Rostkonverter 15 Liter Spiilwasser, gelten kann.
Dabei kann das Spilwasser keine neue Korrosion
auslosen, denn die aufgebrachte Schicht ist
wasserunléslich und es ist auch zu bedenken,
dassflieBendesWasserdenElektrolytenverdiinnt
und im Spilwasser ausflieBen lasst, was die
Korrosionsgeschwindigkeitzusatzlichherabsetzt.
Spllwasser nach der Behandlung sachgerecht
entsorgen.

Bohrungen

Um Hohlrdume optimal mit einer Hohlraum
Pistole bearbeiten zu kdnnen, miissen selbst-
verstandlich alle an der Karosserie vorhande-
nen Wasserablaufbohrungen geéffnet sein.
Sollten diese verstopft, mit Unterbodenschutz
Uberdeckt oder nicht vorhanden sein, so sind
an, karosserieunbedenklichen Stellen neue
Bohrungen anzubringen. Dabei bitte immer
erst passende Verschlusstopfen besorgen




Rostbeseitigung in
Hohlraumen

und dann im richtigen Durchmesser die
Bohrung anbringen. Beim Bohren den Bohrer
mit Fett beschichten, damit keine Bohrspane,
welche spédter eine Kontaktkorrosion auslosen
kdnnte, im Hohlraum zuriickbleiben. Die
Bohrungen so anbringen, dass alle Hohlrdume
erfasstsindundals Arbeitshilfe dieseaufeinem
Blatt Papier aufzeichnen. Ist ein Hohlraumplan
vom Fahrzeughersteller erhaltlich, so sollte
selbstverstandlich nach diesem gearbeite
werden. Damit kein Spulwasser in Sicken und
Vertiefungenverbleibt,dasFahrzeugmiteinem
Wagenheber nach und nach an allen Seiten
anheben und das Wasser auslaufen lassen. Ist
der Hohlraumgriindlich mit Wasser gesplilt, so
isterrost-und schadstofffreiund es kann, nach
oberlfachliger Abtrocknung, der Endschutz
(FERTAN Hohlraumschutz Wachs) aufgebracht
werden.

Katodischer SauerstoffprozeB:

2) Obertcne= =

WA

Endschutz
BeiderApplikationderEnschutzmaterialienfir
Hohlrdume sind einige wesentliche Dinge zu
beachten. Grundsatzlich sollte der Endschutz
fur Hohlraume nur bei Temperaturen ab 20 °C
eingebracht werden, dies gilt sowohl flr die
Temperatur der Karosserieteile als auch fir
die Temperatur der Beschichtung selbst. Bei
Hohlraumschutz Wachs beachten Sie bitte die
Hinweise zur,Wachs-Verarbeitung”.

Wachs-Vorbehandlung

Mit dem in 2010 neu entwickelten Produkt
PREWAX ist es mdoglich miteinander
verschweil3te, gepunktete und uberlappte
Bleche vollstandig zu durchdringen und so die
sonst mdgliche Kontaktkorrosion an diesen
besonders kritischen Stellen dauerhaft und
langfristig zu verhindern.

Die Spraydose, mit einem Druck von 5 bar
und beigefiigter 360° Sonde, ermdglicht eine
einfache Anwendungin Hohlrdumen, Spalten,
an Hauben, Tiiren, Uberlappungen usw.
Einfach eine kleine Menge entlang jeder Naht
aufbringen. Das Produkt PREWAX durchdringt
diese und schiitzt mit einem hohen Anteil an
Naturwachs selbstin diinnsten Schichtstarken
perfekt und langanhaltend.

Wie nachfolgend abgebildet, sollte eine Hohl-
raumschutzwachs beschichtung in mehreren diin-
nen Schichten erfolgen.
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Schutzwachs- Applikation

Hohlraum —Schutz Anwendung
Bitte bedenken Sie bei jeder Art von Hohlraum
Versiegelung-FettoderWachs-dassdieoptimale
Vernetzung des Schutzmateriales mit dem
Metalluntergrund sowie die Kriecheigenschaft
erst ab Raumtemperatur, ca. 18 - 22° C erfolgen
kann. Deshalb nach der Entrostung mit FERTAN
die Anwendung, eventuell zeitversetzt oder bei
entsprechender Temperatur, vornehmen.

FERTAN Karosserie- und
Hohlraum Fett

Optimale  Schutzwirkung  wird  durch
FERTAN  Karosserie  Fett  ermdglicht.
Dieses l0semittelfreie und geruchsarme
Korrosionsschutz ~ Fett  hat  enorme
Kriecheigenschaften und dringt selbsttatig
in Uberlappungen, doppelte Bleche usw. ein
und ergibt einen dauerhaften Schutz der
Hohlrdume. Die Verarbeitung kann bereits ab
20° C erfolgen, ein Erwdrmen oder Erhitzen
ist nicht erforderlich. Zur Applikation eine
Hohlraum Druckbecher Pistole und Sonden
verwenden. Druck ca. 3 - 4 bar.

Dieses besondere Fett ist auch fir kleinere
Hohlrdume, z.B. an Tiren, Hauben usw. , als
Spray bestens geeignet, da die beigefligte
sehrdiinne 360° Sonde optimaleVernebelung
ermdglicht. Auch A- und B Saulen sind damit
sehrguterreichbar.DurchTreibgas Spray nicht
|6semittelfrei.

FERTAN Karosserie — und
Hohlraum Wachs

Schutzwachs sollte moglichst in mehreren
dinnen Schichten, zeitversetzt um ca.
12 Stunden, appliziert werden. Durch die
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Abliftzeit wird erreicht, dass winzigste Risse,
durch Ausdiinsten der Losemittel, mit der
folgendenSchichtgeschlossenwerdenundeine
gesamtsehrhomogeneundwiderstandsfahige
Schutzschicht entsteht. Vergleichbar mit
mehreren Schichten Lack.

FERTAN Karosserie und Hohlraum Wachs
enthaltzusatzlicheHarze,wodurchdasProdukt
nach der Applikation weniger ausflieBen wird
und die Haftung auch an senkrechten Flachen
im Hohlraum optimiert ist.

Die Verarbeitung kann sowohl mittels
Hohlraum Saugbecher, wieauch mitHohlraum
DruckbecherPistoleerfolgen.DerDruckbeider
Saugbecher Pistole ca. 7,5 -9 bar, Druckbecher
ca.3,5-5bar.
FirkleinereHohlrdumeinTiren,HaubenA-und
B Sdulen empfiehlt sich die Applikation mittels
Spraydose mitderjeweils beigefiigtendiinnen
360° Sonde.

Hohlrdume sollten, je nach Verwendung
des Fahrzeuges, reiner Sommerbetrieb
oder Ganzjahres-Fahrzeug, im Zyklus von
5 — 8 Jahren erfolgen um ggfs eine neue
Versiegelung aufzubringen.




Rostbeseitigung an dusseren
Karosseriestellen

Bei der Rostbeseitigung an &dufleren
Karosseriestellen sind einige wesentliche
Dinge zu beachten: Rost an KFZ-Karosserien
entsteht zu mehr als 80% in Hohlrdumen,
Falzenusw.undschreitetvoninnennachaufRen
in zunehmendem Male fort. Eine nachhaltige
RostbeseitigungmussausdiesenGriindenauch
unbedingt in den Hohlstellen, also von innen,
beginnen. Nur so ist sichergestellt, dass kein
Rostfra8 von innen die duBere Metallschicht
zerstort.

Rohkarosse

1.Beivorhandenem Rostan duferen Stellen st
dieKarosserieinjedemFall,vorderBehandlung
mit FERTAN Rostkonverter, griindlich zu
sdubern. Wichtig hierbei ist, dass auch Reste
von alten Pflegemitteln, eingedrungen in
die Lackschichten, vollstandig entfernt
werden. Wenn dies mit einem Silikonreiniger
nicht moglich sein sollte, missen die
alten Lackschichten bis aufs blanke Blech
abgeschliffen werden. Diese Schleifarbeiten
sind unbedingt vor der FERTAN Rostkonverter-
Anwendung durchzufiihren, da  durch
nachtréagliches Schleifen die Schutzschichtdes
FERTAN Rostkonverters zerstort wird.

2. Um die grundlich gesduberte und
geschliffene Karosserie auch in den Poren

von Rostnestern zu befreien, wird der FERTAN
Rostkonverter mit einem Pinsel nur sehr diinn
aufgetragen.Vor dem Beginn des Lackaufbaus
mussdieKarosserieunbedingterneutgriindlich
mitWassergereinigtwerden.Hierbeierleichtert
ein Schwamm die Arbeit, jedoch sollte kein
Werkzeug eingesetzt werden, durch das
mechanischeBeschadigungen derOberflache
erfolgenkonnen.Nach dem Abtrocknenist nur
noch ein sehr diinne FERTAN Rostkonverter-
Schicht erkennbar, einige Stellen sehen auch
ganzblankaus, diesbeeintréchtigtdieWirkung
des FERTAN Rostkonverters nicht.

3. Die so behandelte Karosserie kann nun
fertiggestelltwerden,indemeinLackaufbaumit
Filler, Grundierung usw. gemal den Angaben
des jeweiligen Lackherstellers vorgenommen
wird. Besonders wirkungsvoll hat sich als erste
SchichtdieVerwendungeinesExpoxy-Primers,
z.B. FERPOX, bzw. EP-Fiillers erwiesen.

4. Angesetzte Karosserieteile, wie z.B. ge-
schraubte Kotflligel, sollten in jedem Falle an
den zusammengesetzten Stellen mit Epoxy-
Primer behandelt und mit entsprechenden
Kedern versehen werden.
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Beseitigung von Korrosion am
Unterboden

1. Der Unterboden muss zundchst griind-
lich von Schmutz, Ol und Fett gereinigt
werden. Hierzu  empfiehlt sich  die
Anwendung eines Hochdruckreiniger.
2. Auf den noch feuchten Unterboden
wird mittels einer Spriihpistole, eventuell
Unterbodenschutz-Pistole, FERTAN
Rostkonverter miteinem Druckvonca.1-3bar
aufgetragen.

Reste von altem Unterbodenschutz sollten
soweit wie moglich entfernt werden. Dies
gilt auch fiir Reste von PVC-Beschichtungen,
welche haufig an Motortragern Verwendung
finden. Fest mit der Bodengruppe verbundene
Beschichtungen kénnen verbleiben, da hier in
der Regel auch keine Korrosion vorhanden ist.
Es sollte jedoch unbedingt gepriift werden,
dass keine Unterwanderung entsteht. Bei der
RestaurierungvonOldtimernisteinkomplettes
Ablésen des alten Unterbodenschutzes
immer empfehlenswert.

Die vollstdndige Beseitigung alter Be-

Bodenblech
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schichtungen, z.B. Unterbodenschutz, kann
mittels Trockeneis-Strahlen vorgenommen
werden. Trockeneis-Strahlen hat sich als
perfekte Vorbehandlung der eigentlichen
FERTAN Rostkonverter-Behandlung bestens
bewahrt, da die Abldsung alter Schichten sehr
genau zu dosieren ist und keine Schadstoffe in
die Metallporen gelangen.

Deraufgebrachte FERTAN Rostkonverter sollte
mindestens 24 Stunden einwirken konnen,
wobei das Fahrzeug in dieser Zeit normal
genutzt werden kann, auBer bei Winter.
3. Vor dem Aufbringen eines Endschutzes ist
derUnterbodenunbedingterneutgriindlichmit
Wasser zu reinigen. Wird auf einen Endschutz
(Unterbodenschutz) verzichtet, so ist der mit
FERTANRostkonverterbehandelteUnterboden
fureine Zeitraumvonmin.6 Monatenvorneuer
Korrosion durch die Eisen-Tannin-Verbindung
geschitzt.

FERTAN




Beschichtung des rostfreien Unterbodens nach der FERTAN
Anwendung

Zunachst sollte sich jeder Anwender klar
sein, welche Anforderungen er kiinftig an den
UnterbodenseinesFahrzeugesstellenwill.Nur
so kann die ausgewdhlte Beschichtung auch
zum gewdtinschten Ergebnis fihren und das
restaurierteFahrzeuglangegeschiitztwerden.
Bei Fahrzeugen, welche nur im Sommer
gefahren oder welche fiir Ausstellungen
vorbereitet werden, ist es oft erwiinscht, den
Unterboden, z.B. in Wagenfarbe, zu lackieren.
Diese Lackschicht kann sehr gut durch
PROTEWAX geschitzt werden.

unddannals AbschlusseinWachsaufgebracht.

Dabei die tiberlappenden Bereiche immer erst

mit PREWAX schiitzen und dann das vorher

erwdhnte PROTEWAX oder das besonders

widerstandsféhige Unterbodenschutzwachs

UBS 240 applizieren.

Hinweis bei lackierten Unterbdden:

UBS 240 nur sehr dinnschichtig aus der

SpraydoseaufbringenbietetbestenSchutzund

perfekte Optik.

b) Bei sehr hohen Anforderungen, z.B. bei

Ganzjahresfahrzeugen, sollte auf die FERTAN
Rostkonverter-Schicht zunachst

" _————— FERPOX (Epoxy-Primer) oder FERTAN

Karosserie und Steinschlag-Schutz
auf Harzbasis aufgebracht werden.
Beide Produkte sind auch Uber-

EEER Y lackierbar.
- innen : ——
- = o FERTAN ; ; ;
+ Farbe ~ |57 | steinschiagscnutz ¢) Soll auf eine Lackierung verzichtet
auben #’ oder werden, so gibt es mehrere
UBS 240

auBen
FERTAN Steinschlagschutz oder UBS 240

Diese Schicht eignet sich auch bestens fir
lackierte Radaufhd@ngungen, Lenkungsteile
usw. Nicht geeignet ist sie aber fiir Fahrzeuge,
die als Ganzjahresauto auch im Winter, z.B.
Streusalz ausgesetzt sind. Hier muss eine
bestdandigere Beschichtung gewdhlt werden!
Wennderkorrodierte Unterboden mit FERTAN
Rostkonverter behandelt wurde, muss er
zundchst mit klarem Wasser, ggfs. mittels
Hochdruckreiniger gesdubert werden. Dann
wird, je nach Anforderung, die gewiinschte
Schicht aufgebracht.

Zu unterscheiden sind hier im Wesentlichen:
a) Lackierung in Farbe, hier wird gemaB den
Angaben des Lackherstellers auf die FERTAN
Rostkonverter-Schicht grundiert und lackiert

Moglichkeiten den Unterboden

perfekt und dauerhaft zu schiitzen.

Mit  FERTAN  Karosserie  und
Steinschlag-Schutz schwarz oder FERTAN
Karosserie und Steinschlag-Schutz grau ein
harzbasierender Steinschlagschutz oder mit
Unterbodenschutzwachs UBS 240. Immer
erstdieVorbehandlungan Uberlappungen mit
PREWAX vornehmen.
Grundsatzlich ist bei Fahrzeugen, welche von
der Konstruktion, z.B. Cabrios, Gelandewagen
usw. zu Verwindungen neigen, ist eine nicht
aushdrtende Schutzschicht, wie z.B. UBS 240
Unterbodenschutzwachs, zu empfehlen.
Diese wird eine Rissbildung fiir viele Jahr,
auch bei starken Verwindungen, verhindern.
Durch eine Rissbildung kdnnte neue Korrosion
enstehen.
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Rostbeseitigung in Hohlraumen

SCHRITT 1

REINIGUNG

Waschen Sie das Innere des
Hohlraums griindlich mit Was-
ser aus.

Entfernen Sie griindlich alle
Partikel, Riickstande und Staub.

24

SCHRITT 2

ROSTKONVERTER

Optimale Verarbeitungs- Temperatur
20°C

Verarbeitung:

Hohlraum Saugbecher Pistole mit
360° Sonde

Hohlraum Druckbecher Pistole mit
360° Sonde

24 h einwirken lassen




SCHRITT 3

REINIGUNG

Waschen Sie das Innere des
Hohlraums griindlich mit Was-
ser aus.

Der Hohlraum sollte so lange
mit Druck gespiilt werden, bis
nur noch klares Wasser heraus-
gesplilt wird.

Nach der Reinigung trocknen
lassen.

HOHLRAUMSCHUTZ-WACHS /
KORROSIONSSCHUTZ- FETT

Hohlraumschutzwachs:

Optimale Verarbeitungs- Temperatur

20°C

Verarbeitung:

Hohlraum Saugbecher Pistole
360° Sonde

4-9 bar

Hohlraum Druckbecher Pistole
360° Sonde

3-4,5 bar

1-2 diinne Schichten auftragen
Zwischen den Schichten ca. 2-
abliften lassen

Korrosionsschutz-Fett:
Hohlraum Druckbecher Pistole
360° Sonde

5 bar

mit

mit

6 h

mit

Empfohlene Trockenschichtstarke ca.

50 um.

Eine weitere Schicht erhoht die Korro-

sionsschutzwirkung.
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Rostbeseitigung an Unterboden

SCHRITT 1

ROSTKONVERTER

Vorreinigen:

Griindliches Reinigen des Unterboden
mit Wasser. Oberfliche von evtl. Ol -
und Fett- Riickstédnden befreien.

Optimale Temperatur: 20°C
Verarbeitung:

Streichen/Spriihen

Reaktionszeit: min. 24 Stunden
Nach der Anwendung Oberflache mit
Wasser abwaschen und trocknen
lassen.

Behandelte Oberflache NICHT
beriihren oder schleifen

SCHRITT 2

REINIGUNG

Den Unterboden griindlich mit Wasser
reinigen, ggfs. mit Reiniger-Zusatz.

Nach der Reinigung komplett trocknen
lassen.
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SCHRITT 3

KAROSSERIE & STEINSCHLAG-
SCHUTZ

Verarbeitungsdruck: 2-4 bar
DiisengréfRe 4 mm

Schichtstarke je Auftrag 100 pm pro
Auftrag

Trocknungszeit 60 min bei 20 C
Uberlackierung 1 Stunden nach der
letzten Schicht kann die Oberflache
Uberlackiert werden

Verbrauch 1l ist ausreichend fiir eine
Flache von ca. 4 gm bei einer Schicht-
starke (trocken) von 100 pm

Farbe: Schwarz oder Grau

UNTERBODENSCHUTZ-WACHS

Verarbeitungsdruck:

Saugbecherpistole 4 - 9 bar
Druckbecherpistole 3 - 4,5 bar

Empfohlene Schichtstarke 300 pm nass,

125 pm trocken

Trocknungszeit:

Staubtrocken nach ca. 3-5 Stunden bei 20°C
und Luftzirkulation

Grifffest nach ca. 6-10 Stunden
Durchgehértet nach ca 24h bei 20°C und Luft-
zirkulation

Verbrauch ca. 1 L fiir 4 gm bei 250 ym Schicht-
starke (stark von Beschaffenheit der Ober-

fliche abhéngiq)
Farbe: Transparent / Beige
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Entrostung von Tanks

Auch bedingt durch den Kraftstoffzusatz
MTBE, zur Klopffestigkeit bleifreier Kraftstoffe,
korrodieren Stahl- und Aluminium Tanks
an Kraftfahrzeugen. Um langfristig Abhilfe
zu schaffen, ist eine Innenbeschichtung
praktisch unumgadnglich. Tragen Sie bitte
bei allen Arbeitsschritten entsprechende
Schutzkleidung.

Die Entfettung ist ein erster Arbeitsschritt um
Ablagerungen zu entfernen. Entleeren Sie
dazu den Tank vollstdndig und bauen Sie lhn
aus. Eventuellen Restkraftstoff bitte sorgfaltig
aufbewahren oder sachgerecht entsorgen.
Sptilen SiedenTankdann mitWassergriindlich
aus. Fullen Sie dann, je nach Grof3e des Tanks,
den alkalischen FERTAN Motorreiniger in den
Tank (je 10 Liter Tankvolumen ca. 250 ml),
schitteln und drehen Sie den Tank, damit
alle restlichen Riickstande gel6st werden und
lassen Sie diesen Reiniger mehrere Stunden
reagieren. Dann den Reiniger ablassen und
auffangen.Gerade beiTanks, welche miteinem
Zweitaktgemisch gefahren wurden, muss
dieser Vorgang eventuell wiederholt werden,
dadiese meistdeutlich starkere Ablagerungen
aufweisen. Diesen aufgefangenen Reiniger
kénnen Sie problemlos noch einmal dafir
verwenden. Bei starken Verschmutzung des
alkalischen Tankreinigers kann dieser durch
Filtern (Kaffeefilter) gereinigt werden. Wenn
die Reinigung des Tanks beendet ist sehr
griindlich mit flieBendem Wasser ausspulen.
Nutzen Sie FERTAN Rostkonverter gerne schon
bei noch restfeuchtem Tank. Dies erhéht die
Kriechfahigkeit des Produktes weiter.

Um Beschadigungen am Tank und eventuell
an der Keramik von Spiilbecken zu vermeiden,
stellen Sie diesen immer auf eine weiche
Unterlage. Lassen Sie das Produkt FERTAN
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Rostkonverter und das Splilwasser nicht tber
helle Steine, Platten, Verbundsteine usw.
laufen, da diese sonstVerfarbungen aufweisen
kénnten. In den feuchten Tank, je nach GroRe
des Tanks, FERTAN Rostkonverter geben.
Die Tankinnenflache jetzt durch Drehen und
Wenden, mitFERTANRostkonvertervollstandig
benetzen. Hierbei unbedingt beachten, dass
(Motorrad-Tank)diedurchdenTankverlaufende
Rahmenschrdage oder beianderenTankformen
dieeventuellvorhandenenSchwallbleche,auch
erreicht werden miissen — dann die Flissigkeit
in ein Behalter vollstandig auslaufen lassen.
Jetzt den Tank bei Zimmertemperatur (20°C)
fir mindestens 24 Stunden reagieren lassen,
um ein vollstandiges Abldsen des Oxyds zu
gewahrleistet. AnschlieBend den Tank sehr
grindlich mit Wasser ausspulen, bis keine
schwarzen Partikel mehr im Wasser erkennbar
sind. Tankdeckel, Benzinhahn usw. sofort mit
klaremWasser reinigen. Eventuelle Spritzer auf
der lackierten Auf3enflaiche mit Wasser sofort
entfernen. Nicht erforderlich, wenn der Tank
abschlieend neu lackiert wird. Durch diesen
aufwendigenWegwurdejetzteinevollstandige
und materialschonende Entrostung erreicht,
ohnedasgesundesMaterialabgetragenwurde.
Der Tank ist nach Trocknung véllig rostfrei.
Bei anderen Tanks und Tankformen, zB.
Heizol- und Schiffs-Tanks usw. fordern Sie bitte
unsereentsprechendenVerarbeitungshinweise
kostenlos an!

Bei extrem starker Korrosion im Tank
Nutzen Sie bei extrem starker Korrosion, vor
der FERTAN Rostkonverter-Behandlung, das
Produkt FeDOX Entrostungskonzentrat.




Tankinnenbeschichtung

Den Tank vor der Beschichtung immer
erst entfetten und entrosten, wie auf
vorangegangener Seite angegeben, um
die optimale Haftung der Beschichtung
sicherzustellen.

Bei den jetzt folgenden Arbeiten wird der Tank
mittels TAPOX, einer 2-K Epoxy Beschichtung,
kraftstoffresistent versiegelt. Bedenken Sie
vor Beginn der Arbeiten bitte, dass TAPOX als
2-K Epoxidharz nur durch Sauerstoffaufnahme
vollstandig trocknen und aushdrten kann,
deshalbist es erforderlich zum Trocknungs- und
Hartungsprozess Luft in den Tank zu fiihren.
ACHTUNG! Keine elektrischen  Gerate
(Fohn ect) zur Luftzufihrung einsetzen,
da das ausstromende Losungsmittel ein
explosionsfahiges Gemisch bilden kann! Kein
offenes Feuer - nicht rauchen - fiir gute
Beliiftung sorgen! Keine elektrischen Gerédte.

Endbeschichtung:

Offnen Sie die Dose TAPOX (Komponente 1)
und riihren Sie das Harz zu einer zdhen aber
homogenen Masse an. Offnen Sie jetzt erst
die Dose TX 10 (Komponente 2) und geben Sie
den Inhalt vollstandig in den TAPOX Behélter
und mischen Sie beide Produkte zu einer
dinnflissigen,klumpenfreienFlissigkeitan. (Ein
kleiner Mixer mit Akkuschrauber ist dabei sehr
hilfreich.) Beide Komponenten kdnnen in der
Originaldose TAPOX angemischt werden.
Jetzt wird die kraftstoffresistente  2-K
Beschichtung in den, absolut rostfreien,
trockenen Tank eingebracht.

Geben Sie die angeriihrte Flissigkeit in den
trockenen Tank und verschlieBen Sie alle
restlichen Offnungen. Sollten Sie zum verschlieBen
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auch den Original Tankdeckel verwenden wollen, so
unterlegen Sie diesen mit einer stabilen Kunststoff-
Folie, um Verschmutzungen daran, aber auch
Verstopfung der Tankentltftung zuverhindern. TIPP:
Ein kleiner Schaumstoffball passt auch gut.
Beschichten Sie jetzt durch drehen, wenden und
schiitteln alle Tankinnenfldachen sorgfiltig mit
dem Produkt.

Danach Tankdeckel (Verschluss) Ablassoffnung
(Benzinhahn) vorsichtig abnehmen und das
Uberschussige Produkt (iber den Ablauf in die
Originaldose TAPOX auslaufen lassen.

Eventuelle Spritzer auf der AuBenflache sofort mit
Nitro-/Universalverdiinnung abwischen und nicht
antrocknen lassen.

Den Tank jetzt mit der groBten Offnung nach unten
lagern und beliiften. Uber die Ablauféffnung
(Benzinhahn)einenkonstanten Luftstrom vonca.0,2
bisca.0,4 barfiirmindestens 240 MinutenindenTank
leiten, da dadurch die ausdiinstenden Riickstande

desLosungsmittelsausdernachuntengelagerten
gréBten Offnung entweichenkénnen. Die obige
Angabe des Lufstroms ist ein Erfahrungswert
und kann nach Bauart des Tanks variieren.
Die Sauerstoffzufuhr ist fiir ein korrektes
Aushirten einer 2-K Epoxy-Beschichtung sehr
wichtig.
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ACHTUNG! Auch das entweichende Gas-
Luft-gemisch kann explosiv sein, deshalb
kein offenes Feuer, nicht rauchen und fiir
gute Beliiftung des Arbeitsplatzes sorgen.
Kein elektrisches Gerdt verwenden! (Bsp.:
Verwendung eines Kompressors mit
Druckminderer)

Bitte beachten Sie unbedingt, dass die
Zufithrung von Luft und Sauerstoff zur
Aushdrtung des Epoxidharzes zwingend
erforderlich ist, da in einem geschlossenen
Gebilde, wie ein Tank, kein ausreichender
Luftaustausch erfolgt, EP-Harze aber nur
durch  Sauerstoffaufnahme vollstindig
hédrten kdnnen.

Zum Abschluss der Beschichtung den Tank
fiir mindestens 72 Stunden (3 Tage) bei 20 °C
vollstiandig aushdrten lassen, bevor dieser
wieder mit Kraftstoffen befiillt wird.

Zusatzlicher Hinweis:
Eventuell aufgetretene Spritzer
oder Flecken bitte sofort mit
Verdiinnung (Nitro/Universal-
Verdlinnung) entfernen.
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Nachder FERTN—ntrostung

NachderEndbeschichtung mitTAPOX

Weitere Info’s:
FERTAN GmbH
068171046
verkauf@fertan.de
www.fertan.de




Rost in
Auspuffanlagen

Haufig rosten teure Auspuffanlagen voninnen
nach auf3en durch, wenn Fahrzeuge langer als
erwartetbeimGebrauchtwagenhandlerstehen,
oder aber auch bei klassischen Automobilen,
welcheindenAusstellungshallenuntergebracht
sind. Selbst wenn Fahrzeuge zum Uberwintern
in der Garage stehen, kann es zu Durchrostun-
gen der Auspuffanlage kommen.

1. In den hinteren Auspufftopf wird FERTAN
Rostkonverter mittels einer diinnen Son-
de,gespriiht. Hierbei ist die Sonde, wie z.B. Art.
Nr. 8015001

Auspuffanlage

Handpistole mit Sonde 60 cm lang, zwischen
die Lamellen soweit wie moglich in den Aus-
pufftopf zu schieben und beim langsamen He-
rausziehen FERTAN Rostkonverter in den Topf
einzuspriihen.Da FERTAN Rostkonverter wass-
rig ist, verbindet es sich mit dem sich ansam-
melnden Kondenswasser zu einer korrosions-
inhibierendenLdsung,welchedasDurchrosten
nachhaltig verhindert.

2. Da FERTAN Rostkonverter nicht brennbar
ist, kann jederzeit der Motor angelassen wer-
den,ohnedassSchadenentstehenkénnenund
ohne, dass die Wirkung von FERTAN Rostkon-
verterbeeintrachtigtwird, wenndieTemperatur
im Endschalldédmpfer 400° C nicht tibersteigt.

3. Fur andere Auspuffteile kann FERTAN Rost-
konverter nur dann verwendet werden, wenn
diese mechanisch, d.h. mittels einer Sonde be-
schichtetwerdenkonnen.EinAnbohreneventu-
eller Zwischentopfe ist nicht zu empfehlen.

Achtung:
FERTAN darf nicht in Katalysatoren gelangen.
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Rostbeseitigung an duBeren Karosseriestellen, Rahmen
und Rahmenteilen

1. Zunéchst wird der Rahmen von losem
Staub und Schmutz sowie unbedingt von
Ol-, Fett- oder Silikonresten befreit. Hierbei
ist der Einsatz eines Hochdruckreinigers emp-
fehlenswert.

2. Auf den noch feuchten Rah-
men wird nun FERTAN Rostkonver-
ter mittels Pinsel, Rolle oder Spriihdose
mit geringem Druck, ca. 1 — 3 bar, aufge-
tragen. Bei Rahmenhohlprofilen sowie bei
Kastenrahmen wird FERTAN Rostkonverter
auchindieinnerenRahmenteile,ambestenmit
einer Sonde und Rundumdiise, eingespriiht.
Hier sollte FERTAN Rostkonverter mindestens
24 Stunden einwirken kdnnen, wobeidas Fahr-
zeugindieserZeitganznormalgenutztwerden
kann.

3. Bevor der Endschutz aufgebracht wird,
maglichst innerhalb 6 Monaten nach der Fer-
tanisierung, ist es erforderlich, den Rahmen er-
neut griindlich mit Wasser zu reinigen.

4. Als Endschutz kann jede Farbe und je-
der Lack Verwendung finden, wobei als erste
Schicht auf die mit FERTAN Rostkonverter be-
handeltenRahmenteileimmerdieVerwendung
eines Epoxy-Primers zu empfehlen ist (FERPOX

PKW- Stahlrahmen
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Epoxy Primer).EP-Primerhaben eine sehrhohe
Widerstandsfahigkeit gegen alle Einfliisse, wie
mechanischeEinwirkung,z.B.Steinschlag, Um-
welteinfliisse, oder chemische Belastung und
Feuchtigkeit.

5. Da FERTAN Rostkonverter weder Kunststoff,
Gummi, Kupferusw.angreift, isteine Demonta-
ge von Kabelstrdngen, Hydraulik- oder Brems-
leitungennichterforderlich.Dasobenbeschrie-
bene Verfahren stellt somit eine erhebliche
Kostenersparnis gegeniber herkdmmlicher
Verfahren, wie z.B. Sandstrahlen dar, wobei
mindestens ein gleichwertiges Ergebnis erzielt
wird. Erfahrungen zeigen sogar, dass mit FER-
TANRostkonverterentrosteteRahmenteilewe-
sentlichlangergegenneueKorrosiongeschiitzt
sind.




Entrostung
von Scheibenrahmen

An vielen Fahrzeugen bildet sich Rost unten
am Scheibenrahmen.

Bedingt durch eindringende Feuchtigkeit,
in Verbindung mit teilweise aggressiven
Stoffen, aus der Atmosphdre, wird die
Lackschicht und die darunterliegenden
Schutzschichten abgelést. Dadurch kommt
es zu fortschreitender Korrosion, wenn
diese nicht durch geeignete MalBBnahmen
verhindert wird. Deutlich wird dieses Problem,
wenn Feuchtigkeit und eventuell Regen-
wasser braun aus dem Scheibenrahmen Gber
den Lack lauft. Leider ist dies bei modernen,
also geklebten Scheiben, nicht immer der Fall
unddieFeuchtigkeitbleibt, korrosionsférdernd,
im Spalt. Dann sind die unter den Scheiben
befindlichen Schutzschichten bereits zerstort
und missen, zur Vermeidung grof3erer Durch-
rostungen, zwingend erneuert werden.
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Dabei verfahren Sie wie folgt:

1. Scheibe ausbauen.

2. Reste eventuell vorhandener Dichtmasse
riickstandlos entfernen.

3. Oberflachenrost, soweit zuganglich,
mechanisch entfernen.

4. Oberflache mit einem Silikonentferner
(bitte kein anderes Produkt, insbesondere
KEIN mineralisches Produkt verwenden)
grundlich saubern.

5. FERTAN Rostkonverter diinn mit dem Pinsel
aufdie befallenen Stellen auftragen
und reagieren lassen.

6. Nach der Reaktionszeit die Flache mit
Wasser reinigen, dabei aber vermeiden,
dass Reste von FERTAN oder dem abflie3-
enden Wasser auf dem Lack antrocknen.
(Flecken)

7. Nach dem Abtrocknen mit Grundierung
beschichten, lackieren und Scheibe
wieder einbauen.

Mit dieser Arbeit ist dann sichergestellt, dass
dervorhervorhandeneRostentferntunddurch
die Grundierung + Lackierung das Metall ge-
schiitztist.SolangediegewdhlteSchutzschicht,
jenachBauteilandersgewahlt, keine Beschadi-
gung aufweist, ist ein intaker Korrosionsschutz
gewadbhrleistet.
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Rostbeseitigung an Rahmen-,

Fahrgestell- und Karosserie Teilen

SCHRITT 1

SCHLEIFEN UND REINIGEN

Anschleifen der verrosteten Stelle.
Griindliches Reinigen der Flache,
wenn maoglich mit Silikonentferner.

Die Oberflache muss frei von 0L, Fett
und Sllikon sein.
Optimale Temperatur: 20°C

Oberfléache mit Wasser griindlich
reinigen.

SCHRITT 2

ROSTKONVERTER

Optimale Temperatur: 20°C
Verarbeitung:

Streichen/Spriihen

Reaktionszeit: min. 24 Stunden
Nach der Anwendung Oberflache mit
Wasser abwaschen und trocknen
lassen.

Behandelte Oberflache NICHT
beriihren oder schleifen




SCHRITT 3

REINIGUNG

Die Oberflache griindlich mit Wasser
abwachen.

Behandelte Oberflache NICHT
beriihren oder schleifen

FERPOX EPOXY PRIMER

Verabeitung: Pinsel / Grundierpistole
Verarbeitungstemperatur: min. 15°C
Verdiinnung: Nitroverdiinnung

Trocknung:

Staubtrocken ca. 30 Minuten

Grifffest ca. 60 Minuten

Uberlackierbar ca. 6 Stunden

Ausgehartet ca. 24 Stunden & Luftzirkulation
Farbe: RAL 7012

ACHTUNG: Hohe Schichtstarken vermeiden
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Entrostung und Beschichtung
von Brems-scheiben/-trommeln/-satteln

Bendtigte Produkte:

FERTAN Rostentferner FeDOGEL

pH-neutral, I6semittelfrei, umweltfreundlich,
ideal fur senkrechte Metallflachen.

MM30 Multi-Metall-Beschichtung extrem
widerstandsfahig und temperaturstabil.

. Losen Rost entfernen

. FERTAN Rost-Entfernungs-Gel
aufgetragen. Absolut keine weitere
Vorbehandlung erforderlich. Gleicher
Auftrag auch auf den Bremssattel.
Reaktionszeit 3 Stunden.

. Zustand der Bremsscheibe und des
Bremssattels nach 3 Stunden.
Néchster Schritt:

Oberflachen mit Wasser ( Schwamm)
reinigen zur Neutralisation.

4. Mit MM30 beschichtet und lackiert.
Perfektes Ergebnis.

Gilt selbstverstandlich auch fir
Bremstrommeln, bei gleicher
Vorgehensweise.
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Entrostung
von Schrauben, Muttern und Bolzen

Bei Restaurierungen werden haufig rostige
Schrauben und Muttern durch neue ersetzt.
Dasist sehr sinnvoll, wenn diese auch in vorher
verbauter Grée und Festigkeit erhéltlich sind.
Was aber ist bei sehr speziellen Schrauben?
Wirkennen SO Normgewinde, aberim Bereich
historischer Fahrzeuge treffen wir auf BSW,
BSF,BA, UNC oder gar UNF Gewinde odernoch
andere. Dann wird der Ersatz oft Probleme
bringen, da diese Schrauben in speziellen
Ausfiihrungen nicht mehr erhaltlich sind.

Die Originalteile missen restauriert werden.

z.B. Teil eines Morris Minor. Vor- und nach der

Behandlung.
Verwendete Materialien: FeDOX
Entrostungskonzentrat ~ zur  Entrostung

und MM30 zur Endbeschichtung. Wenn Sie
Stahlschrauben tauschen oder ersetzen,
tauschen Sie diese bitte niemals durch
Aluminium- oder Edelstahlschrauben aus.

Entscheident istimmer die Festigkeitsklasse!

Edelstahlschrauben, zB. an Bremsen
versprechen bessere und langere Haltbarkeit
und erhohten Korrosionsschutz, aber bei der
Festigkeit sind sie denkbar ungeeignet. Eine
M8 Stahlschraube die mit dem geforderten
Drehmoment angezogen wird hat bei einer
Festigkeitsklasse von 10.9 eine Zugfestigkeit
von 1.000 N/mm2 und eine Streckgrenze von
ca. 900 N/mma2. Eine Edelstahlschraube mit
gleicher Abmessung verfiigt nur noch uber
knapp die Halfte der Festigkeitswerte. Es
wundert dann nicht, wenn Priiforganisationen
die technische Abnahme verweigern, wenn
an relevanten Bauteilen Edelstahlschrauben
verwendet wurden.

Auf Standardschrauben und Muttern ist
die Festigkeitsklasse zu erkennen, auf
Inbusschrauben leider oft nur undeutlich.
BeachtenSieaberbitteimmerdasvorgegebene
Drehmoment. Denn nach - fest — kommt nur
noch -ab -.
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Sogenannte Dehnschrauben sollten immer
nur einmal verwendet werden, da beim
Offnen diese nicht mehr ganz zuriick geformt
werden also die Funktion bei einer weiteren
Verwendung sehr eingeschrankt ist.

Fur Aluminium Schrauben gibt es nur ganz
bestimmte Anwendungen und diese sollten
auch nur dort, wo diese wirklich vorgesehen
sind,eingesetztwerden.AluminiumSchrauben
in Stahl zeigen eine starke Ablagerung in den
Gewindegdngen, Aluminiumhydroxyd, ein
Oxydationsprodukt.GenerellistbeiPaarungen
von Edelstahl und Kohlenstoffstahl bzw. von
Aluminium und Kohlenstoffstahl immer ein
erhohtes Risiko/Potential fuir Korrosion.

Rost an Schrauben ist und bleibt ein Problem.
BeimEinbau,spezielldannwennEdelstahl-oder
Aluminium Schrauben zum Einsatz kommen,
das Gewinde mit Keramikpaste schiitzen. Bei
Stahlschrauben die Gewindegédnge vor dem
Einbauleicht6len.Werden Schraubenbeinicht
sicherheitsrelevanten Teilen eingesetzt, z.B.
bei Blechverbindungen, immer eine diinne
Kunststoffscheibe unterlegen, um jede Art der
Kontaktkorrosion zu verhindern.
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Produkt
Katalog

28 + 40 +

LANDER JAHRE
in denen FERTAN Produkte verkauft werden. Erfahrung im Bereich Korrosionsschutz
LANDESVERTRETUNGEN HANDLER
Exklusive Vertriebspartner der FERTAN Marke in ertreiben die FERTAN Produkte in mehr als 28
mehrals 15 Landern Ladndern auf 4 Kontinenten
10+ 44 /5
MILLIONEN KUNDENREZENSIONEN

zufriedene Kunden vertrauen auf unsere Marke 254 Kundenbewertungen auf amazon.de

T MADE IN GERMANY

MINIMUM EFFORT. MAXIMUM RESULT.
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Entrosten

FERTAN ®

Rostkonverter 30 ml
High Tech Rostkonverter mit
Pinselzureinfachen Anwendung.

Art.-Nr.

20001 Deutsch
20002 Franzésich
20003 Niederlandisch
20004 Englisch
20010 Polen

FERTAN ©
Rostkonverter 250 ml

Spriihflasche und Pinsel zur
praxisgerechten Anwendung.

Art.-Nr.

22001 Deutsch
22004 Englisch
22005 Italienisch

FERTAN ©

Rostkonverter 250 ml
SpriihflascheinEinzelverpackung
zum Stellen und Hangen an Euro-
Haken.

Art.-Nr.

22201 Deutsch
22202 Franzésich
22203 Niederlandisch
22204 Englisch

40

FERTAN ®

Rostkonverter 11

1-Liter Normflasche; passt vom
Gewinde an alle handelsiiblichen
Unterbodenschutz-und Hohl-
raum-Pistolen. Handpistole mit
passendem Adapter und Sonde,
siehe Seite 16. Art. Nr.8011501.

Art.-Nr.

22601 Deutsch
22604 Englisch
22605 Italienisch
22610 Polen

FERTAN ©

Rostkonverter 51

Der handliche 5 Liter Behlter fiir
den Werkstatt- und Industriein-
satz.

Art.-Nr.

22830 Deutsch / Englisch
22802 Franzésich

22803 Niederlandisch
22805 Italienisch

FERTAN ©

Rostkonverter 501

50 Liter Kunststofffass mit Aus-
laufhahn fiir den Industrieeinsatz.
Gewicht 60 kg.

Art.-Nr.
23030 Deutsch / Englisch




Entrosten

FeDOX

Entroster Konzentrat

FeDOX ist ein speziell zur Entrostung von
TankinnenflachenundzurEntrostungvon
Stahlteilen entwickeltes Produkt und er-
maoglicht eine vollstdndige Ablésung der
Oxidschicht,sodassdieTankinnenflachen
und die Stahlteile absolut blank sind. Das
Produkt wirdin 10%iger Konzentrationin
Wasser angesetzt. Bei Anwendungin Ult-

raschall Anlagenistdie Konzentration auf FeDOGEL

20% zu erhdhen. Entrostungsgel 750 ml
FeDOGEListeinGelzumEntfernenvonRostundKorrosion

Art.-Nr. von eisenhaltigem Stahl. Der Gel-Filmin ca. 3-5 mm Star-

1L Flasche ke aufgetragen 16st die Korrosion auch von senkrechten

23630 Deutsch / Englisch Flachen.

5L Kanister (0. Abb.) Art.-Nr.

23730 Deutsch / Englisch 23530 Deutsch / Englisch

Aluminium- und Edelstahl Reiniger

SpezialreinigerfirAluminium,EdelstahlundverzinkteOber-
flachen.StopptAluminium-Oxidationsofort!Oberflaichewird
porentief gereinigt, ohne diese physikalisch zu verandern.

Art.-Nr.
750 ml Spriihflasche
70101 Deutsch

5.000 ml Kanister
70230 Deutsch / Englisch

Multiol
Spraydose 400 ml

MultifunktionelleinsetzbaresSprayzurReinigungundPflege
von Metallteilen und Kunststoffen, zum Schmieren von Me-
tallverbindungen und als Korrosionsschutz an metallischen
Oberflachen. Verhindert das Vereisen von SchlieBzylindern
und verdrangt Feuchtigkeit an elektronischen Bauteilen.

Art.-Nr.
85030 Deutsch / Englisch
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lraum- und Kantenschutz

Korrosionsschutz Fett

FERTAN Korrosionsschutzfett ist ein spezielles Schutzfett fiir
FahrzeugeundMaschinen.Diepositiven EigenschaftendesFet-
tes sind Verarbeitung bei Raumtemperatur ca. 20° C, enormer
Kriechféhigkeit und hoher Auslauftemperatur.

Das bedeutet, dass das Fett ohne zusatzliche Erwdarmung ver-
arbeitet werden kann, sowohl als Spray mit besonderer 360°
Sonde, wieauchingréBeren Gebinden zurVerarbeitung mittels
Hohlraum Druckbecher Pistole und Sonden.
DabeidringtdasFettdurchdessenenormeKriechfahigkeitauch
problemlos in Falze, Uberlappungen und Blechdoppelungen
mehrere Zentimeter ein und haftet dort dauerhaft zum Schutz
dieser Bauteile. Gleichzeitig ist sichergestellt, dass das Fett bei
héherenTemperaturennichtaus Offnungen derKarosserie aus-
tritt, nicht zu Verschmutzungen fiihrt und somit

dauerhaft in der Karosserie verbleibt. Seine Elastizitat Verwin-
dungen der Karosserie im Fahrbetrieb auszugleichen bleiben
dabei dauerhaft erhalten. Seine Vertraglichkeit mit anderen
Schutzmaterialien, wie Steinschlag- oder Unterboden- und
Hohlraum - Schutzwachsen ist in nahezu allen Féllen gewahr-
leistet. FERTAN Korrosionsschutz Fett eignet sich optimal fiir
Restaurierungen, Wiederaufbau von historischen Fahrzeugen,
aber auch fir Alltagsfahrzeuge zur Nachbearbeitung des Ka-
rosserieschutzes. Ebenso fir landwirtschaftliche Maschinen,
Baumaschinenusw.Auchmitanderen Schutzmaterialienistdas
Produktsehrgutvertraglich.InZweifelsfallenhelfenlhnenunse-
reTechnikermitAntworten,beiAngabedesvorherverwendeten
Schutzmateriales.

Spraydose 500 ml

500 ml Spraydose mit Sepzialsonde fiir
einen perfekten Flachenschutz in Hohl-
raumen.

Art.-Nr.

500 ml Spraydose
28130 Deutsch / Englisch

28330 Deutsch / Englisch

10| Eimer (0. Abb.)
28530 Deutsch / Englisch

ACHTUNG

NUR mit Druckbecher-

pistole verarbeiten
ATTENTION

Use ONLY by cavity

pressure gun
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Hohlraumschutz Wachs

Sehr hochwertiges Wachs mit Harzkomponenten
zur optimalen Beschichtung von Karosserie -
Hohlrdumen, auch nach der Entrostung mit FERTAN °.
Beste Kriecheigenschaften, dabei diinnflissig ohne
auszulaufen; bleibt dauerhaft elastisch.

Hohlraum Schutzwachs
Spraydose 500 ml

Mit 360° Diise und 60 cm Sonde Sonden-
durchmesser nur 4,2 mm. Sehr hochwer-
tiges Wachs mit Harzkomponenten zur
optimalen Beschichtung von Karosserie-
Hohlrdumen, auch nach der Entrostung mit
FERTAN®. Beste Kriecheigenschaften, dabei
dinnflissigohneauszulaufen;bleibtdauer-
haft elastisch.

Art.-Nr.
500 ml Spraydose
28201 Deutsch

Saugdose 11

Sehr hochwertiges Wachs mit Harzkom-
ponenten zur optimalen Beschichtung von
Karosserie-Hohlraumen,auch nach derEnt-
rostung mit FERTAN®. Beste Kriecheigen-
schaften, dabei diinnfliissig ohne auszulau-
fen; bleibt dauerhaft elastisch. Passtan jede
handelstbliche Hohlraum- Unterboden-
schutz-Pistole.

Art.-Nr.
11 Normdose
28401 Deutsch

5 L Kanister (0. Abb.)
- 28630 Deutsch / Englisch

PREWAX Vorbehandlungs
Wachs Spraydose 500 ml

500 ml Spraydose mit Sonde. Extrem
kriechféahiges, nahtdurchdringendes Vor-
behandlungswachs fiir Schweindhte und
UberlappungeninHohlrdumen, Falzen und
Unterboden.

Art.-Nr.
26201 Deutsch




Tankbeschichtung

TAPOX 2 -K
2-K Epoxy Beschichtung Klein

Mit Harter, fir alle modernen Kraftstoffe geeignet (E 10)

Art.Nr.
24030 Deutsch/Englisch

160 ml Dose TX-10 (Harter fiir TAPOX)
285 ml Dose TAPOX

Speziell entwickelte Epoxy-Beschichtung fiir Tanks

Tanksanierungsset

Tank-Innen-Beschichtung und Reinigungsset
Fur Kraftstoff Tanks mit ca.

22 - 40 Liter Volumen, je nach Bauform.

Art.Nr.

24501 Deutsch

Tanksanierungsset klein

« Tankreiniger (Entfetter) 500 ml

« FERTAN Rostkonverter 250 ml |
« 2-KBeschichtung TAPOX 445 ml |

«  2-KMetallkit 56 g

Vergleichssieger

Fertan
Tankversiegelungs-Set

Art.Nr.
24401 Deutsch (o. Abb.)

@ Vergleich org

Tanksanierungsset gro

« Tankreiniger (Entfetter) 1|

« FERTAN Rostkonverter 1 |

« 2-KBeschichtung TAPOX 890 ml

« 2-KMetallkit 56 g

2-K Metal Kit56 g

2-K Epoxy Kit

Zur schnellen Reparatur an:
« Ausgerissenen Gewinden
« Pumpen und Gehdusen

« Tanks und Behéltern

- Hartkunststoff und Stein

Art.Nr.
23930 Deutsch / Englisch

TAPOX 2 -K
2-K Epoxy Beschichtung GroB

Mit Harter, fur alle modernen Kraftstoffe geeignet (E 10)

Art.Nr.
24330 Deutsch/Englisch

320 ml Dose TX-10 (Harter fiir TAPOX)
570 ml Dose TAPOX

ResistentgegenalleKraftstoffe, LaugenundvieleSauren.TAPOXfindetAnwendungzurinnen-BeschichtungvonTankswie:Kraft-
stofftanks aus Stahl und Aluminium, Erd6l-bzw.Heizol-Tanks, Ballast-Tanks von Schiffen, Wasser- Tanks (nicht fur Trinkwasser)
usw. TAPOX kann auch verwendet werden zur Beschichtung stark belasteter Betonbdden, Industrie.

Lieferung erfolgt immer mit entsprechend bendtigter Menge an Harter TX 10!

Tankvolumgen: Die kleine TAPOX 2-K (285 ml TAPOX / 160 ml TX-10) oder das Tanksanierungsset klein sind fiir Tankvolumen
von 22-40 | Inhalt ausgelegt. Die groRBe TAPOX 2-K (570ml TAPOX / 320 ml TX-10) oder das Tanksanierungsset groB ist fiir

Tankvolumen bis ca. 80 l ausgelegt.
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Unterbodenschutz

fertan

UBS 240 Unterboden
Schutzwachs
Spraydose 500 ml

Sehr widerstandsfahiges zéhelastisches
Wachs mit optimalen Abriebwerten.
Dauerhafter Schutz gegen Steinschlag,
Wasser und Korrosion. Einfach zu ver-
arbeiten. Premiumqualitat.

tberlackierbar.

Art.-Nr.

500 ml Spray

27201 Deutsch

Saugdose

Es  haftet auch in héheren
Schichtstarken an allen  Karos-
serieblechen, Achsteilen usw.

DurchVerwendung speziellerund hoch-
wertiger Bestandteile und Additive ge-
nlgt das Produkt auch hochsten An-
spriichen. UBS 240 schiitzt auch perfekt
gegen mechanischen Abrieb an gefahr-
deten Karosserieteilen, wie Innenkotfli-
gel usw.

27401 Deutsch

5 L Kanister mit Auslauf
27630 Deutsch / Englisch

Wachs- Fettentferner

| Reiniger fir

Wachs- und Fettentferner
Bei dem FERTAN Wachs- & Fettentferner
handelt es sich um einen universellen
Konservierungswachse,
Fette und Ole.

i Die Vertraglichkeit mit Decklacken,

Anbauteilen und anderen Materialien ist
fur jeden Anwendungsfall gesondert zu
tberprifen.

Art.-Nr.
500ml Spraydose
29930 Deutsch / Englisch

Karosserie-undSteinschlagschutzmitkomplexierendenHarz-
verbindungen, optimale Haftung an Karosserie-Flachen und

Karosserie- und
Steinschlagschutz,
Grau

Art.-Nr.

500 ml Spraydose

25101 Deutsch

11

25201 Deutsch
Karosserie- und
Steinschlagschutz,
Schwarz

Art.-Nr.

500 ml Spraydose

25301 Deutsch

11

25401 Deutsch




Beschichtungen

MM30
Spraydose 400 ml

MultifunktionaleMetall-Beschichtung.
Aktiver kathodischer Langzeitschutz
bestehendaus einer Aluminium-Titan-
Zink Verbindung. Fest haftende, tiber-
lackierbare Beschichtung besténdig
bis 300 °C - auch als Schweigrund

Ferpox 1-K

Epoxy Primer

Extrem widerstandsfahiger 1-K Epo-
xy Primer fur starkbeanspruchte
Metalle und Karosserieteile. Tempe-
raturbesténdig von -40° bis +250°C.
Blei-und chromatfrei. Uberlackierbar
mitallen 1-Kund 2-K - Lacken. Spritz-

und streichbar.
Farbe: Basaltgrau RAL 7012

einsetzbar.EntsprichtdenAnforderun-
gender DINENISO 1461. Fahrzeug- u.
Karosseriebau, Bremsscheiben- u.
Trommeln,  Heizungs-Liftungsbau,
Stahl, Aluminium. Hohe Bestandigkeit
im Salznebel.

Art.-Nr.
26030 Deutsch / Englisch

Art.-Nr. Liquid
800 ml Dose
24601 Deutsch

2 LEimer
24701 Deutsch

Art.-Nr. Spray
24830 Deutsch / Englisch

Schutzwachs

Konservierungswachs

FERTAN Konservierungswachs ist ein sehr universelles und diinnschichtig
aufgetragenklaresSchutzwachs,welchesnach Aushartung,ca.60Minuten
bei 20° C nicht klebrig ist. Es ist eine |6semittelhaltige Wachsdispersion
und wird zur Konservierung von verschiedensten Bauteilen, bis hin zu
vollstandigen Karosserien, aber auch gereinigten

Motoren, Getrieben, Aluminium-/ Edelstahlteilen, lackierten Flachen usw.
genutzt. Auch zum tempordren Schutz einer vorhandenen Patina ist es
sehrgut geeignet. Esist ein Schutzfilm auch fir Lagerung, Uberwinterung,
Transportauch Seetransport,landwirtschaftliches Geratusw.Beilackierten
Bauteilen Vertraglichkeit mit dem jeweiligen Lack vorher priifen. Zur
Abl6sung FERTAN Wachsentferner verwenden.

Art.-Nr.
Spray 500 ml
29130 Deutsch / Englisch

750 ml Flasche
29330 Deutsch / Englisch

10 LEimer
29530 Deutsch / Englisch

feien
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Unterbodenschutz-Set

Transparent / Bernstein, Sehr widerstandsfahiges zahelasti-
sches Wachs mit optimalen Abriebwerten. Dauerhafter Schutz
gegen Steinschlag, Wasser und Korrosion. Einfach zu verarbei-
ten. Premiumqualitat.

Druckluftpistole zum Verarbeiten von Unterbodenschutz- und
Hohlraumschutzversiegelungen.Geeignetistdiesefirallehan-
delstiblichen1LiterDosenundKartuschenmitSchraubverschluf3.
Die Pistole wird mit einer Standard Kurzduse und einer 60cm
langen, flexiblen Sonde mit 360° Duse ausgeliefert. Somit kann
die Pistole sowohlfiir die Verarbeitung von Unterbodenschutz-
produktenwieauchzurApplikationvonHohlraumversiegelun-
gen verwendet werden.

Art.-Nr.
27901 Deutsch

Hohlraumschutz-Set
SehrhochwertigesWachsmitHarzkomponentenzuroptima-
lenBeschichtungvonKarosserie-Hohlraumen,auchnachder
Entrostung mit FERTAN®. Beste Kriecheigenschaften, dabei
dinnflissig ohne auszulaufen; bleibt dauerhaft elastisch.
Druckluftpistole zum Verarbeiten von Unterboden-
schutz-  und  Hohlraumschutzversiegelungen.  Ge-
eignet ist diese fir alle handelstblichen 1 Li-
ter Dosen wund Kartuschen mit Schraubverschluf3.
Die Pistole wird mit einer Standard Kurzdiise und einer 60cm
langen, flexiblen Sonde mit 360° Diise ausgeliefert. Somit
kanndiePistolesowohlfiirdieVerarbeitungvonUnterboden-
schutzproduktenwieauchzurApplikationvonHohlraumver-
siegelungen verwendet werden.

Art.-Nr.
28901 Deutsch

Bremsen-Kit
Produkt-ZusammenstellungzurEntrostungundBeschichtung
von Bremsscheiben, Bremstrommeln sowie Bremszylinder.

Inhalt:
(ausreichend fiir ca. 1 Fahrzeug oder 4 Bremsanlagen)

« FeDOGEL (zur Entrostung)

« Pinsel

« Schwamm

«  MM30 (temp. Beschichtung bis 300 °C; Farbe: Silber)

Art.-Nr.
23430 Deutsch




Fahrzeugreinigung

WASH & WAX
AUTOSHARPO0 + WALHE

R
)

i

Felgenreiniger

mit Wirkindikator

Fiir alle Stahl- und Leichtmetall-
felgen + lackierte, verchromte,
polierte und matte Felgen.
Verfarbt sich rétlich nach dem
er seine ganze Reinigungskraft
erzielt hat.

Art.-Nr.

750 ml Spriihflasche
70401 Deutsch

5.000ml  Kanister
70530 Deutsch / Englisch

Felgenreiniger Spezial

mit Riickglanzeffekt
Der FERTAN Felgenreiniger mit
Riickglanzeffekt ist speziell fiir
verchromte und hochglanzpolier-
te Felgen entwickelt worden.
Durch die speziellen Additive wird
ein langanhaltender Riickglanz-
effekt erzielt und verleiht den
Felgen neuen Glanz.

Art.-Nr.
750 ml Spriihflasche
70301 Deutsch

5.000ml  Kanister
71230 Deutsch / Englisch

Wash & Wax

Autoshampoo + Wachs
Das Autoshampoo FERTAN WASH
& WAX reinigt und pflegt lhr
Fahrzeug besonders effektiv. Die
Wachs-Additive sorgen dafiir, dass
der Fahrzeuglack wdhrend des
Waschens gleichzeitig geschiitzt
wird und verleiht ihm neuen Glanz.
Art.-Nr.

1.000ml  Flasche

71030 Deutsch / Englisch

5.000ml  Kanister
71130 Deutsch / Englisch

Motorreiniger

Mit dem Fertan Motorreiniger lassen
sich hartnackige Verschmutzungen
sowie Verkrustungen leicht wieder
entfernen. Der Motorreiniger ent-
fernt zwar zuverldssig den vorhan-
denen schmutz im Motorraum, greift
dabei durch die einzigartige Zusam-
mensetzung des Reinigers keinerlei
Schlduche und Halterungen an.
Art-Nr.

750 ml Spriihflasche

71301 Deutsch

5.000ml  Kanister
71430 Deutsch / Englisch

Cockpitreiniger

Porentiefe Innenraum-Reinigung mit
Frischeduft fiir einen seidenmatten
Glanzeffekt.

Art.-Nr.

750 ml Spriihflasche

71601 Deutsch

5.000ml  Kanister
71730 Deutsch / Englisch

Flugrost- Entferner

Mit dem Flugrostentferner konnen
Sie Flugrost von lackierten, oder aber
auch von polierten Oberflichen ent-
fernen.DerFlugrostentfernererledigt
den Entrostungsprozess von selbst,
weshalb keine Eingriffe notig sind.
Art.-Nr.

750 ml Spriihflasche

70601 Deutsch / Englisch

5.000ml  Kanister
71730 Deutsch / Englisch
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Fahrzeugreinigung

Insektenentferner

Der FERTAN Insekten Entferner
ist speziell fur die Entfernung von
Insektenresten auf Glas-, Lack-,
Chrom- und  Kunststoffober-
flaichen geeignet. Dabei werden
selbsthartnackigeundangetrock-
nete Verschmutzungen entfernt.
Art.-Nr.

750 ml Spriihflasche

72030 Deutsch / Englisch

5.000ml  Kanister
72130 Deutsch / Englisch

Glasreiniger Nano

Der FERTAN Glasreiniger reinigt
streifenfrei Spiegel, Auto- und
Fensterscheiben.Eswerdenselbst
hartnéckigeVerschmutzungenwie
Fett, Nikotin und Riickstande von
Insekten entfernt. Die speziellen
NanoAdditivewirkenantistatisch,
vermindern die Schmutzbildung
und erleichtern die spatere Reini-

gung.

Art.-Nr.
750 ml Spriihflasche
71801 Deutsch

5.000ml  Kanister
71930 Deutsch / Englisch

Silikon-Entferner

Oberflaichen-Reinigung von Sili-
konrtickstandenvorjeder FERTAN
Behandlung, jeder Lackvorberei-
tung, jederKlebeverbindung usw.

Art.-Nr.
250 ml
77601 Deutsch

11
77730 Deutsch / Englisch

51
77830 Deutsch / Englisch

Polster-Schaum-Rei-

niger

Zur Reinigung und Pfege aller
Polster und Stoffe, sehr ergiebig.
a

Art.-Nr.

600 ml Spriihflasche

81730 Deutsch / Englisch




Fahrrad / Motorrad
Reinigung & Pflege

Motorradreiniger

Der extrem kraftvolle Reiniger mit
Aktiv-Formel entfernt griindlich
und materialschonend selbst hart-
ndckigste Verschmutzungen am ge-
samten Motorrad. Bei regelméafiger
Anwendung schiitzt er das Material.
Séurefrei und vertraglich mit allen
Materialien wie z.B. Carbon- & Kunst-
stoffoberflachen,

Aluminium, Mattlacke etc.

Art.-Nr.

750 ml Spriihflasche

72430 Deutsch / Englisch

5.000 ml Kanister
72530 Deutsch / Englisch

Kettenpflege-0l

Extremer Leichtlauf der gesamten
Antriebsteile. Durch K1 Chainoil wird
die Reibung zwischen Kette und Rit-
zel deutlich reduziert, was zu einer
Minderung des Kraftaufwandes und
zu einem sehrruhigen Laufverhalten
fuhrt.

Zusatzlich bietet es Korrosions- und
sehr guten Verschleif3schutz. Durch
die besondere Formel gelangt das Ol
perfektan alle Stellen der Kette ohne
dabei abzutropfen. Selbst intensive
Regenfahrten Ubersteht dieses Ol
problemlosundbietetlanganhaltend
eine perfekte Schmierung.

Art.-Nr.
50 ml Flasche
22401 Deutsch

Fahrradreiniger

Der extrem kraftvolle Reiniger mit
Aktiv-Formel entfernt griindlich

und materialschonend selbst hart-
nackigste Verschmutzungen am ge-
samten Motorrad. Bei regelméafiger
Anwendung schiitzt er das Material.
Séurefrei und vertraglich mit allen
Materialien wie z.B. Carbon- & Kunst-
stoffoberflachen,
Aluminium,Mattlackeetc.kigenAbla-
gerungen mit Leichtigkeit.

Art.-Nr.
750 ml Spriihflasche / Trigger
72230 Deutsch / English

5.000ml  Kanister / Canister
72330 Deutsch / English

Montagepaste

Fur Sattelstitze, Vorbau, Lenker-
bugel, Lenkerhdrnchen, Innenlager-
schalen, Pedale, Kurbeln, Schraub-
gewinde.

Geeignet fur die Montage aller
schltssigen Verbindungen zwischen
Carbon, Alu, und Stahl, bei denen ab-
soluter Schutz gegen Verdrehen und
Losen, sowie gegen Korrosion erfor-
derlich ist.

Art.-Nr.
50 g Tube
60501 Deutsch
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Spezial Reiniger

Werkstatt Reiniger

Konzentrat

Wassriges, alkalisches Reiniger-
Konzentrat fiir die universelle
Reinigung im Werkstatt- und Ma-
schinenbereich. Besonders hart-
nickige Ol- und Fettverschmut-
zungenwerdenmuhelosentfernt.
Sowohl bei Béden, Werkzeugen
alsauchbeiderReinigungvonMa-
schinen aller Art geeignet.

- Phosphatfrei

- Schnellnetzend

- Geeignet fur Sprih- und Hoch-
druckgerate
DieinderZubereitungenthaltenen
Tenside, entsprechen

den Vorschriften beziiglich der
biologischen
AbbaubarkeitwieinderDetergen-
zienverordnung

(EG) Nr. 648/2004 gefordert.

Art.-Nr.
5.000ml  Kanister
76630 Deutsch / Englisch

Spezial Reiniger

Instensiv

Entfernt miihelos Riickstande von
Klebebéandern, Farbflecken und
viele weitere Verschmutzungen.
Der Spezial Reiniger kann auf vie-
len verschiedenen Untergriinden
eingesetzt werden, wie bspw.
Metall, Holz, Stein, PVCund Kunst-
stoff.

79001 Deutsch

50

Tankreiniger

Das FERTAN Tankreiniger Konzen-
trat ist Speziell zur Vorreinigung
von Benzin- und Dieseltanks
entwickelt worden. Der Reiniger
16st selbst starke Ablagerungen
im Tank.

Art.-Nr.
500 ml Flasche
90130 Deutsch / Englisch

Wachs & Fett

Entferner

Bei dem FERTAN Wachs- &
Fettentferner handelt es sich um
einen universellen Reiniger

flr Konservierungswachse, Fette
und Ole.
DieVertraglichkeitmitDecklacken,
AnbauteilenundanderenMateria-
lien ist fiir jeden Anwendungsfall
gesondert zu Uberpriifen.

Art.-Nr.
500ml Spray
29930 Deutsch / Englisch




Verarbeitung und Zubehor

Spriihkopf Sandstrahl Pistole

fiir 1 Liter Normdosen Sandstrahl Pistole in Metall mit 1.000

mit Adapter E42 und 60 cm Sonde ml Aluminium Becher und spezieller
mit 360° Diise. Sonde nur @ 4,2 Strahlduse. Luftverbrauch ca. 200 -

mm fiir spezielle Anwendungen 400 Lit/Min. Empf. Druck: 4,5 bar ( 70
’ PSI). Max. Druck: 10 bar ( 150 PSI)

Art.-Nr.

8015001 Deutsch Art.-Nr.

8017001  Deutsch

Werkstatt-Druck- Druckluft Spiralschlauch
. spriiher Firalle handelsiiblichen Druckluftpis-

tolen und Kompressoren. Anschliisse
1/4" Schnellkupplung und Stecktdille.
Innendurchmesser: 5 mm, AuBen-
durchmesser: 8 mm, Material: Poly-
ethylene PE.

Inhalt 1.250 ml mit Skalierung
kpl. in Kunststoff auch fir alkali-
scheReiniger.Auchzum Uberkopf
sprihen.

Art.-Nr.
8016001 Deutsch

Art.-Nr.

Lange5m 8050101 Deutsch
Ldnge T0m 8050201 Deutsch
Lange 15m 8050301 Deutsch
Lange 25m 8050401 Deutsch

Reifenfiiller VS

Reifenfiller mit Ventilstecker in Me-
tallaus-fihrung.@60mmManometer
mit Gummi-prallschutz. Anzeige von

Spriihpistole 0-15bar (0 -220PSI) (0100 IPa
1000 einstellbar ) (0-1500 kPa ). Empf. Druck: 6 bar (

Mit250mmverstellbarerLanze undRegelungfiirLuftmenge. 90 PSI). Max. Druck: 10 bar (150 PSI).

PlattierterPistolenkorperfiirFahrzeug-undObjektreinigung.
Becher 1.000 mlin Aluminium. Empf. Druck: 5 - 6 bar (90 PSI
),max. Druck: 10 bar (150 PSI)

Art.-Nr.
8019001  Deutsch

Art.-Nr.
8013001 Deutsch
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Reinigungspistolen und
Verabeitung

Ausblas-Pistole
Kurze Ausfiihrung

Art.-Nr. .

8010001 Deutsch Ausblas-Pistole
Lange Ausfiihrung
Art.-Nr.

8010101  Deutsch

Ausblas-Pistole
mit 4 verschiedenen Diisen g Unterbodenschutz
zum schnellen Wechseln Hohlraumschutz

Runddi Pistole
. undaduse GroRes Steigrohr fiir Wachse
. Facherd}lse komplett in Metall.
. Kurze Dise 7 Mit Hohlraumsonde 600 mm
. Lange Dise und 360° Diise.
. 1/4" Luftanschluss

1 Art.-Nr.

Art.-Nr. 8011501 Deutsch
8010201 Deutsch /
Hohlraum-Druck- Spriihgerat

Zum Selbstbefiillen. Becherinnen-
seite lackiert, Inhalt 700 ml kpl.
mit2 Sprihkopfen (Strahl +Kegel).
Luftbefillung auch mittels Hand-
pumpe. Betriebsdruck: 5 bar, max.
Druck: 10 bar. Nicht fir alkalische
Reiniger

becher- Pistole
Absolutes Profigerat mit Zu-
behoérinMetall.Grundierdiise
1,4,Unterbodenschutz-Diise,
Sonde 750 mm mit 360°
Dise. Sonde 1050 mm mit
360° Doppelfacherdiise, Rei-
nigungsset, Schnellkupplung
zum Sondenwechsel.Weitere
Sonden und Diisen als Zube-
hor lieferbar.

Art-Nr.
8014001  Deutsch

Art.-Nr.
8011001  Deutsch




Lackier-, Grundier-, Druck-
luft-, Spriihpistolen

Lackierpistole
Diise ¢ 1,4 mm

Lackier- Pistole mit stufenlosem

Grundier- und Fiiller Rund- und Breitstrahl fiir per-
Diise @ 2,0 mm fekte Lackierungen.Dusensatz

Grundier- und Fiiller Pistole in 1,4 @ mm in Edelstahl - Kunst-

galvanisierter Ausfiihrung fiir - stoff Becher 600 ml mit.Aus-
lange Haltbarkeit und einfache =) |§UfSChuFZ'BESten5 geeignet
Reinigung. Mit 600 m| Kunststoff- ™y fiir LaCk'efunge” von Fahrzeu-
becher, DiisengréBe: @ 2,0 mm. : gen, Metallobjekten, aber auch
Fur wasserbasierende Lacke und Kunststoff- und Holz

Materialien geeignet. Diisensatz
in Edelstahl, mit Rund- und Breit-
strahl individuell fur jeden Ein-

Art.-Nr.
8012101  Deutsch

satzzweck anwendbar.
ArtoNr. . Dekor Pistole
8012201  Deutsch ; »Profesionell*
. Diise @ 0,8 mm
Hochwertige Ausfihrung mit
Rund- und Breitstrahl. Individuell
Dekor Pistole einstellbar, galvanisierter Metall-
korper fur Langlebigkeit und ein-
@ 0,5 mm fache Reinigung.Diisennadel und

Besondere Dekorpistole zur
optimalenLackierungkleiner
Stellen, ideal fiir Spot Repair,
sowie flir NANO und wasser-
basierende Lacke. Perfekte
Ausrichtung auf das Objekt
\\ durch seitlich angebrachten
i Farbbecher. Diise @ 0,5 mm Art.-Nr.

- Disensatz in Edelstahl. 8012001 Deutsch

Becherinhalt 125 ml in Alu-

minium.

-sitz in Edelstahl, sehr handliche
Ausfuhrung mit 125 ml Becher fur
Dekor-undBeilackierungen, Diise
mit @ 0,5 und @ 1,0 mm lieferbar.
Fur wasserbasierende und Nano-
Lacke geeignet.

{

Art.-Nr.
8012401  Deutsch

Quickclean
Ol-Bindemittel der

neuesten Generation
Ausserst kostensparend, durchgeringe
Bedarfsmengen. Das Produkt nimmt
das 2,5-fache des Eigengewichtes auf.
Dabei wird kein Wasser aufgenommen.
0Ol, Chemie wird durch das Produkt im
Wassergetrennt.OptimalerEinsatzauch
auf Wasserflachen usw. Durch die sehr
geringe Bedarfsmenge entstehen auch
nur sehr geringe Entsorgungskosten.

Art.-Nr.
3 Liter SB-Beutel 20 Liter Sack
30001 Deutsch 31001 Deutsch
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Winter-Artikel

Sesam
Hirschtalg-Stift

Hirschtalg ist ein bewahrtes Naturpro-
dukt, geruchsneutral und absolut un-
giftig. Verhindert Verkleben und Fest-
frieren von Tur- und Fenstergummi.
b Beugt Verwitterung vor und macht alte
|~ Ao Gummi-leisten wieder Funktionsfahig.
Verarbeitungstemperatur: 15 - 25° C.

Hirsch'
—
Art.-Nr.
9011324  Deutsch
Gummipfiege .(’l:'esam SchioBpfiege

N

N J o )
Gummipfiege schioBpflege

Original Sesam Wintersortiment

TypA
« 24 Hirschtalgstifte

Sesam

Vaseline-Stift

Inhalt: 25 g, Technisch bewahr-
tes Produkt fir Gummileisten.
Geruchsneutral und nicht giftig.
Verhindert Verkleben und Fest-

-1 frieren von Gummidichtungen.
T Uberzeugt durch besondere Ge-
\'gseﬂ!m[ schmeidigkeit. ~ Verarbeitungs-
SuMIPFLEGE temperatur: 5 - 25°C.
wErmeal
i Art.-Nr.
9010324 Deutsch
Sesam
Graphitol

Inhalt: 50 ml, Mit spezieller Me-
tallduse. Der Schnell-Loser fur
Schldsser. Lost und reinigt ver-
schmutzte und fest sitzende
Schlésser und schmiert dauer-
haft. Wenn alles versagt:
Graphitol hilft!

« 24 Vaselinstifte

« 16 Glycerinstifte

« 27 SchloB-/Frost-Ole
« 18 Graphit-Ole

« 8Uni-Ole

Art.-Nr.

9043501  Deutsch

P

S Schloss-01/ Frost-0l - .
o 2 . Inhalt: 50 ml, Loést zugefrorene ) \
o

-
T

Art.-Nr.
TypB 9021324  Deutsch
«+ 32 Hirschtalgstifte
16 Vaselinstifte
16 Glycerinstifte
27 SchloB-/Frost-Ole
18 Graphit-Ole
9 Uni-Ole
Art.=Nr. pra— Sesam
9043502 Deutsch 4 = | Gcherm-Stlft
2 a‘ Inhalt: 50 ml, Schutzmittel fur
P Gummileisten,  silikonhaltig.
Sesam I ., W Flissiges Produkt, auch bei
b [ / Frost anwendbar. Verhindert

Schlésser schnell und zuverlassig
- auf, weiteres Einfrieren wird nach-
| haltig verhindert. Doppelte Wir-
kung; SchloB wird dauerhaft ge-
Olt. Flasche mit spezieller, diinner
Metalldise.

Art.-Nr.

9020324  Deutsch

Verkleben und Festfrieren von
Gummidichtungen-undLeisten.
Einfache Anwendung mittels
Spezialschwamm.

Art.-Nr.

9012324  Deutsch
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Handreiniger &
Hautpflegeprodukte

WASCHOLIN A MANUCLEAN

Handwaschpaste Handwaschcreme

Konzentrierte, alkalifreie  unc - Reinigungscreme auf Basis
sandfreie Handwaschpaste mi naturlicher Rohstoffe fir scho-
Haut-schutz.  Entfernt Ol Fett nende und pflegende Haut-
Farbe, Druckfarbe, Bitumen, usw reinigung. Hochkonzentriertes
Die verschmutzten Hande mit et und qualitativ hochwertiges
was Wascholin einreiben bis de Produkt, pH-neutral, fur leichte
Schmutz gel6st ist. Etwas Wasse Verschmutzungen. Uber Spen-
zugeben und nochmals griindlict der zu dosieren, z.B. fiir Buro-

waschen und absptilen. personal.

Art.-Nr. Art.-Nr.

10 Liter Eimer 500 ml Spender

53001 Deutsch 52011 Deutsch
10 Liter Kanister

52021 Deutsch

HANSALIN

Handreiniger
Handreinigungscreme mit Haut-
schutz und Lanolin. Entfernt ma-
helos und schonendO|, Fett, Teer,
Farbe, Druckfarbe, Bitumen sogar
Kettenfett usw.

Wenig Creme in die verschmutz-
ten Hande ohne Wasser einreiben
bis der Schmutz geldst ist und mit
Wasser absplen.Falls kein Wasser
vorhandenist,kannauchmiteinem
Tuch abgewischt werden.

STAR
Art.-Nr. . .
3 Liter Eimer Handremlger
50051 Deutsch Konzentrierter,alkalifreierHandreinigermitDoppelwirkung.Ent-
fernt miihelosund schonend O, Fett, Teer, Farbe,Druckfarbe,
Bitumen usw. Die verschmutzten Hande mit etwas FERTAN-Star
einreiben bis der Schmutzgelost ist. Etwas Wasser zugebenund
Wandhalter mit nochmals griindlich waschen.
Spender Art.-Nr.
(ohne Inhalt), 250 ml Tube
S mit Duibeln und Schrauben. 51011 Deutsch
|
)
Art.-Nr. 3 Liter Eimer

51021 Deutsch
Fiir 1 x 3 Liter

40002 Deutsch 10 Liter Eimer

51031 Deutsch

feien .
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