AUSHALSMASCHINEN

Fiir stumpfgeschweiBte und gel6tete T-Stiicke

T-115

Transportable Aushalsmaschine fir
den Einsatz im Werk und vor Ort. Kann
mit einem Messtisch zur kontrollierten
. U prazisen axialen und radialen
Positionierung von Aushalsbohrungen
ausgestattet werden.

— Max. AushalsgroBe: 114,3 mm (4")
— Max. GrundrohrgréBe: 323,9 mm
(127)

TEC-220

Leistungsstarke Aushalsmaschine

fir mechanisch geformte T-Abgénge
in Rohren bis zu SCH 40. Sicher und
stabil zu bedienen, mit vielen Zubehor-
teilen und Optionen fir eine effektive
Rohrpositionierung & Werkzeughand-
habung.

— Max. AushalsgréBe: 219,17 mm (8")
— Max. GrundrohrgréBe: 813 mm (32")

S-80

Schnelle und hocheffektive

Maschine mit automatischem Werk-
® zeugwechsler. Fir die Herstellung von
5 Verteilern / T-Stlcken aus Edelstahl
B nd Kupfer.

— AushalsgroBen: 8 - 80 mm
(%" -3 1")

— Max. GrundrohrgréBe: 114,3 mm
(4")

SEC-115

vz Extrem schnelle und hocheffektive
@ﬁ.&ﬁ’@ Maschine mit automatischem Werk-
lﬁ‘tﬁ zeugwechsler. Fur die Herstellung von

® t'-'. % Verteilern aus Edelstahl und Kupfer.

— Max. AushalsgroBe: 14,3 mm (+")
— Max. GrundrohrgréBe: 273 mm (10")

TBC-115

Rohrverzweigungszentrum fir die
schnelle Herstellung von T-Stticken.
Die Maschine verflgt Uber einen Dreh-
tisch mit drei Bearbeitungseinheiten,
Sed die es ermaoglichen, die drei Schritte
des Prozesses gleichzeitig durchzu-

¢ fuhren.

— AushalsgroBen: 17 - 114,3 mm

%" - 4")
— GrundrohrgréBen: 21,3 - 114,3 mm
(%-4)

S-56

Automatische Aushalsmaschine zur

o Herstellung von T-Abgéangen fir Lot-
o i’ I ) und SchweiBverbindungen. Sowohl
1\ Q ™ 95' E,! gerade als auch gebogene Rohre
-,—J /5\‘2' ﬁ_:w:, 1 konnen bearbeitet werden. Fir alle

‘ & ?’Q ! @EREL; verformbaren Materialien.
| A e ) — AushalsgréBen: 6 - 60,3 mm
(Va-2%")

— GrundrohrgréBen: 8 - 108 mm
(e - 4 %")

f, S-28
g ‘ Speziell fur die Aushalsung von
gebogenen Rohren mit engen Kurven
o geeignet entworfen. Ausgestattet
mit neuester Technologie, robuster

-~ Bauweise und Spanntechnik.

— AushalsgroBen: 12 - 30 mm (1/2"-"/g")
— GrundrohrgroBen: 8 - 30 mm (5/16"-1"/s")

S-56 PC

Topaktuelle Stanz- und Aushalseinheit,
die zwei Methoden in einem Gerét

) kombiniert und so eine beispiellose
Effizienz und Prazision sicherstellt.

* — AushalsgroBen: 12 - 58 mm (%" - 4")
— GrundrohrgréBen: 16-108 mm
— Stanzbereich: 5-22,5 mm (V4"- /")

S-56 Zufiihrtische
AFT & MFT

Verbessert die Effizienz der Verteiler-/

41 eines automatischen Zuflhrtisches
ki ¢ (AFT) zur S-56 kann der Verteiler mit

" mehreren Aushalsungen automatisch
bearbeitet werden.

Der manuelle Zufthrtisch (MFT)

ermoglicht dem Bediener eine schnelle

Rohrpositionierung.

S-56 FBH

Fliegender Abzweigkopf (FBH) fur
die automatische Herstellung von

¥ Verteilern. Die verfahrbare S-56-
Einheit bietet die beste Nutzung der
Bodenflache.

F-170

Passt perfekt auf die Baustelle oder in
den Rohrfertigungsbetrieb. Vollauto-
matischer Arbeitszyklus ohne Wechsel
des Formwerkzeugs. Nur die Rohr-

; klemmen miussen fur unterschiedliche
Rohrdurchmesser gewechselt werden.
Fur Kaltverformung.

— Max. Rohrdurchmesser: 168,3 mm
(6")

— Wandstarke: Bis zu 4,9 mm |
SCH 10

F-200 & F-400 & F-420e

Fur Kalt- und HeiBverformung. Sowohl
fir gerade als auch fir gebogene
Rohre geeignet. Auch die Gleitpas-

= sung und die Nuten kénnen erweitert
werden, um die Dichtung bei Anwen-
dungen aus Kohlenstoffstahl fester zu
halten. Die F-420e ist vollelektrisch.

— Max. Rohrdurchmesser: 419 mm
(16")
— Wandstarke: Bis zu 10 mm | SCH 40

MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

Kollektorproduktion. Durch hinzufligen

SPANLOSES SCHNEIDEN &
ENDENUMFORMUNG

TCC-50 MCS

Transportable, automatische spanlose
Schneidemaschine mit optionaler
Einstellung fiir den Langenzuschnitt.

. Gerauscharmer Betrieb und kein

i Materialabfall zwischen den Schnitten.

— Max. Rohrdurchmesser: 50,8 mm
(2")

TCC Coil/RL

Vollautomatische Rohrschneidema-
schinen mit verschiedenen Optionen
flr spanloses Schneiden. Das zu
schneidende Material kann aus gera-

; den Langen oder verschiedenen Arten
" von Coils bestehen. Nach dem Schnei-
den sind Prozesse wie z.B. Entgraten

oder Endbearbeitung moglich.

— Max. Rohrdurchmesser: 50,8 mm
(2")

TCC-EF-Series

Automatische spanlose Rotations-
schneid- und Nutmaschine, kombiniert
mit einer integrierten Endformungsein-
heit. Alle drei Prozesse werden gleich-
zeitig ausgefihrt.

— Endformung mit bis zu 8 StéBen
— Rohrdurchmesser: 6 - 25 mm
(V4" - 1")

SPM-115

Vollautomatische servogesteuerte
.. Umformmaschine fiir Rohrenden
raaad zum FlachschlieBen von Kupfer- und
i Messingrohren. Kurze Zykluszeit und
schnelles Einrichten der Maschine.
% Vollstandig elektrischer und energieef-
: fizienter Prozess mit hoher Wiederhol-
genauigkeit.

_TDRILL_

— Max. Rohrdurchmesser: 115 mm
(4%")

— Max. Wandstarke: 3,4 mm
(Typ K Kupfer)

SP-110
“W Automatische Umformmaschine fiir
RN i

Rohrenden zum VerschlieBen, Redu-
.. zieren und Expandieren von Kupfer-
und Messingrohren. Es mussen keine
zusatzlichen Endkappen angeldtet

~ ! werden.

— Max. Rohrdurchmesser: 108 mm
(474"

— Max. Wandstarke: 3 mm (Typ K
Kupfer)

MaBgeschneiderte Maschinen
Bei speziellen Maschinen konnen die
bei T-DRILL schon bewahrten Tech-
nologien wie Aushalsen, spanloses
Schneiden, Bérdeln oder Rohrendfor-
mung angewandt werden. So werden
mit den maBgeschneiderten Maschi-
nen auch alle Vorteile der T-DRILL-Me-
thoden sichergestellt.

Integrierte Systeme
Der modulare Aufbau der
T-DRILL-Maschinen und
-Anlagen ermdglicht es uns,
branchenspezifische An-
forderungen zu erfillen und
optimierte Lésungen fiir die
Rohrherstellung anzubieten.

PORTABLE SOLUTIONS

T-54c

Die Kabellose tragbare

" * Aushalsmaschine fur Kupfer ist

! eine ideale tragbare Losung fir die
Herstellung von T-Stlcken.

— AushalsgroBen: 8 - 54 mm (V2 - 2")
— Max. GrundrohrgréBe: 108 mm (4")

HFT-2000 Cu

Manuell betriebene Einheit fiir den
Einsatz in Verbindung mit den T-DRILL
T-35 oder T-65 Aushalsmaschinen in
der Kleinserienfertigung von Kupfer-
und Aluminiumverteilern.

:+ Auch flr gebogene oder kiirzere

" Rohre. Die Herstellung eines Verteilers
mit 20 Aushalsungen ist in weniger als
10 Minuten maoglich.

— AushalsgroBen: 8 - 54 mm (2 - 2")
— Max. GrundrohrgréBe: 114 mm (4")

T-65SS

Leistungsstarke Maschine fir Bau-
und Renovierungsprojekte und
anspruchsvolle Einsatzbedingungen
bei Wartungs- und Reparaturarbeiten
sowie in der Prozessindustrie. Auch
eine kabellose T-65B SS 28 V. Lithium-
lonen-Version ist erhdltlich.

- AushalsgréBen: 17 - 54 mm (¥4
n_m
— Max. GrundrohrgréBe: 114,3 mm
(4")
(Bis zu 300 mm / 8" mit optionalem
Klemmensystem)

HFT-2000 SS

Manuell betriebene Einheit fir
den Einsatz in Verbindung mit
der T-65 SS Aushalsmaschine
in der Kleinserienfertigung von
Edelstahlverteilern.

. Einfache und exakte Nadel-zu-Loch
» Positionierung. Produzieren Sie finf
§ 54-mm-Aushalsungen in weniger
als zehn Minuten, ohne das Rohr zu
bewegen!

— AushalsgroBen: 17 - 54 mm (¥
"_om)

— Max. GrundrohrgréBe: 114,3 mm
(4"

PLUS 115 SS

Ein kapazitatserweiterndes Anbaugerdt
fur die Aushalsmaschine T-65 SS. Eine
ideale Losung, die sowohl auf der Bau-
stelle als auch in der Fertigungshalle

i verwendet werden kann.

— AushalsgréBen: 48,3 - 114,3 mm
(2" - 4"
— Max. GrundrohrgréBe: 219,17 mm (8")

iJ Power Notcher PND-54

Ein pneumatisch angetriebenes

‘ @: ,Eh'@_' Gerat, um die Enden des <

| %""é'ﬁ, % Abgangsrohres auf Form zu trennen &

N éhﬁ und Dimpel anzubringen, vor dem g

» » = Einsetzen in den T-Abzweigkragen. &




PRODUCTIVITY AS A PRODUCT. T-DRILL ist der weltweit fihrende

Anbieter von Losungen fir die Rohr- und
Rohrleitungsherstellung. T-DRILL Maschinen
umfassen sowohl industrielle Lésungen fiir
verschiedene Kundensegmente als auch
portable Losungen fir Handwerker und
Installateure.

PROLU A A PROL DROI) A A PROD

COMPARISON: C ° a 0
Welded Fittings vs T-DRILL Collaring & Flanging

RADITIONZ g L D Einer der Eckpfeiler von T-DRILL ist die
A . fui" b Fahigkeit, die Bedurfnisse der Kunden
] vorherzusehen und die richtigen
pe w O Werkzeugmaschinen fir ihre Zwecke
o " N zu liefern. Die richtigen Werkzeuge zu
' 4/ liefern bedeutet, dass die besonderen
: Eigenschaften der Werkzeuge den speziellen
JRILL Haup erkaut, service und Montage Industry 4.0 bereit Bedrfnissen der Kunden entsprechen -
eine handbetatigte Werkzeugmaschine
DRILL O ‘ fur kleinere Zwecke oder eine ganze

DR Ampujantie i : Produktionslinie als Komplettlosung fur die
PRODUCTIVITY AS A PRODUCT. o 3 2 = 0
' : g ' Industrie.

>
D

o

T-DRILL arbeitet eng mit seinen Kunden
zusammen, um sicherzustellen, dass
diese Anforderungen in vollem Umfang
erflllt werden. Die erstklassigen T-DRILL-
Technologien, qualitativ hochwertige
Produkte, der Kundendienst, die
Kundenbetreuung und unsere eigene
Produktentwicklung zusammen mit dem
jahrzehntelangen Wissen und der Erfahrung
sind alles Dinge, die dem Kunden einen
Wettbewerbsvorteil verschaffen.

Die Kunden werden in den Prozess
einbezogen und wir erarbeiten gemeinsam
die besten Losungen. Der Kunde kann

sich auf uns verlassen - es gibt immer
Unterstltzung und die Produktivitat des
Kunden liegt in unserem gemeinsamen
Interesse.

Kurz gesagt, die professionelle T-DRILL-
Familie hilft ihren Kunden, ihre Produktivitat
zu steigern, indem sie dauerhaften Vorteil
und Vorsprung bietet.

www.t-drill.com 9




